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A OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z niniejszg instrukcjg
obstugi, aby zdoby¢ podstawowe umiejetnosci

w zakresie maszyny, jej obstugi i konserwacji.
Maszyn¢ obstugiwaé we wiasciwy sposob, zgodnie

z niniejszg instrukcja, aby unikng¢ obrazen u osob

i uszkodzen instalacji. Nie obstugiwa¢ maszyny

na podstawie przypuszczen. Zachowaé instrukcje
obstugi, aby skorzystaé z niej w razie wystapienia
watpliwosci zwigzanych z wykonywaniem dowolnej
procedury.

Jezeli po przeczytaniu wcigz pojawiajg sie pytania, nie
nalezy uruchamia¢ maszyny. Najpierw nalezy wyjasnic¢
wszelkie pytania z firmg

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Celem instrukcji obstugi jest utatwienie zapoznania sie

z maszyng i wykorzystania mozliwosci zastosowania jej
zgodnie z przeznaczeniem. Instrukcja obstugi zawiera
wazne wskazdwki dotyczace bezpiecznego, prawidtowego

i ekonomicznego uzytkowania maszyny. Przestrzeganie

jej pozwala unika¢ zagrozen, kosztow napraw i czasow
przestoju oraz zwigkszy¢ niezawodnos¢ i wydtuzyé okres jej
uzytkowania.

Ponadto obowiazujg réwniez krajowe przepisy dotyczgce
zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska.

Rozstawienie i montaz maszyny mogg by¢ wykonywane
wylacznie przez uprawnionych pracownikéw firmy Paul
Hettich GmbH & Co. KG. Dotyczy to w szczegolnosci
pierwszego uruchomienia.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu
zastosowania maszyny. Instrukcje obstugi muszg przeczytaé,
a nastepnie stosowac wszystkie osoby, ktorym powierzono
wszelkie prace zwigzane z maszyng, takie jak:

® obstuga;

® zbrojenie, usuwanie usterek w przebiegu pracy,
pielegnacja, utylizacja Srodkow eksploatacyjnych
i pomocniczych;

® ytrzymanie sprawnosci;
® konserwacja, przeglady, naprawy;
® transport.



1. Wprowadzenie

Gtownym celem niniejszej instrukcji obstugi jest zapewnienie
bezpieczenstwa cztowieka i maszyny zgodnie z dyrektywami
WE w sprawie maszyn. Jest ona przeznaczona dla wszystkich
0s6b, wykonujacych prace zwigzane z opisywang maszyng lub
instalacjg i jej eksploatacja, w szczegdlnosci dla personelu
obstugujacego.

e Osoby obstugujgce/konserwujgce muszg najpierw przeczytac¢
niniejszg instrukcja obstugi oraz zapoznac sie z zasadami
obstugi, bezpieczng eksploatacjg maszyny oraz niezbednymi,
bezpiecznymi pracami zwigzanymi z uzbrajaniem,
konserwacja lub naprawami.

Bezpieczenstwo wtasne i najblizszego otoczenia oraz
bezpieczna praca maszyny bez zagrozen dla innych rzeczy
materialnych lub Srodowiska sa zagwarantowane wytacznie
pod warunkiem posiadania odpowiednich umiejetnosci

i przestrzegania wszystkich wskazéwek zawartych

W niniejszej instrukcji obstugi, przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy i obowigzujgcych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa.

Klient/uzytkownik musi zapewni¢, aby przed pierwszym
uruchomieniem niniejsza instrukcja trafita do rak personelu
obstugujacego/konserwujgcego, byta przechowywana
zawsze w bezposrednim poblizu maszyny oraz aby

zawsze zachowane byty wskazowki i ostrzezenia zawarte

w niniejszej instrukcji obstugi, jak rowniez requty
techniczne, przepisy prawa pracy i inne regulacje dotyczace
miejsca ustawienia.

W zwigzku z tym niniejsza instrukcja obstugi nie zwalnia
uzytkownika z obowigzku opracowania wfasnych zasad
bezpieczenstwa i higieny oraz bezpiecznych procedur
roboczych dostosowanych do wymogoéw zaktadowych,
okreslonej kombinacji instalacji i maszyn, szczeg6lnych
warunkow ustawienia, specjalnych rodzajow przytaczy iflub
wiasciwosci narzedzi albo podzespotdw itd., ich stosowania
oraz nadzorowania ich stosowania.

. Wazne wskazowki

Zarzadzanie zmianami

Niniejsza instrukcja obstugi nie podlega zarzadzaniu
zmianami. W przypadku zmian lub uzupetnien po dostarczeniu
maszyny uzytkownik musi we wtasnym zakresie uaktualni¢
niniejsza instrukcje za pomoca dodatkéw sporzadzonych
samodzielnie lub dostarczonych przez firme Paul Hettich
GmbH &t Co. KG.

W odniesieniu do wszystkich danych technicznych, informacji
i ilustracji w kazdej chwili pozostaje zachowane prawo

do wprowadzenia zmian i ulepszen w rozumieniu rozwoju
technicznego.

Aktualnos¢

Ustawy, rozporzadzenia, dyrektywy, reguty techniczne

itd. wymienione w niniejszej instrukcji obstugi oraz ich
przytoczone fragmenty sg zgodne ze stanem techniki
aktualnym w momencie opracowania niniejszej instrukcji.

Uzytkownik musi zawsze uwzgledniac¢ ich najnowsze,
obowigzujgce wydanie, aktualizowac je we wtasnym zakresie
i zawsze stosowac je w bardziej restrykcyjnym wydaniu.

Ponadto zwracamy uwage na fakt, ze tres¢ niniejszej
instrukcji obstugi nie jest czeScig wezesniejszych uzgodnien,
zapewnien lub stosunku prawnego ani nie powoduje ich
zmiany. Wszelkie zobowigzania po stronie firmy Paul Hettich
GmbH & Co. KG wynikajg z odpowiedniej umowy o dostawe,
ktéra zawiera réwniez petne i samodzielnie obowigzujgce
regulacje gwarancyjne lub sie do nich odnosi.

Te umowne postanowienia gwarancyjne nie sg rozszerzane ani
ograniczane przez informacje zawarte w niniejszej instrukgji
obstugi.

3. Waznosc¢ niniejszej instrukcji obstugi

® Niniejsza instrukcja obstugi obowigzuje wyfgcznie
w odniesieniu do opisywanej maszyny.

o W przypadku wszelkich pytan i zamawiania czgsci
zamiennych nalezy zawsze poda¢ numer maszyny.

Fragmenty tekstu w niniejszej instrukcji obstugi dotyczace
elementédw wyposazenia, ktore nie nalezg do zakresu
dostawy, majg wytgcznie charakter informacyjny. Nie sg one
podstawg do roszczen zwigzanych z wyposazeniem maszyny
w te elementy.

Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana na podstawie
dyrektyw WE, norm europejskich (zharmonizowanych) i innych
regulacji. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy,
ochrony $rodowiska i przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
mogg wynikac z jeszcze niezharmonizowanych,
obowiazujgcych na terenie Niemiec rozporzgdzen UW [ GUV
lub z norm DIN albo regulacji technicznych wymienionych

w zafgczniku do ustawy o bezpieczenstwie urzadzen
(Geratesicherheitsgesetz — GSG).

Klient/uzytkownik musi we wtasnym zakresie i na wtasng
odpowiedzialnos¢:

® przyja¢ wymienione ustawy, rozporzadzenia, dyrektywy itd.
jako praktyczng podstawe bezpiecznej obstugi i utrzymania;

e skontrolowac ich wdrozenie i stosowanie
w ramach przepisow krajowych [ regionalnych /
wewngtrzzaktadowych;

® przygotowac uzupetniajgcy osprzet zabezpieczajgcey i srodki
ochrony zalecane przez odpowiednie wtadze miejscowe,
regionalne lub krajowe i zastosowac je przed pierwszym
uruchomieniem.

Instrukcja obstugi: Paul Hettich GmbH & Co. KG® 2017

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji obstugi pozostajg
wiasnoscig firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Instrukcja obstugi jest przeznaczona dla personelu
obstugujacego. Zawarto w niej przepisy i rysunki techniczne,
ktérych nie nalezy w catosci ani w czeSciach powielad,
rozpowszechnia¢ ani wykorzystywaé bez zezwolenia do celow
konkurencji ani udostepnia¢ podmiotom trzecim.

Przedruk, rowniez fragmentow, jest zabroniony.

. Odpowiedzialnos¢ wtasna uzytkownika

Klient lub uzytkownik musi we wiasnym zakresie i na wtasng
odpowiedzialno$¢ zagwarantowac:

® zachowanie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
pracy, bezpieczenstwa ogdlnego i ochrony Srodowiska lub
dotyczacych utylizacji w odniesieniu do maszyny, jej obstugi
oraz przeprowadzania przeglagdow, prac konserwacyjnych
i napraw;

® niedopuszczenie do nieprawidtowych modyfikacji lub
przerobek i urzgdzen zabezpieczajgcych;

® wykluczenie mozliwosci niewtasciwego, nieprawidfowego
lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny.

® Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza
si¢ takze stosowanie sie do wytycznych, dotyczacych
uzytkowania, instalacji i konserwacji.

. Serwis

Obstuga klienta

Paul Hettich GmbH & Co. KG,
Anton-Hettich-StraBe 12 - 16, D-32278 Kirchlengern 229
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Deklaracja zgodnosci WE jest dotaczona luzem.



2. Wazna wskazowka
Wskazowki dla uzytkownika

Oprécz instrukcji obstugi i regulacji dotyczacych
zapobiegania wypadkom obowigzujgcych w kraju
uzytkowania maszyny lub w miejscu jej zastosowania nalezy
przestrzega¢ rowniez ogdlnie uznanych zasad BHP i norm
zawodowych.

Bez zezwolenia firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG
uzytkownik nie moze dokonywaé¢ zmian konstrukecyjnych
ani modyfikacji maszyny, poniewaz mogg one wptyngé¢
negatywnie na bezpieczenstwo.

Stosowane czesci zamienne muszg byé zgodne

z wymaganiami technicznymi zdefiniowanymi przez
firme Paul Hettich GmbH & Co. KG. Jest to zawsze
zapewnione w przypadku oryginalnych czg¢sci zamiennych
wyszczegdlnionych w obowigzujgcym wykazie czgsci
zamiennych.

Prace zleca¢ zawsze wyfgcznie przeszkolonemu lub
poinstruowanemu personelowi i zdefiniowa¢ dokfadnie
obowigzki personelu w zakresie obstugi, konserwacji

i napraw.

Ponowne wykorzystanie i modyfikacje

Zwracamy szczeg6lng uwage na fakt, ze w przypadku
dokonania jakichkolwiek modyfikacji/zmian w wyzej
wymienionych maszynach deklaracja WE traci waznosc.
Podmiot gospodarczy dokonujgcy modyfikacji musi uzupetnié¢
deklaracje WE oraz poszerzy¢ lub opracowac na nowo
dokumentacje uwzgledniajgca dokonane modyfikacje.

(art. 8 ust. 6 dyrektywy maszynowej WE)

Nazwisko
Data

od / do

Instruktor Uczestnik szkolenia

3. Swiadectwo przeszkolenia

Osoby podpisujace niniejszy protokét potwierdzajg
wtasnorecznym podpisem prawidtowos¢ ponizszych
informacji i danych.

Potwierdzenie
Niniejszym potwierdzam, ze instrukcje obstugi maszyny:
BlueMax Mini Typ 2/6

automat wiertarski

Nazwa

Typ konstrukgji
Nr maszyny
zostaty przeze mnie przeczytane i zrozumiane.

Ponadto zobowigzuje si¢ do przestrzegania i stosowania
sie do ogolnie obowigzujgcych zasad bezpieczenstwa,
instrukcji konserwacji i pielegnacji oraz instrukgji
wigczenia i eksploatacji, w przypadku zaktécen do
postepowania zgodnie z odpowiednimi przepisami.
Przyjmuje do wiadomosci, ze nieprzestrzeganie przepisow
i wszystkich instrukcji moze doprowadzi¢ do wypadkéw

i niebezpieczenstw dla 0sob i rzeczy oraz maszyny.

Rodzaj otrzymanego przeszkolenia

Podpis
Przepisy uczestnika
Obstuga dotyczace Konserwacja szkolenia

bezpieczenstwa

231
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Ogolne przepisy bezpieczenstwa pracy

3. Ogolne przepisy dotyczace bezpieczenstwa 1. Wskazowki dotyczace znakéw, symboli i oznaczen
Zasady bezpieczehnstwa w instrukcji obstugi majg nastepujacy

1. Podstawowe informacje 232 budowe:

Wskazdwki dla personelu obstugujgcego 232 A ,

. , NIEBEZPIECZENSTWO
Informacje ogodlne 233
. . . . Ta wskazowka dotyczaca niebezpieczenstwa wskazuje na

3. ng:&?y be_zkpleczenstwa dla firmy bedace; 234 bezposrednia sytuacje niebezpieczna, ktora w przypadku

uzytkownikiem nieprzestrzegania $rodkow bezpieczenstwa prowadzi do
4. Hatas 234 $mierci lub ciezkich obrazen.
5. Oleje, smary i inne substancje chemiczne 234
6. Ryzyko resztkowe 234 A OSTRZEZENIE
7. Zasady bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego 234 Ta wskazowka dotyczaca niebezpieczenstwa wskazuje

) ) . na mozliwg sytuacje¢ niebezpieczna, ktéra w przypadku

8. Zasady bezpieczenstwa dotyczace eksploatacji nieprzestrzegania Srodkéw bezpieczefistwa moze

maszyny 235 prowadzi¢ do $mierci lub cigzkich obrazen.
9. Zasady bezpieczenstwa dotyczace utrzymania

sprawnosci 235 A\ .

o . OSTROZNIE

10. Szkolenie / instruktaz 235 . . _

, . . . . Ta wskazowka dotyczgca niebezpieczenstwa wskazuje
11. Srodki ochrony indywidualnej 235 na mozliwg sytuacje niebezpieczna, ktéra w przypadku

nieprzestrzegania Srodkow bezpieczenstwa moze
prowadzi¢ do nieznacznych lub lekkich obrazen.

WSKAZOWKA

Ta wskazéwka informuje o mozliwych szkodach
rzeczowych lub procesie o szczegolnym znaczeniu
[ waznosci, ktore mogg powsta¢ w przypadku
nieprzestrzegania Srodkow bezpieczenstwa.

W instrukcji obstugi sa stosowane nastepujgce oznaczenia
miejsc niebezpiecznych:

A /" NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy
przy podzespofach przewodzacych prad wystepuje
Smiertelne niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykdw!

@ /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchu!

W niektorych obszarach instalacji moze panowac¢
hatas o natezeniu przekraczajagcym 80 dB (A).

Podczas prac w obszarach obcigzonych hatasem nosi¢
srodki ochrony stuchu!

@ /\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo stwarzane przez drewniany pyt!

Drewniany pyt moze wptywaé na prace drog
oddechowych. Dlatego nalezy stosowac maske
przeciwpytowa.

232



A /\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie pozarowe!

Prace szlifierskie i spawalnicze przy opisywanej
maszynie sg zasadniczo zabronione.

Nalezy przestrzegaé¢ przepisow o wykonywaniu robot
spawalniczych oraz zapobieganiu wypadkom.

A /\ OSTRZEZENIE

Ochrona przed wybuchem

Maszyna nie jest zabezpieczona przed wybuchem.
Nie ustawiac jej w poblizu lakierni.

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!
@ Wystepuje niebezpieczenstwo zgniecenia, wciggnigcia
lub innego zranienia rak.

Nigdy nie siega¢ w kierunku ruchomych elementéw
instalacjil

Nosi¢ rekawice ochronne!

@ /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami
i przedmiotami!

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
wskutek dotkniecia gorgcych powierzchni (np. silnikow
elektrycznych).

Nie dotykac¢!

2. Informacje ogolne

Maszyna opisana w instrukcji obstugi zostata zbudowana
zgodnie z najnowszym stanem techniki i jej eksploatacja jest
bezpieczna. Jest ona zgodna z norma DIN EN 12100.

Miejsca niebezpieczne sg zabezpieczone zgodnie z przepisami.
Maszyna moze jednak stwarzaé¢ zagrozenia, jezeli bedzie
uzytkowana nieprawidtowo przez nieprzeszkolony personel
lub niezgodnie z przeznaczeniem.

Moga wowczas wystepowac zagrozenia dla zdrowia i zycia,
zagrozenia w stosunku do maszyny oraz do jej wydajnej pracy.

Kazda osoba, ktéra w warsztacie uzytkownika wykonuje
prace zwigzane z rozstawieniem, uruchomieniem, obstugg,
konserwacjg i naprawami maszyny, musi zapoznac si¢

z instrukcja obstugi, w szczegolnosci z rozdziatem ,Zasady
bezpieczenstwa".

We wtasnym interesie petnomocnik ds. bezpieczenstwa

w przedsi¢biorstwie uzytkownika powinien przed pierwszym
uzyciem wezwac personel obstugujgcy do pisemnego
potwierdzenia uczestnictwa w szkoleniu i instruktazu oraz
przyjecia do wiadomosci wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zasadniczo nie wolno demontowac ani dezaktywowac
urzadzen zabezpieczajgcych i oston.

Jezeli demontaz urzadzen zabezpieczajgcych jest wymagany
w ramach utrzymania lub naprawy, to bezposrednio po
zakonczeniu prac konieczny jest ponowny montaz urzadzen
zabezpieczajgcych.

Maszyne mozna eksploatowaé wytgcznie w nienagannym
stanie technicznym przy pomocy przeszkolonego,
autoryzowanego personelu.

Prace, ktdre wymagajg specjalistycznej wiedzy (np. przy
instalacji elektrycznej lub pneumatycznej), moga by¢
wykonywane wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowane
osoby.

W przypadku wszystkich pracach przy maszynie nalezy
ustawi¢ wytgeznik gtowny w potozeniu ,0" (WYL.),
zabezpieczy¢ go i odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Przed wykonaniem prac zwigzanych z naprawa, konserwacjg,
montazem lub czyszczeniem wytgczy¢ zrddta zasilania.

Zrodia zasilania:
® energia elektryczna,

® energia pneumatyczna.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energi¢ resztkowa!

Rowniez po wyfgczeniu instalacji za pomocg wytacznika
gtéwnego nie nastepuje zredukowanie nagromadzonej
energii.

Nalezy zredukowa¢ energie resztkowa lub nagromadzong
energie!

Wylaczenie/dezaktywowanie zrodet energii:

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa urzgdzen innych
firm znajdujg si¢ w dokumentach dofgczonych przez ich
dostawcow (instrukcje obstugi agregatow dokupionych). pl

Energia elektryczna za posrednictwem wyfgcznika silnika
| wytgcznika gtownego maszyny. Podczas wykonywania
konserwacji lub prac przy maszynie zatozy¢ dodatkowo
tabliczkg informacyjna.

Rys. 2: Hauptschalter
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Ogolne przepisy bezpieczenstwa pracy

3. Zasady bezpieczenstwa dla firmy bedacej uzytkownikiem

Wszystkie osoby zaznajomione z eksploatacja maszyny
(réwniez przetozeni) musza zapoznac sie z rozdziatem ,Zasady
bezpieczenstwa" i przestrzegac¢ zawartych w nim informacji.

Maszyne mozna eksploatowa¢ wyfgcznie w nienagannym
stanie technicznym. Firma bedgca uzytkownikiem przydziela
wyrazne kompetencje np. w zakresie konserwacji, czyszczenia
lub napraw, i zwraca uwage na wymagany poziom
przeszkolenia wymagany do poszczegolnych prac.

Ponadto konieczne jest przestrzeganie przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa obowigzujgcych w kraju uzytkownika.
Unika¢ wszelkich prac, ktore wptywajg na bezpieczenstwo
eksploatacji.

Personel obstugujgcy kontroluje maszyne pod katem zmian
lub usterek, zgtasza je odpowiedniemu petnomocnikowi
ds. bezpieczenstwa i w razie potrzeby wytgcza maszyng

z eksploatacji.

Dozwolone jest uzywanie wyfgcznie odpowiednich narzedzi
do poszczegolnych prac; po zakonczeniu pracy usungé
wszelkie narzedzia. Miejsce pobytu pracownikéw nalezy
dobra¢ tak, aby w kazdej chwili mozliwe byto obserwowanie
procesow roboczych, natychmiastowe wytaczanie maszyny

i zapewnienie bezpieczenstwa w kazdej chwili.

A OSTRZEZENIE

Zabronione jest:
® ingerowanie w biezgcg prace maszyny;

® usuwanie oston i wytgczanie urzadzen
zabezpieczajacych;

® utrudnianie swobodnego dost¢pu do urzadzenia
obstugowego;

® dalsze uzytkowanie maszyny po wystgpieniu zmian,
ktore wptywajg na bezpieczenstwo;

® manipulowanie przy urzadzeniach zabezpieczajgcych
lub ich obchodzenie.

4. Hatas

Rownowazny staty poziom cisnienia akustycznego wedtug
skali A opisywanej maszyny wynosi > 85 dB (A).

A\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchul!

@ W zaleznosci od warunkdw miejscowych moze
wystepowac wyzszy poziom cisnienia akustycznego,
wywotujgcy uposledzenie stuchu spowodowane hatasem!

Personel obstugujacy nalezy zabezpieczy¢ za pomoca
odpowiedniego wyposazenia ochronnego lub innymi
srodkami!

Podczas prac przy maszynie nosi¢ Srodki ochrony stuchu!
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5. Oleje, smary i inne substancje chemiczne

Podczas obchodzenia sie z olejami, smarami i innymi
substancjami chemicznymi nalezy uwzglednic i stosowac
obowigzujgce w stosunku do nich przepisy i karty
charakterystyki producentow tych substancji w odniesieniu
do sktadowania, obstugi, uzycia i utylizacji.

Podczas pracy z substancjami zrgcymi nalezy nosi¢ srodki
ochronne z odpowiedniego materiatu (okulary ochronne,
gumowe rekawice, gumowe obuwie, odziez ochronng).

W przypadku kontaktu z oczami lub skérg nalezy
niezwtocznie przeptuka¢ odpowiednie miejsce duzg iloscig
wody. Odpowiednie urzgdzenia (buteleczka do ptukania
oczu, umywalka, kabina prysznicowa) muszg znajdowac sie
w poblizu miejsca pracy.

6. Ryzyko resztkowe

A OSTROZNIE

Zagrozenia resztkowe!

Podczas obchodzenia sie z maszyng wystepuja zagrozenia
resztkowe, ktorych nie udato si¢ usung¢ ze wzgledu na jej
konstrukgje.

Nalezy przestrzega¢ zagrozen resztkowych opisanych
w dokumentacji technicznej!

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym
stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi regutami
bezpieczenstwa pracy. Mimo tego podczas jej eksploatacji
moga wystepowac zagrozenia dla uzytkownika lub oséb
postronnych.

Maszyne nalezy uzytkowac:
® zgodnie z przeznaczeniem,

® w nienagannym stanie technicznym.

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienial

Nigdy nie usuwac¢ urzadzen zabezpieczajacych ani nie
dezaktywowa¢ ich przez modyfikowanie maszyny!

Usterki, ktore mogg wptywac na bezpieczenstwo, nalezy
niezwtocznie usuwac!

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych
i czyszczenia wytgezy¢ catg maszyne wytacznikiem
gtownym i odtgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem!

7. Zasady bezpieczenstwa dla personelu obstugujacego

® Prace przy maszynie moga by¢ wykonywane wyfgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

® Prace zleca¢ wytgcznie przeszkolonemu lub
poinstruowanemu, wykwalifikowanemu personelowi.

® Nalezy stosowac ogdlnie uznane reguty bezpieczenstwa
technicznego i medycyny pracy oraz przepisy BHP.

® Przechowywac¢ w bezposrednim poblizu Srodki pierwszej
pomocy (apteczke itd.).

® Uzytkownik musi zobowigza¢ personel obstugujgcy do
stosowania srodkéw ochrony indywidualnej ?but(’)w
ochronnych i statej odziezy roboczej).



Dopuszczalne prace wykonywane przez personel
obstugujacy

Prace, ktére moga by¢ wykonywane przez personel
obstugujacy, s nastepujace:

® aktywowanie i dezaktywowanie maszyny;
® wymiana wiertef;
® uzbrajanie maszyny na wymiar podzespotu;

e dodawanie pojedynczych elementéw (ptaskie ptyty
z tworzyw drewnianych, zawiasy i ztgcza);

® uruchamianie procesu wiercenia i wttaczania;
® wycigganie gotowych podzespotdw;

® czyszczenie maszyny.

Wymagania dotyczace obstugi

Operator musi zorganizowa¢ $rodowisko pracy tak, aby
zapewni¢ optymalng, ciagta produkcje.

Przed pierwszym podjeciem pracy, a nastepnie okresowo co
roku konieczne jest przeszkolenie operatora.

Wszystkie osoby, ktdrym powierzono prace przy instalacji,
zobowiazuja si¢ przed rozpoczgciem pracy

® przestrzega¢ podstawowych przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom;

e zaktadac lub stosowac podczas pracy osobistg [ zwigzang
ze stanowiskiem odziez ochronng i Srodki pomocnicze,
ktore stuzg do zapewnienia bezpieczenstwa pracy, jezeli
jest to wymagane ze wzgledéw technicznych.

Konieczne jest zachowanie zdefiniowanych kompetencji.
Przyktadowo:

® prace przy wyposazeniu pneumatycznym instalacji
mogg by¢ wykonywane wyfgcznie przez specjalnie
wykwalifikowany personel lub przez poinstruowane osoby
nadzorem takiego wykwalifikowanego personelu zgodnie
z obowigzujacymi regutami technicznymi.

. Zasady bezpieczenstwa dotyczace eksploatacji maszyny

® Maszyne mozna uruchamia¢ wyfacznie w stanie
zmontowanym i gotowym do eksploatacji.

® Maszyne mozna uzytkowa¢ tylko wtedy, gdy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne, np. ostony, sg
sprawne i nieuszkodzone.

® Podczas uruchomienia operator musi sprawdzi¢, czy
wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne oraz
elementy obstugowe dziatajg prawidtowo oraz czy nie
wystepuja uszkodzenia.

¢ Otoczenie stanowiska pracy zawsze utrzymywac
w czystosci i zapewni¢ odpowiednie kontrole
wewngtrzzaktadowe.

® Wystepujgce zmiany lub usterki zgtasza¢ niezwfocznie
odpowiedniej osobie. W razie potrzeby nalezy natychmiast
zatrzymac i zabezpieczy¢ maszyneg.

. Zasady bezpieczenstwa dotyczace utrzymania sprawnosci

® Prace zwigzane z utrzymaniem sprawnosci mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel
producenta lub pod jego nadzorem.

® Jezeli podczas prac zwigzanych z konserwacjg i naprawami
maszyna jest catkowicie wytaczona, to nalezy zabezpieczy¢
ja przed przypadkowym wtgczeniem.

¢ \W razie potrzeby zabezpieczy¢ odpowiednio duzy obszar
wykonywania prac!
® Zatozy¢ tabliczke ostrzegawcza.

® Uzywac odpowiedniego wyposazenia i narzedzi do
wykonania prac zwigzanych z utrzymaniem sprawnosci.

® Prace konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane
wyfacznie przez wykwalifikowany personel uzytkownika.

e Jezeli podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych
konieczny jest demontaz urzadzen zabezpieczajgcych, to
bezposrednio po zakonczeniu prac nalezy zamontowac
i skontrolowac te urzadzenia.

® Zawsze dokrecac ztgcza Srubowe poluzowane podczas
konserwacji lub napraw.

* Na poczatku prac oczyscic przytacza i ztgcza Srubowe
z oleju, ptynow eksploatacyjnych i zanieczyszczen.

® Zapewnic¢ bezpieczng utylizacje ptyndw eksploatacyjnych
i sSrodkéw pomocniczych zgodnie z przepisami o ochronie
Srodowiska.

10. Szkolenie [ instruktaz

® Uzytkownik jest zobowigzany do poinformowania lub
przeszkolenia personelu obstugujacego w zakresie
istniejgcych przepisow prawnych i dotyczacych
zapobiegania wypadkom oraz w zakresie dostgpnych
urzadzen zabezpieczajacych i ochronnych. Uwzgledni¢ przy
tym rézne kwalifikacje zawodowe pracownikdow.

® Personel obstugujacy musi zrozumie¢ szkolenie, stosowac
zdobyte informacje oraz podpisa¢ dokumentacjg.

¢ Tylko w ten sposéb mozna osiggnaé prace personelu
obstugujacego ze swiadomoscia bezpieczenstwa i zagrozen.
Dlatego uzytkownik musi wezwa¢ kazdego pracownika do
potwierdzenia uczestnictwa w szkoleniu wtasnorecznym
podpisem.

¢ Stosowanie tych srodkow bezpieczenstwa pozwala
zminimalizowac potencjat zagrozenia w stopniu
umozliwiajgcym bezpieczng eksploatacje maszyny.

WSKAZOWKA

Wszystkie dostepne urzadzenia zabezpieczajgce
nalezy co najmniej raz przed rozpoczeciem zmiany
skontrolowac¢ pod katem obecnosci i uszkodzen
(kontrola wzrokowa).

11. Srodki ochrony indywidualnej

Uzytkownik musi udostepnié¢ nastepujgce srodki ochrony
indywidualne;j:

® obuwie ochronne,

® ochrong stuchu,

® okulary ochronne,

® maske przeciwpytowa,

® rekawice ochronne (w razie potrzeby).
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Opis maszyny

4. Opis maszyny

o 0k W N

Dane techniczne

Elementy obstugowe
Zbrojenie

Tabliczka znamionowa
Urzadzenia zabezpieczajgce
Oznaczenie

Obszar: silnik

Art. nr Napiecie (V)

Czestotliwos¢
(H2)

236
237
237
237
237
237
238

Liczba faz

1.

Dane techniczne

Oznaczenie: wiertarka do potfabrykatéw w formie ptyt.
Nr maszyny:

Rok produkcji:

Wymiary instalacji:

wysokosc: 630 mm

szerokos¢: 800 mm

gtebokosé: 620 mm (z instalacjg odpylajgca)
masa: 31,2 kg

maks. poziom hatasu: > 85 dB (A)

Instalacja elektryczna

Urzadzenie jest wyposazone w przewod zasilajgcy o dtugosci
okofo 3 m oraz wtyk (konfiguracja: patrz tabela). Dla
wtasnego bezpieczenstwa podfgczenie maszyny zalecamy
zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi. Dane dotyczace
przytacza sieciowego mozna odczytac¢ z tabliczki znamiono-
wej maszyny.

Przeglad silnikow BlueMax Mini Typ 2/6:
Wymagania zwigzane z zasilaniem elektrycznym

Dozwolone jest podtaczenie wytgcznie do instalacji elektry-
cznej wykonanej zgodnie z norma VDE 0100. Bezpieczenstwo
elektryczne opisywanego urzadzenia jest zapewnione jedynie
po podfaczeniu do sieci wyposazonej w przepisowy system
przewoddw ochronnych. Bardzo wazne jest sprawdzenie
tego podstawowego wymogu dotyczacego bezpieczenstwa

i wystarczajgcego zabezpieczenia instalacji. Producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody, ktore
wystapig w wyniku brakujacego lub przerwanego przewodu
ochronnego. Na tabliczce znamionowej znajdujg si¢ infor-
macje o wartosci napiecia znamionowego oraz odpowiednich
zabezpieczeniach.

Instalacja odpylajaca

Istnieje obowigzek podtgczenia urzadzenia do instalacji
odpylajacej za pomocg elastycznego weza wykonanego

z trudnopalnych materiatéw. Przewdd odsysajacy nie nalezy
do zakresu dostawy.

e Srednica zewnetrzna (krociec odsysajgcy) 50 mm
e Strumien objgtosci 141 m/3/h
e Podcisnienie statyczne przy 20 m/s 1300 Pa

WSKAZOWKA

Liczba obrotow / Moc (kW)

Wiecej danych technicznych znajduje sie w dokumentacji
producenta.

Samowolne modyfikacje i przebudowy maszyny sg ze
wzgledow bezpieczenstwa zabronione i powodujg wykluczenie
odpowiedzialnosci producenta za ewentualne szkody z tym
zwigzane.

Podtaczenie
min.
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020 261 110
020 262 230
020 263 230
020 264 230
020 482 230
020 265 230
020 483 230
020 266 230
020 484 230
020 690 400
020 267 400

60
60
60
50
60
50
60
50
60
50
60

Wl | = | o |e ||| o || = | =

3300 obr. 0,8 kW bez wtyczki

3300 obr. 0,8 kW bez wtyczki

3300 obr. 0,8 kW bez wtyczki

2800 obr. 0,8 kW wtyczka katowa
3300 obr. 0,8 kW wtyczka katowa
2800 obr. 0,8 kW wtyczka CEE 16
3300 obr. 0,8 kW wtyczka CEE 16
2800 obr. 0,8 kW wtyczka AUS/NZ
3300 obr. 0,8 kW wtyczka AUS/NZ
2800 obr. 0,8 kW wtyczka CEE 16
3300 obr. 0,8 kW wtyczka CEE 16



2. Elementy obstugowe 5. Urzadzenia zabezpieczajace

Ponizej opisano przetaczniki i inne elementy stuzace do W celu zabezpieczenia pracownikéw przed zagrozeniami
obstugi i nadzorowania maszyny. mechanicznymi na maszynie sg zamontowane ostony zgod-
nie z normg EN 953.

Dodatkowo na maszynie znajdujg sie odpowiednie wska-
z6wki ostrzegawcze i piktogramy.

Rys. 3: Elementy obstugowe na wiertarko-osadzarkach

Poz. Oznaczenie Objasnienie ~ A'J ’
Przycisk stopu awaryj-  Wigczenie/wytaczenie Rys. 4: Przesuwna tarcza ochronna na wrzecionach
nego zasilania elektrycznego wiertarskich
. Lo Uruchamianie procesu
2 Dzwignia reczna : q
wiercenia
6. Oznaczenie
3. Zbrojenie Obszar: cata maszyna
i Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rgk

OSTRZEZENIE

Prace zwigzane ze zbrojeniem moga by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel, ktory ze wzgledu
na posiadajg wiedzg, doswiadczenie i szkolenia dysponuje
wystarczajacg znajomoscia

® przepisow dotyczacych bezpieczenstwa,

® przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom,

e dyrektyw i uznanych zasad techniki.

Wykwalifikowany personel musi zosta¢ upowazniony przez
petnomocnika ds. bezpieczenstwa maszyny do wykonywania
prac zwigzanych ze zbrojeniem.

4. Tabliczka znamionowa Rys. 5: Oznaczenie — cata maszyna

. Obszar: nasadka ochronna na wrzecionie wiertarskim
WSKAZOWKA Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rgk

Tabliczka znamionowa znajduje si¢ na maszynie.

Na tabliczce znamionowej znajdujg sie nastepujgce ‘[ :
informacje: w ‘
producent

adres

oznaczenie typu,
numery maszyny

rok produkcji

dane techniczne
(np. cisnienie znamionowe)

Rys. 6: Oznaczenie — przyrzad wiertarski

Wszystkie specyficzne dla danego kraju dane, jak np. znak
CE lub UKCA sg zamieszczone na tabliczce znamionowe;.
Tabliczka znamionowa zamontowana jest na urzadzeniu.

W celu uzyskania informacji technicznych i podczas
zamawiania czgsci zamiennych nalezy poda¢ wszystkie ww.
dane.
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Obszar: silnik/naped

Wskazdwka dotyczaca noszenia odpowiednich Srodkow
ochrony stuchu.

Rys. 7: Oznaczenie — silnik/naped
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Transport i montaz

5. Transport i montaz

240

AN B

Transport 240
Transport wewnatrzzaktadowy 240
Kompletnos¢ dostawy 241
Postepowanie w przypadku uszkodzen transportowych241
Miejsce ustawienia 241

1. Transport

Transport i montaz maszyny mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wyznaczone/upowaznione firmy/
pracownikow producenta lub pod ich nadzorem.

Po zakohczeniu transportu nalezy skontrolowac¢ catg
maszyne¢ pod katem uszkodzen transportowych, poniewaz
mozliwe uszkodzenia mogg wptyng¢ negatywnie na dziatanie
i bezpieczenstwo instalacji.

WSKAZOWKA

Podczas przygotowania do transportu uwzgledni¢ mase
maszyny!

Masa maszyny wynosi okoto 31,2 kg.

Transport wozkiem widtowym lub wozkiem podnosnym:

Jezeli do zatadunku lub wyftadunku stosowane sg
wozki podnosnikowe lub wozki widtowe, muszg one
by¢ dostosowane do odpowiednich fadunkéw i by¢
W nienagannym stanie technicznym.

Zawsze nalezy uwzglednia¢ Srodek

ciezkosci transportowanego fadunku!

Podczas transportu maszyny muszg by¢ prawidtowo
zabezpieczone, a ciezar musi by¢ rownomiernie roztozony.
Unika¢ gwattownych ruchow.

Ustawi¢ maszyne w miejscu wolnym od wstrzaséw i uderzen.
Zabezpieczy¢ jg niezwtocznie przed uszkodzeniami powo-
dowanymi przez pojazdy transportowe oraz przewroceniem.
Podczas wytadunku, transportu i sktadowania postepowac

Z maszyng z najwyzszg starannoscig i zabezpieczy¢ jg przed
zewnetrznymi czynnikami atmosferycznymi i oddziatywaniem
sit oraz przed upadajgcymi przedmiotami.

A\, OSTRZEZENIE

@ Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami!

W przypadku przestawiania maszyny nalezy
transportowac jg w uniesionym stanie. Wskutek
nieprawidtowego podnoszenia i transportu maszyna moze
sie przechyli¢ i upasc.

Nigdy nie zatrzymywac¢ si¢ pod wiszacymi tadunkami!

A OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami!

Podczas transportu zabronione jest stanie na maszynie
lub wiszenie na niej.

2. Transport wewnatrzzakfadowy:

Do transportu wewngatrz zaktadu uzywac¢ wytgcznie wozkow
transportowych o dostatecznej stabilnosci i nosnosci. Podczas
transportu bezwzglednie unika¢ uderzen i wstrzagsow.
Zabezpieczy¢ wystajgce przedmioty przed uszkodzeniami
(silniki, tancuchy, wigzki kablowe, weze, cylindry).



3. Kompletnos¢ dostawy

Zakres dostawy jest okreslony na potwierdzeniu zamowienia
lub w zestawieniu niniejszej instrukeji obstugi z dowodem
dostawy. Bezposrednio po odbiorze nalezy skontrolowaé
kompletnos¢ dostawy. Brakujace elementy zareklamowa¢
niezwtocznie w firmie spedycyjnej i powiadomic¢ o tym firme
Paul Hettich GmbH & Co. KG.

4. Postepowanie w przypadku uszkodzen transportowych

Bezposrednio po odbiorze i wytadunku skontrolowa¢
maszyne doktadnie pod katem uszkodzen transportowych, tj.
widocz)nych z zewnatrz uszkodzen (pgknig¢, wyoblen, zagie,
rys itd.).

W przypadku podejrzenia uszkodzen transportowych nalezy
niezwfocznie:
 powiadomi¢ na pismie firme transportowg (spedytora) iflub

® w przypadku samodzielnego ubezpieczenia ryzyka
transportowego przez uzytkownika zgfosi¢ podejrzenie
szkody na pisSmie odpowiedniemu ubezpieczycielowi.

5. Miejsce ustawienia

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dotyczgcymi ochrony srodowiska.

BlueMaxMini typ 3 zawiera elementy, ktdre nie

mogg by¢ wyrzucone do przydomowych pojemni-
kow na odpady. Nalezy zutylizowa¢ je jako odpad
specjalny, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z europejskim prawem urzgdzenia elektryczne i
elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane do przydomowych
pojemnikéw na odpady. Ich elementy nalezy przekaza¢ do
odpowiednich punktéw przetwarzajacych odpady, poniewaz
moga one zawiera¢ niebezpieczne zwigzki, ktore przy
nieprawidfowe] utylizacji mogg by¢ szkodliwe dla Srodowiska
naturalnego.

Wytyczne dotyczgce zbiorki odpadéw na zyczenie sg do
wgladu u producenta.

Elementy maszyny podzieli¢ wedtug materiatow
i zutylizowac zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

Ochrona srodowiska

A OSTROZNIE

Podczas wykonywania wszystkich prac zwigzanych

z maszynami nalezy zachowaé ustawowe zobowigzania
dotyczace ograniczania odpadow oraz ich prawidtowego
przetwarzania i usuwania!

W szczegdlnosci podczas prac zwigzanych z montazem,
naprawami i konserwacje substancje zanieczyszczajace
wodeg, jak

® smary i oleje,
® ptyny czyszczace zawierajgce rozpuszczalniki

nie mogg zanieczysci¢ podfoza ani przedostac sie do
kanalizacji!

Substancje te nalezy sktadowaé, transportowaé, tadowac
i utylizowa¢ w odpowiednich zbiornikach.

Ztomowanie

W przypadku ostatecznego wytaczenia maszyny
z eksploatacji nalezy postepowac zgodnie

z obowigzujgcym w danym momencie ustawami
i przepisami dotyczacymi utylizacji.

Ostateczne wytaczenie z eksploatacji i utylizacja
wymagaja dodatkowo kompletnego odinstalowania
catego zasilania elektrycznego i utylizacji olejow
smarujacych.

Ostateczng utylizacje maszyny nalezy zleci¢
odpowiednio wykwalifikowanej firmie
specjalistycznej.

Zalecamy sprawdzi¢, jakie materiaty mogg zosta¢
przekazane do recyklingu i tak tez z nimi postapic.

Olej i odpady zawierajace olej

A\ OSTROZNIE

Olej i odpady zawierajgce olej stanowig wysoki
potencjat zagrozenia dla Srodowiska. Dlatego tez
ich utylizacje nalezy powierzy¢ specjalistycznym
firmom.

Przekaza¢ te odpady do wewnetrznego systemu
utylizacji, z ktérego zostang przekazane do
odpowiednich firm.

pl
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Uruchomienie/bieg probny

6. Uruchomienie

1. Informacje ogodlne

Kontrola bezpieczenstwa
Usterki podczas uruchamiania
Pierwsze uruchomienie

Bieg prébny

ST

Zakonczenie uruchomienia
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1.

Informacje ogodlne

Instrukcje przedstawione w tej czg¢sci sg zaleceniami
minimalnymi. W zaleznosci od warunkdw eksploatacji moze
by¢ konieczne ich rozszerzenie w celu utrzymania jakosci
pracy maszyny.

Szczegolne prace konserwacyjne i naprawcze (instalacja
pneumatyczna itd.) moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
odpowiednio wykwalifikowany personel.

Przestrzega¢ ponizszych zasad bezpieczenstwa!

A OSTRZEZENIE

Wystepuje niebezpieczenstwo zmiazdzenia przez ruchome
podzespoty, gdy maszyna nie jest wytgczona.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych
z utrzymaniem i czyszczeniem nalezy przetaczy¢
maszyne w stan pozbawiony cisnienia i napiecia!

WSKAZOWKA
Uszkodzenie maszyny wskutek nieprawidtowej naprawy!

Wskutek nieprawidtowego demontazu i montazu
W maszynie moga wystepowac szkody rzeczowe lub
uszkodzenia nastepcze.

W zwigzku z tym podczas wszystkich prac zwigzanych
z demontazem i rozktadaniem na czgsci obowigzujg
nastepujace zasady:

® Oznaczy¢ czesci i zaleznosci miedzy nimi.
® Oznaczy¢ i zanotowac¢ pozycje i miejsce montazu.
® Podzespoty wymontowac i przechowywac osobno.

Po wykonaniu prac naprawczych obowigzuja nastepujace
zasady:

® Skontrolowa¢ wszystkie ztgcza Srubowe pod katem
mocnego osadzenia. Zamkng¢ i przykreci¢ wszystkie ostony.

Zwroci¢ uwage, jak przy pierwszym uruchomieniu, na
nietypowe odgtosy i nagrzewanie!

Kontrola bezpieczenstwa

Uruchomienie moze zosta¢ wykonane wytgcznie przez
przeszkolony i odpowiednio wykwalifikowany personel.

Upewnic sig, ze:

® prace zwigzane z montazem, zbrojeniem i konserwacjg s
catkowicie zakoficzone i w obszarze zagrozenia maszyny
nie przebywajg ani nie pracuja zadne osoby;

® wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony sg
zamontowane;

® uktad zasilania sprezonym powietrzem jest gotowy do
pracy;

® elementy obstugowe sg tatwo dostepne.



3. Usterki podczas uruchamiania

Podczas uruchamiania nalezy natychmiast wyfgczy¢ zasilanie
elektryczne w przypadku:

® nietypowych odgtosoéw roboczych;

® nierownomiernego biegu, drgan lub wibracji;
® usterek agregatow dodatkowych;

® zbyt duzego poboru pradu przez silniki;

® usterek elektrycznych;

® przegrzania narzgdzi.

A /A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy przy
podzespotach przewodzacych prad wystepuje Smiertelne
niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wyfgcznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykow!

Przy wszystkich usterkach dziatania w zabezpieczonym
stanie maszyny nalezy ustali¢ przyczyne i zleci¢ jej usuniecie
odpowiednio wykwalifikowanemu personelowi lub, pod
warunkiem posiadania wymaganych kwalifikacji, usuna¢ ja
samodzielnie.

Maszyne wtgczy¢ dopiero po prawidfowym usunieciu
wszystkich usterek/btedow!

4. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy wykona¢
nastepujace czynnosci:

WSKAZOWKA

Pierwsze uruchomienie maszyny moze zosta¢ wykonane
wylgcznie przez wyznaczonego/upowaznionego
pracownika producenta lub pod jego nadzorem.

® Sprawdzi¢, czy maszyna zostata zamontowana zgodnie
z wymienionymi przepisami!

® Zapewnic stabilne ustawienie maszyny!

¢ Skontrolowaé, czy w obszarze maszyny nie zostaty
przedmioty obce pochodzgce z montazu (narzedzia,
materiaty budowlane itd.)!

® Skontrolowa¢ weze i pofgczenia wezy instalacji
pneumatycznej!

e Skontrolowa¢ urzadzenia zabezpieczajace pod katem
prawidfowego dziatanial

® Upewnic si¢, ze ruchome podzespoty mogg bez przeszkod
porusza¢ sie w odpowiednich przestrzeniach oraz ze sg
zachowane odstepy bezpieczenstwa!

5. Bieg probny z materiatem / bez materiatu

W pierwszej kolejnosci zalecane jest wykonanie biegu
probnego bez materiatu i wiertet w celu bezpiecznego
przetestowania wszystkich funkcji. Jezeli wszystkie funkcje
dziatajg prawidtowo, wtozy¢ odpowiednie narzedzie.

W zaleznosci od podtaczenia do wykonania testu dziatania
nalezy uzy¢ wigcznika recznego lub noznego.

Uruchomi¢ bieg prébny maszyny. Nastepnie wykona¢ test
z materiatem.

Skontrolowa¢ wykonane prace. Jesli wszystkie ustawienia sg
prawidfowe, mozna rozpocza¢ produkcje.

Warunki

® \Wszystkie niezbedne procedury wigczenia musza by¢
wykonane.

® Sprezone powietrze musi by¢ wigczone.
® Maszyna musi by¢ nastawiona na odpowiedni produkt.

e Zwroci¢ uwageg na rownomierng pracg maszyny i wszelkie
nieprawidtowosci.

® Zasadniczo nalezy informowac operatora o aktualnym
postepowaniu.

6. Zakonczenie uruchomienia

® Po zakonhczeniu wszystkich prac serwisowych i nastawczych
nalezy przeprowadzi¢ kontrole wykonanych prac.

® Sprawdzi¢ wszystkie sruby i mocowania pod katem
solidnego osadzenia.

® Po sprawdzeniu wykona¢ najpierw test z podzespotem.

® Dopiero po stwierdzeniu, ze maszyna pracuje bez zarzutu,
mozna zakonczy¢ uruchomienie.

¢ Wytgczy¢ maszyng i przekazaé produkcj¢ operatorowi.

® Zasadniczo nalezy poinformowa¢ operatora o aktualnie
nastawionej produkcji i poinstruowac¢ go w zakresie
odpowiedniego postepowania.

* Nastepnie mozna rozpocza¢ produkcje. pl

WSKAZOWKA

Po wykonaniu prac serwisowych nalezy sprawdzi¢
dziatanie wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych!
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Eksploatacja

7. Eksploatacja

Przygotowanie maszyny

Wrzeciono wiertarskie

Wiertto

Podfaczenie do instalacji odpylajgcej
Podfaczenie do zasilania elektrycznego
Akcesoria

Blok wsporczy

Nastawianie (przygotowanie do pracy)
Ustawienie gtebokosci wiercenia
Odlegtos¢ od krawedzi

Ograniczniki wahadtowe

3. Obstuga
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1.

Przygotowanie maszyny

Urzadzenie BlueMax Mini Typ 2/6 jest dostarczane w
kartonie. Aby maszyna byta zdatna do eksploatacji, nalezy
zamontowac niektére elementy i komponenty. Po zmontowa-
niu konieczne jest doktadne wyczyszczenie maszyny.

Korpus podstawowy BlueMax Mini Typ 2/6

Wsuna¢ ptyte roboczg z kamieniami ustalajacymi na profil
podstawy i przymocowac¢ katowniki prowadzace liniatu
oporowego kamieniami zaciskowymi i Srubami z tbem
walcowym na profilu podstawy.

Rys. 8: Korpus podstawowy z kamieniami ustalajgcymi

Wrzeciono wiertarskie

Maszyna jest dostarczana z zamontowanymi wrzecionami
wiertarskimi. Nieuzywane wrzeciona wiertarskie nalezy
zaslepic szescioma dotgczonymi zaslepkami do uchwytu
wiertarskiego, aby zabezpieczy¢ Sruby kontrujgce przed oblu-
zowaniem i zapewni¢ skuteczng ochrong przed zabrudzeniem.

Rys. 9: Wrzeciona wiertarskie



Wiertto

Maszyna jest przeznaczona do stosowania wiertet petnych

z metalu twardego o dtugosci 57 mm i z chwytem o Srednicy
10 mm. Wtozy¢ wiertto do oporu powierzchnig mocowania
skierowang w kierunku Srub kontrujacych i dokreci¢ kluczem
imbusowym. Zwréci¢ uwage na kierunek obrotu wrzeciona!

Jesli to konieczne, wyregulowa¢ dtugos¢ wiertet za pomoca
Srub regulacyjnych znajdujacych sie powyzej chwytow
wiertet.

Rys. 10: Rozstaw nawiercen

Podtaczenie do instalacji odpylajacej

Podtaczy¢ maszyne do instalacji odpylajgcej. Istnieje
obowigzek podfgczenia urzadzenia do instalacji odpylajacej
za pomocg elastycznego weza wykonanego z trudnopalnych
materiatow.

Waz ssacy instalacji odpylajacej podfgczy¢ do krocea
odsysajgcego Jll i przymocowac¢ go opaska zaciskowa do
Wezy.

Predkos¢ powietrza instalacji odpylajacej musi wynosi¢
min. 20 m/s.

Srednica weza ssacego: @ 50 mm. Waz ssacy utozy¢ tak,
aby krdciec odsysajacy nie byt obcigzony!

Rys. 11: Krociec odsysajacy

Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Zasilanie elektryczne jest wytwarzane przez wtyk
16-amperowy.

Zleci¢ uprzednio elektrykowi skontrolowanie gniazda pod
katem prawidfowego dziatania.

Nastepnie wsung¢ wtyk do gniazda.

Maszyna jest przeznaczona do eksploatacji z napieciem
przytaczeniowym wynoszacym 400 V. (inny wariant jest
mozliwy)

Uzy¢ odpowiedniego wtyku zgodnego z normg DIN VDE lub
IEC. W sieci nalezy przewidzie¢ bezpiecznik wstepny.

Sprawdzi¢ kierunek obrotu silnika. Wrzeciono napedowe musi
obracac si¢ w prawo.

Jezeli silnik lub wrzeciono napgedowe obraca sie w lewo,
nalezy przetaczy¢ zamiennik faz we wtyku.

A ANiebezpieczeﬁstwo wskutek porazenia pradem!

W przypadku nieprawidtowego wykonywania pracy przy
podzespotach przewodzacych prad wystepuje Smiertelne
niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wytacznie przez autoryzowanych,
wykwalifikowanych elektrykow!

Akcesoria

Przedtuzenie liniatu oporowego

Wsuna¢ katownik [{ll do potowy na przedtuzenie liniatu
i na liniat, a nastepnie zamocowac Srubami i kamieniami
ustalajacymi |}

Rys. 12: Przedtuzenie liniatu oporowego

Wspornik

W celu podparcia przedtuzenia liniatu oraz nafozenia szerszej
ptyty roboczej stosowany jest wspornik. Przymocowac liniat
przedtuzajacy za pomocg kamieni ustalajgcych i Sruby z fbem
walcowym. Plyte roboczg nasung¢ na profil za pomocg Srub
z kotnierzem.

Rys. 13: Wspornik
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Eksploatacja

2. Przygotowanie do pracy

A /\ OSTRZEZENIE

WOstrzezenie przed obrazeniami rak!

Przed przystapieniem do przezbrojenia wyciggng¢ wtyk
sieciowy.

Ustawienie gtebokosci wiercenia

Gtebokos¢ wiercenia mozna wyregulowad, obracajgc drgzek
gwintowany, i zabezpieczy¢ dolng nakretka radetkowana.
Jeden obrdt odpowiada 1 mm.

Rys. 14: Ustawienie gtebokosci wiercenia

WSKAZOWKA

Wykona¢ probne wiercenie, aby ustali¢ doktadng
gtebokos¢ wiercenia!

Odlegtos¢ od krawedzi

Odlegtos¢ od krawedzi ustawia si¢ przez przesunigcie liniatu
oporowego wzdtuz skali. Miejscem odczytania wartosci jest
przednia krawedz liniatu oporowego. W tym celu nalezy
poluzowa¢ obie Sruby na katowniku prowadzacym i dokrecié
je po ustawieniu (po obu stronach). Skala wskazuje wielkos¢
odlegtosci w odniesieniu do gtéwnego wrzeciona (Srodek
puszki zawiasu).

Rys. 15: Odlegtos¢ od krawedzi

WSKAZOWKA

Wykona¢ probne wiercenie, aby ustali¢ doktadng
gtebokos¢ wiercenia!

246

Ograniczniki wahadtowe

Profil ogranicznika w odniesieniu do Srodka wrzeciona
gtéwnego zostaf fabrycznie ustawiony w pozycji ,0", tak

ze ograniczniki mogg by¢ przesuwane w lewo lub w prawo

z wykorzystaniem milimetrowej skali.

Po poluzowaniu $ruby zaciskowej nalezy ustawi¢ ograniczniki
w odpowiednim potozeniu i nastepnie dokreci¢ Srube.

Rys. 16: Ogranicznik wahadtowy

A /\ OSTRZEZENIE

W obszarze wrzecion wiertarskich nie umieszczaé
zadnych ogranicznikéw, gdyz mogg nastgpi¢ powazne
uszkodzenia np. wrzecion i przektadni.

WSKAZOWKA

Wykona¢ probne wiercenie, aby ustali¢
doktadna gtebokos¢ wiercenia!l

3. Obstuga

Witgezy¢ BlueMax Mini Typ 2/6 za pomocg wtgcznika silnika
i w celu wykonania nawiercenia pociggna¢ w dot dzwignie
reczng az do ogranicznika. Za pomocg wyfgcznika awaryjnego
mozna zatrzymac¢ silnik w czasie wykonywania pracy.

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Podczas pracy maszyny nalezy trzyma¢ rece z dala od
wiertet, aby unikna¢ ryzyka zranienia.



4. Obrobka zawiasow Hettich

Ustawienie

W trzech uchwytach zaciskowych (oznaczonych na dole kolo-
rem czerwonym) umiesci¢ wiertfa, jedno o Srednicy 35 mm

z kierunkiem obrotu w prawo oraz dwa o $rednicy 10 mm

z kierunkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy 2,5). Pozostate
uchwyty zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomoca zaslepki,
aby nie nastgpito samoczynne odkrecenie Sruby kontrujace;
oraz w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowa¢
nakretkg radetkowang. Jeden obrét odpowiada 1 mm.
Wykonac probne wiercenie, aby ustali¢ doktadng gtebokosé¢
wiercenia — patrz rozdziat 2 ,Ustawienie gtebokosci wierce-
nia".

Sruby na liniale oporowym odkreci¢ kluczem imbusowym 6
i ustawi¢ wymagang odlegtos¢ od krawedzi wg skali (patrz
rozdziat 2 ,Odlegtos¢ od krawedzi").

21
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Rys. 17 Rozstaw nawiercen

Odlegtos¢ od krawedzi wg skali =
wymiar C + 17,5 mm (potowa $rednicy nawiercenia)
(odlegtos¢ od wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Za pomocg skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z 7adanym wymiarem po prawej i lewej stronie — patrz
rozdziat 2 ,Ograniczniki wahadtowe".

Rys. 18: Odlegtos¢ od krawedzi

A /\ OSTRZEZENIE

W obszarze wrzecion wiertarskich nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikéw, gdyz moga nastapi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i przektadni.

WSKAZOWKA

Wykona¢ prébne wiercenie i sprawdzi¢ wymiary!

Wiercenie

Natozy¢ element obrabiany, dosung¢ do liniatu oporowego

i ogranicznikow wahadtowych. Wtgczy¢ BlueMax Mini

Typ 2/6 za pomocy wigcznika silnika i w celu wykonania
nawiercenia pociggna¢ w déf dzwignie reczng az do ograni-
cznika. Teraz mozna osadzi¢ recznie zawias firmy Hettich.

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Podczas pracy maszyny nalezy trzymac rece z dala od
wiertet, aby unikng¢ ryzyka zranienia.

Rys. 19: Wiercenie
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Eksploatacja

5. Obrobka prowadnikow Hettich

Ustawienie

W dwoch uchwytach zaciskowych (oznaczone na dole czer-
wonym kolorem) umiesci¢ po jednym wiertle o $rednicy 5 mm
z kierunkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy 2,5). Pozostate
uchwyty zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomocg zaslepki,
aby nie nastgpito samoczynne odkrecenie Sruby kontrujacej
oraz w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.
Ustawic¢ ogranicznik gfebokosci wiercenia i skontrowa¢
nakretkg radetkowang. Peten obrot odpowiada 1 mm. Nalezy
wykona¢ prébne wiercenie w celu ustalenia doktadnej
gtebokosci wiercenia (patrz rozdziat 3.1).

Kluczem imbusowym 6 poluzowa¢ $ruby na liniale oporowym
i przy uzyciu skali ustawi¢ wymagang odlegfos¢ od krawedzi
(patrz rozdziat 3.2) albo przy zamontowanym ograniczniku
statym odpowiednio go przesung¢ i dokreci¢ Sruby.

Rys. 20: Rozstaw nawiercen

Odlegtos¢ od krawedzi wg skali =

wymiar 37 (system 32) + 20 mm
(odlegtos¢ od wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Za pomocg skali ustawi¢ ograniczniki wahadfowe zgodnie
z zadanym wymiarem po prawej i lewej stronie — patrz
rozdziat 7.2 ,Ograniczniki wahadtowe".

Rys. 21: Odlegtos¢ od krawedzi

A /\ OSTRZEZENIE

W obszarze wrzecion wiertarskich nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikéw, gdyz mogg nastgpi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i przektadni.

WSKAZOWKA

Wykona¢ probne wiercenie i sprawdzi¢ wymiary!

248

Wiercenie

Natozy¢ element obrabiany, dosung¢ do liniatu oporowego

i ogranicznikow wahadtowych. Wtgczy¢ BlueMax Mini Typ
2/6 za pomocg wtgcznika silnika i w celu wykonania nawier-
cenia pociggng¢ w dot dzwignie reczng az do ogranicznika.
Teraz mozna osadzi¢ recznie prowadnik.

A /\OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Podczas pracy maszyny nalezy trzyma¢ rece z dala od
wiertet, aby unikngé¢ ryzyka zranienia.

Rys. 22: Wiercenie



6. Obrobka ztgczy Hettich

Ustawienie

W dwoch uchwytach zaciskowych (oznaczone na dole czer-
wonym kolorem) umiesci¢ jedno wiertto o Srednicy 20/30 mm
z kierunkiem obrotu w prawo i jedno wiertfo o Srednicy

10 mm z kierunkiem obrotu w lewo (klucz imbusowy 2,5).
Pozostate uchwyty zaciskowe nalezy zabezpieczy¢ za pomocy
za$lepki, aby nie nastgpito samoczynne odkrgcenie Sruby
kontrujgcej oraz w celu zabezpieczenia przed zanieczyszcze-
niem.

Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci wiercenia i skontrowaé
nakretkg radetkowang. Peten obrot odpowiada 1 mm. Nalezy
wykona¢ prébne wiercenie w celu ustalenia doktadnej
gtebokosci wiercenia (patrz rozdziat 3.1).

Kluczem imbusowym 6 poluzowac¢ $ruby na liniale oporowym
i przy uzyciu skali ustawi¢ wymagang odlegto$¢ od krawedzi
(patrz rozdziat 3.2) albo przy zamontowanym ograniczniku
statym odpowiednio go przesungc¢ i dokreci¢ Sruby.

IR
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Rys. 23: Rozstaw nawiercen

Odlegtos¢ od krawedzi wg skali =
wymiar 9,5 (odlegtos¢ od wrzeciona do punktu ,0" na skali)

Za pomocg skali ustawi¢ ograniczniki wahadtowe zgodnie
z zadanym wymiarem po prawej i lewej stronie — patrz
rozdziat 7.2 ,Ograniczniki wahadfowe".

Rys. 24: Odlegtos¢ od krawedzi

A /\ OSTRZEZENIE

W obszarze wrzecion wiertarskich nie umieszcza¢ zadnych
ogranicznikéw, gdyz mogg nastgpi¢ powazne uszkodzenia
np. wrzecion i przektadni.

WSKAZOWKA

Wykona¢ prébne wiercenie i sprawdzi¢ wymiary.

Wiercenie

Natozy¢ element obrabiany, dosung¢ do liniatu oporowego

i ogranicznikow wahadtowych. Wtgczy¢ BlueMax Mini Typ
2/6 za pomocg wtgcznika silnika i w celu wykonania nawier-
cenia pociggng¢ w dot dzwignie reczng az do ogranicznika.
Teraz mozna osadzi¢ recznie prowadnik.

A /\ OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!

Podczas pracy maszyny nalezy trzyma¢ rece z dala od
wiertet, aby unikna¢ ryzyka zranienia.

Rys. 25: Wiercenie
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Usterki / usuwanie

8. Usterki [/ usuwanie
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Wskazowki ogdélne

Konserwacja i utrzymanie sprawnosci
Oznakowanie, tabliczki informacyjne
Wyfgczenie

Utylizacja

Ochrona $rodowiska

Ztomowanie

Olej i odpady zawierajgce olej
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251
251
251

251

1. Wskazowki ogdlne

WSKAZOWKA

W przypadku wszystkich usterek nalezy w pierwszej
kolejnosci ustali¢ przyczyne.

A\ OSTRZEZENIE

Przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa

podczas ustalania przyczyny usterki lub usuwania

usterki!

Przestrzega¢ przepiséw dotyczacych zapobiegania

wypadkom!

¢ W przypadku usterki mechanicznej upewnic sie, ze
przyrzad montazowy jest pozbawiony cisnienia!

® Zabezpieczyc¢ przed ponownym wigczeniem i oznaczy¢
tabliczka informacyjng!

Usterki w maszynie moga by¢ usuwane wytgcznie przez

wykwalifikowany personel wyznaczony przez odpowiedzialng

osobe.

Podczas ustalania przyczyny usterki nalezy uwzglednic¢ cate
otoczenie maszyny. W przypadku wystgpienia uszkodzenia
w trakcie okresu gwarancji nalezy niezwtocznie powiadomi¢
producenta.

2. Konserwacja i utrzymanie sprawnosci

¢ Codzienna kontrola sprawnosci urzadzen
zabezpieczajgcych.

® Regularne kontrole instalacji elektrycznej zgodnie
z dyrektywami VDE.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!
Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci
mogg by¢ wykonywane wyfgcznie przez przeszkolony,
wykwalifikowany personel.

Kolumny prowadzace nalezy regularnie odkurza¢. Po dtuzszym
przestoju nalezy oczysci¢ kolumny prowadzace i nasmarowac je
2 - 3 kroplami oleju maszynowego.

Wszystkie chwyty wiertet nalezy lekko nasmarowac przed
wtozeniem do uchwytu zaciskowego, aby utatwi¢ ich wkfadanie
i wyjmowanie.

Nalezy reqularnie i odpowiednio czysci¢ maszyne.

3. Oznakowanie, tabliczki informacyjne

Oznakowanie/tabliczki informacyjne

® wyczysci¢ szmatka,

® skontrolowa¢ pod katem osadzenia i czytelnosci,
® w przypadku uszkodzenia wymienic.



4. Wylaczenie
Podczas wytgczenia nalezy odtagczy¢ maszyne od zasi-
lania elektrycznego i Zrodta sprezonego powietrza, aby
zredukowac energi¢ resztkowg lub energie zachowana.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Przewody w szafach sterowniczych sg pod napigciem
rowniez po wytgczeniu maszyny:

— przewody doprowadzajgce od sieci zasilajgce;j,

— przewody sterujgce do wytgcznikdw,

— zasilanie niskonapieciowe.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga by¢ wykony-
wane wyfacznie przez autoryzowanych, wykwalifikowa-
nych elektrykow!

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia!

Zasilanie sprezonym powietrzem musi zosta¢ odtgczone
przez mechanika przemystowego lub przez osoby

o0 porownywalnym wyksztatceniu.

5. Utylizacja

Elementy maszyny podzieli¢ wedtug materiatdw i zutylizowaé
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

Ochrona srodowiska

A\ OSTROZNIE

Podczas wykonywania wszystkich prac zwigzanych

z maszynami nalezy zachowa¢ ustawowe zobowigzania
dotyczace ograniczania odpadéw oraz ich prawidtowego
przetwarzania i usuwanial

W szczegdlnosci podczas prac zwigzanych z montazem,
naprawami i konserwacje substancje zanieczyszczajgce
wodeg, jak

® smary i oleje,
® ptyny czyszczace zawierajgce rozpuszczalniki

nie moga zanieczysci¢ podtoza ani przedosta¢ sie do
kanalizacji!

Substancje te nalezy sktadowad¢, transportowac, tadowac
i utylizowa¢ w odpowiednich zbiornikach.

Ztomowanie

W przypadku ostatecznego wytgczenia maszyny

z eksploatacji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujagcym
w danym momencie ustawami i przepisami dotyczacymi
utylizacji.

Ostateczne wyfgczenie z eksploatacji i utylizacja wymagaja
dodatkowo kompletnego odinstalowania catego zasilania
elektrycznego i utylizacji olejow smarujgcych.

Ostateczng utylizacje maszyny nalezy zleci¢ odpowiednio
wykwalifikowanej firmie specjalistyczne;.

Zalecamy sprawdzi¢, jakie materiaty moga zostac przekazane
do recyklingu i tak tez z nimi postapic¢.

Olej i odpady zawierajace olej

A\ OSTROZNIE

Ostroznie!

Olej i odpady zawierajgce olej stanowiag wysoki potencjat
zagrozenia dla Srodowiska. Dlatego tez ich utylizacje
nalezy powierzy¢ specjalistycznym firmom.

Przekaza¢ te odpady do wewnetrznego systemu utylizacji,
z ktdérego zostang przekazane do odpowiednich firm.
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Czesci zamienne i ulegajace zuzyciu

9. Czesci zamienne i ulegajace zuzyciu

Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze deklaracja producenta lub
deklaracja zgodnosci wydana przez firmg Paul Hettich GmbH
& Co. KG traci waznos¢ po zamontowaniu niedopuszczonych
czgsci zamiennych.

2101
2102
2103

2104
2105
2106
2107
2108
2109
2110

21M

212
213
2114
2115
2116
2117
2118
2119
2120
2121
2122
2124

2127
2128
2130

2131
2151
2152
2154
2156
2159

2160

2162
2163

252

Blok przektadni
Pokrywa przektadni

Wrzeciono dodatkowe z uchwytem zaciskowym
(5 szt.)

Wrzeciono gtowne z uchwytem zaciskowym (1 szt.)
Zebnik z = 21 (4 szt)

Zebnik z = 32 (2 szt.)

Kolumna prowadzaca

Ptyta podstawy

Mostek

Nakretka szesciokatna GB 6170 M 12x1 ocynkowa-
na

Ogranicznik gtebokosci wiercenia M 12x1
Blacha prowadzaca

Ptyta robocza 400 mm x 800 mm

Liniat oporowy 800 mm

Profil podstawy 465 mm

Sruba prowadzaca M 6x12

Tarcza ochronna

Sruba z tbem ptaskim ze szczeling i nasadka
Katownik do liniatu oporowego, kompletny
Zaslepka do uchwytu wiertarskiego (76497)
Uchwyt odcigzajgcy HM (typ 2/6)

Lej odsysajacy kpl. (bez mocowania)

Blacha zakrywajaca do instalacji odpylajacej (bez
mocowania)

Sruba teowa
Nakretka szesciokatna

Sruba samogwintujaca GB 818 — M4x10
(3 szt)

Podktadka 4

tozysko kulkowe zwykte 6000 -2RS

Gniazda

Sprezyna naciskowa do typu 2/6

Ogranicznik wahadtowy kompletny (061 285)

Sruba z tbem wpuszczanym z rowkiem krzyzowym
M 5x8

Sruba z toem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
M 10x30 (2 szt.)

Sruba z tbem walcowym GB 70 — M 6x10
Sruba z toem walcowym GB 70 — M 8x10

2164
2165
2167
2168
2172
2173
2174
2175
2179
2180
2181
2182
2183
2184
2185
2186

2187
2188
2189
2320
2321
2322
2353

2530
2551
2552
2553
2554
2555

2556
2557
2558
2559
2560
2561

Nakretka rombowa M8

Wkret bez tba GB 80 M5 x 4

Sruba z tbem walcowym GB 70 — M 6x12
Sruba z tbem walcowym GB 70 — M 8x20
Pierscien uszczelniajgcy

Wkret bez tba SM 15/64x28x5 i SM 15/64x28x7
Sruba z toem walcowym GB 70 — M 10x35
PierScien sprezysty GB 958 — A 10 St

Wkret bez tba GB 119 — A D.4x16

Podkfadka 8

Lewa ostona

Prawa ostona

0-ring gumowy 3x1,5

Wkret bez tba z gniazdem szesciokatnym M 5x8
05 do bloku trapezowego (2 szt.)

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
M 8x16 (6 szt.)

Wkret bez tba GB8O M 5x6 (2 szt.)
Katownik blaszany (2 szt.)

Blok trapezowy (2 szt.)

Drazek do dzwigni recznej wygiety
Rekojes¢

Sruba z tbem ptaskim GB 70 M 8x6

Wkret do drewna z tbem wpuszczanym GB 922 —
6x25

Uchwyt silnika

Silnik

Sprzeg BoWex kpl.

Wpust pasowany do sprzegu GB 1096 — A 3x6
Sruba z tbem walcowym GB 70 — M 6x16

Blachowkret z fbem walcowym z rowkiem
krzyzowym ST 3,5x16

Przefgcznik

Gumowy pierscien uszczelniajacy do przefacznika
Sruba z tbem walcowym z rowkiem krzyzowym
Uchwyt odcigzajacy

Skrzynka rozdzielcza

Gumowy pierscien uszczelniajaey do skrzynki rozd-
zielczej



Rysunek schematyczny
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