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AvanTech YOU ¢ekmece sistemlerinin elden islenmesi icin
tasarlanmig cekmece montaj aparati AvanFit YOU 300 orjinal

isletim kilavuzunun terciimesi

Uretici: Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-StraBe 12-16
32278 Kirchlengern

Son giincelleme: 2018-03-20 / 01

Onsoz

Makineye ait temel bilgiler, ayrica kullanimi

ve bakimi konusunda bilgiler edinmek icin

isletim kilavuzunu dikkatlice okuyun. Herhangi
bir yaralanma olmasini ve makinenin hasar
gdrmesini engellemek icin makineyi, bu kilavuzda
aciklandigr gibi dogru sekilde kullaniniz. Makineyi
tahminler lizerine bilgi yiriterek kullanmayin.
isletim kilavuzunu daima makinenin yakininda el
altinda bulundurun ve herhangi bir calismanin
yapilmasinda bilgiye ihtiya¢ duydugunuzda
kilavuzu okuyunuz.

Kilavuzu okuduktan sonra yine de bazi konularda
sorulariniz oldugunda makineyi calistirmayin.

Bu sorular 6nce Paul Hettich GmbH & Co. KG
firmasina basvurarak netlestirin.

isletim kilavuzu, ayni yedek parca listeleri ve alt
tedarikcilerin doklimantasyonlari gibi makinenin
toplam dokiimantasyonuna dahildir. Makinenin
toplam doklimantasyonu daima operatdriin

kullanimina hazir bulundurulmalidir.

Miisteri Hizmetleri

Paul Hettich GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-Strale 12-16
D-32278 Kirchlengern

Telefon: +49 5223 77 1765
E-Mail: processing@hettich.com
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© 2018 Hazirlayan: Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG

isletim kilavuzunun telif hakki

Bu isletim kilavuzunun telif hakki Hettich Maschinentechnik
GmbH & Co. KG firmasina aittir.

Bu isletim kilavuzu, operatdr tarafindan kullaniimak lzere
hazirlanmistir. isletim kilavuzunun icerdigi yonetmelik ve teknik
cizimlerin tamamen veya kismen cogaltiimasi, yayilmasi veya
rekabet amacli olarak izin alinmadan kullaniimasi veya baska

sahislara aktarilmasi yasaktir.
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Bu isletim kilavuzu, makineyi tanimaniza ve amacina uygun
kullanim olanaklarindan faydalanmaniza yardimci olacaktir.

Bu Isletim kilavuzu, makineyi giivenli, amacina uygun ve
ekonomik sekilde calistirmak icin gerekli nemli bilgiler icerir.
Kilavuzun icerdigi bilgilere riayet edilmesi sonucunda tehlikeler
onlenir, onarim maliyetleri ve makinenin durma siireleri azalir ve
makinenin kullanim émrii artar.

is kazalarini 6nleme ve cevre koruma ile ilgili olarak iilkenizde
mevcut yonetmelikler de gecerlidir.

Makinenin kurulum ve montaji yalnizca, Paul Hettich GmbH
& Co. KG firmasinin gdrevlendirdigi personel tarafindan
yapilacaktir.

Bu ayni zamanda, ilk isletmeye alma c¢alismalar icin de
gecerlidir.

isletim kilavuzu daima makinenin kurulum yerinde hazir

bulundurulacaktir. isletim kilavuzu, makinede asagida aciklanan

calismalari yapmakla gérevlendirilmis her personel tarafindan

okunacak ve icerdigi talimatlar uygulanacaktir 6rnegin:

Kullanma

®  Kurulum degistirme, calisma akisi esnasinda olusan arizalar
giderme, dretim artiklarinin temizlenmesi, bakim, isletim ve
yardimci malzemeleri tasfiye calismalari dahil,

e Onarm

e Bakim, kontrol, onarim ve

e Tasima

calismalari ile gorevlendirilmis personel.

1.1 Tip etiketi

Tip etiketi lizerinde su bilgiler yer alir:

Uretici

Adres

Tip tanimi, Makine seri numaralari

Tesis numarasi

Uretim yili

Teknik veriler (6rnegin nom. basing degeri)

Teknik bilgi icin ve yedek parca siparisinde, yukarida aciklanan
tuim verileri bildirin.

Kismen de olsa dokiimanin basiimasi ve cogaltiimasina ancak,
Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG onay ile izin verilir.

1.2 Kullaniai bilgileri

Isletim kilavuzu icinde yer alan veya makinenin kullanildigs
yer ve iilkede baglayici olarak gecerli olan is kazalarini koruma
yonetmelikleri ile genel olarak gecerli is giivenligi ve amacina
uygun teknik calisma kurallarina riayet edilecektir.

Makine isleticisinin, Paul Hettich GmbH & Co. KG firmasindan izin
almaksizin makine Uzerinde, isletim giivenligini tehlikeye sokacak
tadilatlar yapmasi ve ek donanimlar monte etmesi yasaktir.

Kullanilacak olan yedek parcalar, Hettich Maschinentechnik
GmbH & Co. KG tarafindan belirlenen teknik sartlari yerine
getirmelidir.

Gecerli yedek parca listesinde yer alan orjinal yedek parcalar, bu
sartlari daima yerine getirir.

Makinenin kullanimi i¢in sadece egitilmis veya bilgilendirilmig
personel gorevlendirin ve makinenin kullanimi, bakim ve onarimi
icin yetki alanlarini kesin olarak tanimlayin.



2.1 Amacina uygun kullanim

Makineyi sadece amacina uygun kullanim

alaninda ve teknik isletme glivenli§i mikemmel
derecede saglandiginda kullanin!

Makinenin isletim giivenligi sadece, kullanim
amacina uygun olarak kullanildiginda garanti
edilir!

Cekmece sistemlerinin elden islenmesi icin gelistirilen Avan-
Fit YOU 300 cekmece montaj aparati, AvanTech YOU serisi icin
tasarlanmistir.

Bu makinede en biiylk ve en kiiciik sistem dlciilerinin ayarlanmasi
mimkiindir! Aciklanmis olan 6lciiler agirlik merkezi dl¢ileri olup
sabitleme dayanaklar lizerinden ayarlanabilir.

isletim tiirleri: Elden isletim
Gerekli olan personel sayisi: 1 Operator

Makinenin aciklanan amaci disinda veya baska kapsamda
kullaniimasi, hatali kullanim olarak degerlendirilir ve amacina
aykiridir.

Amacina uygun kullanima ayni zamanda, lretici firma tarafindan
6ngoriilen isletim, bakim ve onarim kosullari da dahildir.
Isleticinin izin almadan makine iizerinde kendi basina yapacag
degisikliklerde, tiretici firmanin Uriin lizerinde ve bundan kaynak-
lanacak hasarlardan sorumlulugu yoktur.

Makinenin bunun disindaki her tiirlii kullanimi, amacina
aykiri kullanim olarak degerlendirilir. Bu gibi amag digi
kullanimlardan kaynaklanan hasarlardan iiretici firma sorumlu
degildir; risk sadece kullaniciya aittir.

2.2 Ongoriilebilir kullanim hatalari

Hatali kullanim durumunda tehlike meydana

gelebilir!
Ongériilebilir kullanim hatalari olarak ozellikle
asagida aciklanan durumlar gecerlidir:

e Calisanlar, koruma tertibatlarini manipiile
edebilir.

e (Calisanlar, makinenin enerji beslemelerini ke-
sen koruma tertibatlarini devre digi birakabilir
ve sonra makineyi calistirabilir.

® Bakim personeli, basingli sistemler icindeki
basing sifirlanmadan bu sistemler lizerinde
calisma yapabilir.

e Bakim calismalarini gerceklestiren personel
tesis icinde takim unutabilir ve calismalar
tamamlandiktan sonra bu sekilde makineyi
calistirabilir.

e Bakim personeli, makine calismakta olmasina
ragmen makine tizerinde calisma (6rnegin
ariza giderme) yapabilir.

Yukarida aciklanan maddeler diger risklerdir ve bu riskler, yasak-
lara ragmen meydana gelebilir ve calisanlarin saghgi icin tehlike
olusturabilir.

isletim giivenligi yonetmeliginde tanimlanmis olan giivenlik
talimatlarina, isletici tarafindan riayet edilecektir.




2.3 Makine agiklamasi

Cekmece montaj aparati, AvanTech YOU serisi cekmece sistemle-
rinde kullaniimak icin tasarlanmistir.

Bu makinede en biiylk ve en kiiciik sistem dl¢iilerinin ayarlanmasi
miimkiindir! Aciklanmis olan dlciiler agirhk merkezi dl¢ileri olup
sabitleme dayanaklar lizerinden ayarlanabilir.

Montaj tertibatinin élciileri:

Uzunluk: 1.110 mm
Genislik: 1.540 mm
Yiikseklik: 630 mm

Makinenin kullanim alani
Cekmece montaj tertibatinin geometrik sinirlari dlcileri ile
belirlenmistir.

Makinenin kullanim émrii

Makinenin kullanim 6mrii, amacina uygun kullanimina, periyo-
dik bakimlarinin yapilmasina ve sarf malzemelerinin zamaninda
degistirilmesine baglidir.

2.4 Sorumluluk
Arizalar sadece uzman personel tarafindan giderilecektir.

Firmamiz sadece, amacina uygun kullanimdan kaynaklanan
hasarlardan sorumludur. Giincel teknolojiler tarafindan belir-
lenmesi miimkiin olmayan giivenlik hasarlarindan herhangi bir
sorumluluk iistlenmeyiz.

inlaller:

®  Operatdr personel icin gecerli is glivenligi uyarilarina
uymama

o (Ozel tehlikeler hakkinda yapilan uyarilara uymama

e izin alinmadan yapilan tadilat ve ek donanim uygulamalari

o (retici firmanin kullaniimasina onay vermedigi yedek parca,
sarf malzemesi veya yardimci malzemelerin kullaniimasindan
kaynaklanan hasarlar sorumluluk alanimizin disindadir.




3.1 saret, sembol ve tanimlama bilgileri

isletim kilavuzundaki is giivenligi uyanlarinin yapisi asagida

aciklanmistir:

1

>

Bu tehlike uyarisi, is giivenligi dnlemlerine riayet
edilmemesi durumunda &liime veya agir ya-
ralanmaya sebep olacak dolaysiz tehlikeli bir
duruma isaret eder.

Bu tehlike uyarisi, is giivenligi dnlemlerine riayet
edilmemesi durumunda muhtemelen dliime veya
agir yaralanmaya sebep olabilecek bir tehlikeli
duruma isaret eder.

> P

Ql

Dikkat

Bu tehlike uyarisi, is glivenligi dnlemlerine riayet
edilmemesi durumunda muhtemelen diisiik capli
veya hafif yaralanmalara sebep olabilecek bir
tehlikeli duruma isaret eder.

Bu bilgi, is glivenligi dnlemlerine riayet edil-
memesi durumunda olasi maddi hasarlara veya
ozel bir duruma [ 6neme isaret eder.

Isletim kilavuzunda tehlike noktalari (ASR A1.3 uyarinca) igin

asagida aciklanan isaretlemeler kullanilir:

Elektrik carpma tehlikesi!

Elektrik ileten parcalar lizerinde talimatlara aykiri
yapilan calismalarda, elektrik carpmasi nedeniyle
olim tehlikesi vardir!

Elektrik sistemi lizerindeki calismalar

yalnizca, yetkili elektrik personeli tarafindan
uygulanacaktir!

isitme hasari ikazi!

Tesisin bazi bollimlerindeki gliriilti degeri 80 dB
(A) tizerinde olabilir.

Yiiksek giiriilti olusan bélimlerde calisirken
kulaklik takin!

> @

Dikkat

Ellerde yaralanma uyarisi!

Ellerin ezilmesi, iceri ¢ekilmesi veya diger bir
sekilde yaralanma tehlikesi vardir.
Makinedeki hareketli parcalar icine kesinlikle
elinizi sokmayin!

Is eldiveni takin!

P> @

Dikkat

Kizgin yiizey [ cisim uyarisi!

Kizgin yiizeylere (6rnegin elektrik motoru)
dokundugunuzda yaralanma tehlikesi vardir.
Dokunmayin!




3.2 Genel

isletim kilavuzunda aciklanan makine en son teknolojiye gére
imal edilmis olup, isletim glivenligine sahiptir. Makine DIN EN
12100 normuna uygundur.

Tehlikeli noktalar, yonetmeliklere uygun olarak emniyet altina
alinmistir. Buna ragmen makinede, bilgilendirilmemis personel
tarafindan, yonetmeliklere aykiri veya amacina aykiri kullaniimasi
halinde tehlikeler olusabilir.

Bu durumda can ve mal kaybina yol acabilecek tehlikeler, ma-
kineyi ve makine ile verimli calismayi engelleyecek tehlikeler
olusabilir.

Makine kullanicisinin isletmesinde makinenin kurulumu, isletmeye
alimi, kullanimi, bakim ve onarimi ile gérevlendirilmis her calisan,
isletim kilavuzunu ve dzellikle "is Giivenligi" bdlimiinii okumus ve
anlamis olmalidir.

Kendi cikarlariniz agisindan, makinenin kullanildigr isletmede
gorevli is glivenligi uzmanindan, personelin makine hakkinda kurs
ve bilgi aldigy, ilk kullanimdan &nce operator personelin biitiin is
glivenligi uyarlari hakkinda bilgilendirildigi hakkinda yazili onay
alinmalidir.

is glivenligi tertibatlarinin sékiilmesi veya devre disi birakilmasi
yasaktir.

Bakim veya onarim calismalarinda is gilivenligi tertibatlarinin
sokiilmesi gerekli oldugunda bu tertibatlar, calismalar
tamamlandiktan hemen sonra tekrar yerine monte edilecektir.

- Makine sadece eksiksiz durumda ve egitimli, yetkili personel

tarafindan isletilecektir.

Ozel uzmanlik bilgisi gerektiren calismalar (6rnegin pnomatik
sistem) sadece, bu konuda egitilmis uzman personel tarafindan
yerine getirilecektir. Bakim, onarim veya temizleme calismalarina
baslamadan &nce makinenin enerji kaynaklar kapatilacaktir.

Bu nedenle elektrikli parcalar lizerinde ¢alismaya baslamadan
once asagida aciklanan 5 is giivenligi kuralini dikkate alin:

1. Makinenin gerilim beslemesini kesin!

2. Tekrar calistirmaya karsi emniyet altina alin!

3. Gerilimin kesildigini kontrol edin!

4. Topraklayin ve kisa devre yapin!

5. Yanyana duran ve gerilim altindaki parcalarin lizerini 6rtiin

veya ayirin!

Ayrica calistirmanin yasak oldugunu gosteren bir levha asin (alt
béliime bakiniz):

Calistirmayin!
Calisma yapiliyor!
Tarih

Levhayi
kaldirmaya yetkili

Enerji kaynaklarini kapatma [ s6kme:

Yabanci cihazlar igin gecerli is glivenligi talimatlari, tedarikgi
firmanin hazirladigi belgelerde agiklanmistir (tedarik edilen Gnite-
ler icin gecerli isletim kilavuzlar).

Kalan enerjiden kaynaklanan tehlike!
Makinedeki enerji, kapatildiktan sonra da tama-
men bosalmaz.

Uzman personelin tesis lizerinde calismaya
baslamasindan 6nce kalan enerjiyi veya

depolanmis enerjiyi bosaltin!

Enerji kaynaklari:
e  Elektrik enerjisi
®  Pndmatik enerji

Elektrik enerjisi makine kumanda panosundaki ana salter lizerin-
den. Ana salteri tekrar acilmaya karsi, asma kilit takarak emni-
yet altina alin ve salter iizerine, makinede bakim veya calisma
yapildigini gosteren bir etiket koyun.

Sekil: Kumanda panosundaki ana salter



Pnomatik enerji makine cercevesindeki besleme baglantisi

lizerinden. Biitlin makine komponentlerinin basincini sifirlayin ve
gerektiginde depolanan enerjinin bosalmasini bekleyin. isletici,
kurulum calismalari cercevesinde bir mekanik ana vana monte
etmistir ve bu vana iizerinden makinenin basingli hava beslemesi
kesilebilir.

Sikismis olan pnématik parcalarin sokiilmesin-
de yaralanma tehlikesi

Valfler ile kumanda edilen pnomatik silindirler,
sikismis olan parcalar acildiginda beklenmedik
sekilde hareket olusturabilir ve tehlikeli bolimde
bulunan kisilerin yaralanmasina sebep olurlar!

Sikisan parcalari acarken hareket yoniine ve
sikisan birimlerin muhtemel ¢alisma alanlarini
dikkate alin!

Hareket yoniine ve muhtemel ¢alisma alanina
miidahale etmeyin veya bu bdliim icinde

durmayin.

BASING AYAR
DUZENEG

SU TAHLIYE
VENTILI

Sekil: Pndmatik sistem sartlandiricisi

3.3 Makineyi kullanan isletme icin gecerli is giivenligi bilgileri

Makinenin isletimi ile ilgili biitiin personel (amirler de dahil) "is
Giivenligi" bdllimii hakkinda bilgi sahibi olmalidir.
is giivenligi uyarilarina riayet edilmelidir.

Makine sadece eksiksiz durumda isletilecektir.

Makineyi kullanan sirket 6rnegin bakim, temizleme veya onarim
calismalari icin personel yetkilerini kesin olarak tayin edecek
ve bu calismalar icin gerekli olan personelin mesleki bilgilerini
dikkate alacaktir.

Ayrica makinenin isletildigi tlkede gecerli is glivenligi ydnetme-
liklerine de riayet edin. Makinenin isletim giivenligini etkileyecek
calismalardan kaginin.

Operator personel makine lizerinde olusabilecek degisiklikleri veya
arizalar kontrol eder, tespitlerini yetkili is glivenligi gdrevlisine
bildirir, gerektiginde makineyi devre disi birakir.

ilgili calismalar icin sadece uygun takim kullanin; calismalar
tamamlandiktan sonra takimlari cikarin.

Personel, calisma islemlerini her zaman gdzetleyebilecek, maki-
neyi her zaman durdurabilecek ve is glivenliginin hicbir zaman
tehlike altinda olmayacagi bir yerde durmalidir.

Yasak olan calismalar:

®  (Calismakta olan makine icine midahale
etme.

e Kapak ve muhafazalari sokmek, koruma
tertibatlarini devre disi birakmak.

® Kumanda tertibatlarina serbest sekilde
erismeyi engellemek.

e  Makine iizerinde is gilivenligini etkileyecek
degisiklikler meydana geldiginde makineyi
calistirmaya devam etmek.

®  Asiri yik sigortalarina, azami asir yiik yolu
lizerinde yiiklenme.

e Koruma tertibatlarini maniplle veya bypas
etmek.

e  Koruma tertibatsiz normal isletim.




3.4 Giiriilti

Bu makinenin A degerlendirmeli esdeger giirtilti degeri 80 dB (A)
altindadir.

isitme hasari ikazi!
isletme icindeki kosullara bagli olarak daha
ylksek bir guriiltii olusabilir ve bu yiiksek glirilti
isitme hasarlarinin olusmasina yol acabilir!

Operatdr, uygun koruma donanimlari ile

donatilacak veya diger 6nlemler alinarak
korunacaktir!

Tesisin bazi bélimlerindeki giiriiltiu degeri 80 dB

(A) lizerinde olabilir.

Yiiksek glirliltii olusan boliimlerde calisirken
kulakhk takin!

3.5 Yag, gres ve diger kimyasal maddeler

Yag, gres veya diger kimyasal maddeler ile calisildiginda, bu

-maddelerin ureticileri tarafindan hazirlanan depolama, kullanim,

uygulama ve tasviye etme ile ilgili ydnetmelik ve is glivenligi
belgeleri dikkate alinacak ve riayet edilecek.

Asitli maddeler ile calisildiginda, uygun malzemeden imal edilmis
koruyucu donanim giyilecektir (is gozliig, lastik eldiven, lastik

cizme, koruyucu giysi).
ilgili malzemelerin géze veya cilde temas etmesi durumunda, ilgili

bolimi derhal bol su ile yikayin. Uygun techizatlar (g6z yikama
sisesi, lavabo, dus) calisma yerinin yakininda hazir bulunmalidir.
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3.6 Diger riskler

Dikkat

Diger tehlikeler!

Makine ile calisirken, konstriiksiyonu itibari ile
tamamen ortadan kaldirilamayan diger tehlikeler
mevcuttur.

Teknik doklimantasyon icinde aciklanan diger
tehlikeleri dikkate alin!

Makine, teknigin giincel durumuna ve kabul edilen is giivenligi

kurallarina uygun olarak imal edilmistir. Buna ragmen kullanimi
esnasinda, kullanicr ve liclincii sahislar icin tehlikeler meydana

gelebilir.

Makinenin kullanilabilecedi durumlar:
e Amacina uygun kullanim igin.
o s giivenligi teknigi agisindan miikemmel durumda.

Yaralanma tehlikesi!

Is glivenligi tertibatlarini kesinlikle sokmeyin
veya makine tizerinde degisiklik yaparak devre
disi birakmayin!

isletim giivenligini etkileyecek arizalar derhal
giderin!

Bakim ve temizlik calismalarina baglamadan
6nce, makineyi ana salterden kapatin ve saltere
asma kilit asin!




3.7 Operator personel icin is giivenligi uyarilan

Makine tzerindeki calismalar yalnizca, bilgilendirilmis uzman
personel tarafindan uygulanacaktir.

Makinede yalnizca, egitilmis veya goreviendirilmis personel
calistirlacaktir.

Genel olarak gegerli teknik is glivenligi ve is sagligr kurallari
ile is kazalarini koruma ydnetmeliklerine riayet edilmelidir.
Litfen ilk yardim donanimlarini (ilk yardim ¢antasi vs. gibi)
kolay ulasilabilecek yerde saklayin.

Isletici, operatdr personeli kisisel is giivenligi donanimlarini
(emniyetli ayakkabi ve saglam is giysisi) giymekle yiikiimli
tutacaktir.

3.7.1 Operator personelin yapmasina izin verilen ¢alismalar

Operatoriin yapmasina izin verilen calismalar

Makineyi etkinlestirme ve devreden ¢ikarma.
Parcalar besleme.

Montaj tertibatini donatma.

Montaji tamamlanan cekmeceleri makineden alma.
Jkiiclk" capli arizalari giderme.

Makineyi temizleme.

Sekil: Besleme [ Alma

Operator kosullar

Operatdr calisma ortamini, optimal ve siirekli bir iiretim

gerceklesecek sekilde organize edecektir.

Calismaya ilk kez baslamadan dnce ve yillik periyodik araliklarda

operator bilgilendirilecektir.

Makinede calismakla g6revlendirilmis biitiin personel, calismaya

baslamadan 6nce asagida aciklanan maddeler ile yiikiimlii

olduklarini beyan eder

e s giivenligi ve is kazalarini koruma ile ilgili genel
yonetmeliklere riayet etme,

e s giivenligi acisindan gerekli oldugunda, is giivenligine
hizmet eden kisisel / calisma yerine uygun koruyucu giysi ve
yardimci donanimi giymek ve takmakla yikimltddr.

Belirlenen yetki alanlarina riayet edilecektir. Ornegin

e  Makinenin pndmatik donanimlari lizerinde yapilacak
calismalar yalnizca, bu konuda 6zel egitilmis uzman perso-
nel veya bu uzman personelin liderli§i ve gdzetimi altinda
calisan egitimli personel tarafindan, gecerli olan teknik
kurallara riayet edilerek yapilacaktir.
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3.8 Makinenin calistinnimasinda gecerli is giivenligi bilgileri

Makine sadece hazir monte edilmis ve isletime hazir durumday-
ken calistirilacaktir.

Makine ancak, biitiin koruma donanimlari ve is glivenligi
tertibatlari takilmis oldugunda isletmeye alinacaktir, 6rn.
e Koruyucu muhafaza fonksiyonu normal ve hasarsiz
oldugunda.

Operatdr, isletmeye alma siirecinde biitiin is glivenligi ve koruma
tertibatlari ile kumanda elemanlarinin diizgiin ¢alistigi ve hicbir
hasar ve arizasinin olmadigindan emin olmalidir.

Calisma yerinin cevresi daima temiz ve diizenli tutulacaktir,
isletme ici kontroller ile bu durum giivence altina alinacaktir.

Makinede meydana gelebilecek degisiklikler veya fonksiyon
arizalari derhal yetkili merciye [ kisiye bildirilecektir. Makine
gerektiginde derhal durdurulacak ve emniyet altina alinacaktir.

Calistirma ve kapatma islemleri ile kontrol gdstergeleri isletim
kilavuzu uyarinca dikkate alinacaktir. isletim sonrasinda ana
salteri kapatarak sistemi yanlislikla calistirmaya karsi emniyet
altina alin.
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3.9 Bakim ve onarim icin gecerli is giivenligi bilgileri

Onarim calismalari yalnizca, Gretici firmanin uzman personeli
tarafindan veya bu personelin gozetimi altinda yapilacaktir.

Makine, bakim ve onarim calismalarinda komple kapatildiginda,
istem disi tekrar calistirilmaya karsi emniyet altina alinacaktir.

Gerek duyuldugunda, onarim ¢alismasi yapilan bdliimi genis
kapsamli olarak emniyet altina alin!

® Ana saltere asma kilit asarak emniyet altina alma

e ikaz levhasi asin.

Bakim ve onarim calismalarina baslamadan 6nce olasi temas
edilebilecek olan parcalarin oda sicakligina kadar sogumasini

saglayin!

Onarim calismalarinda, yapilacak ise uygun takim ve tertibat

kullanin.

Bakim ve onarim calismalari yalnizca, isleticinin uzman personeli

tarafindan yapilacaktir.

Elektrikli parcalar tizerinde yapilacak calismalar sadece uzman
elektrik personeli veya uzman elektrik personelinin gdzetimi ve
talimati altinda calisacak bilgilendirilmis personel tarafindan
gecerli elektrik kurallarina gore uygulanacaktir.

Bakim veya onarim calismalarinda is giivenligi tertibatlarinin
sokiilmesi gerekli oldugunda bu tertibatlar, calismalar
tamamlandiktan hemen sonra tekrar yerine monte edilecek ve

kontroll yapilacaktir.

Bakim veya onarim calismalarinda sokiilen disli baglantilar,
calisma tamamlandiktan sonra daima sikilacaktir.

Calismalara baslamadan 6nce, konnektdr ve civata baglantilari
tizerindeki yag, isletim sivisi ve pislikler temizlenecektir.

Isletim, yardimci malzeme ve degistirilen pargalarin daima cev-
reye uygun ve glivenli sekilde bertaraf edilmesini saglayin.



3.10 Egitim/Bilgilendirme

Makine isleticisi olarak operatérii, mevcut hukuki konular ile
kazalardan korunma ydnetmelikleri ve ayrica mevcut glivenlik
tertibatlar hakkinda bilgilendirmek ve egitmekle yiikiimlisiinuz.
Bunu yaparken calisanlarin cesitli kalifikasyonunu dikkate alin.

Operator bilgilendirmeyi anlamis olmali ve dikkate almaldir,

ayrica dokiimantasyonu imzalamalidir.

Ancak bu sekilde, operatoriin is giivenligi ve tehlike bilinci
ile calismasini giivence altina alabilirsiniz. Bu nedenle isletici
olarak, her calisanin bu bilgilendirmeye katiimasini yazili olarak

onaylatmaniz gerekir.

Biitlin elektrikli sistem parcalari, emniyet zincirinde hata olusmasi
halinde dahi koruma sistemleri devreye girecek veya hata
algilanacak ve makine devreden cikarilacak sekilde tasarlanmis ve
tesisati yapiimistir.

Bu is glivenligi 6nlemlerinin uygulanmasi ile tehlike potansi-
yeli asgari seviyeye indirilmis ve makinenin giivenli isletilmesi
saglanmis olur.

@ Mevcut olan biitiin is giivenligi tertibatlarinin
bagh ve hasarsiz olduklari, vardiya
baslangicindan 6nce en az bir kere kontrol

edilecektir (gozle kontrol).

3.11 Kisisel is giivenligi donanimi

isletici, asagidaki kisisel is giivenligi donanimlarini hazir
bulunduracaktir:

®  Emniyetli is ayakkabisi

e s gozligii (gerek duyuldugunda)

e s eldiveni (gerek duyuldugunda)

Dikkat

Yaralanma tehlikesi!

Personelin saclarini acik sekilde birakmamasi,
bol giysi giymemesi ve yiiziik dahil sarkan taki
takmamasina dikkat edin; iceri cekilme veya
takilma nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.
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4.1 Teknik veriler

Tanim:

Mekanik-Nr.:
Uretim yili:

Kurulu oldugu yer:

Makine olciileri:

Agirlik:

Sebeke baglantisi:
Maks. sigorta akimi:

Nominal basing:
Baglanti:

Sicaklik:

-Nem:

Basincli hava:

AvanTechYOU cekmece sistemlerinin elden islenmesi icin tasarlanmis cekmece montaj aparati

AvanFit YOU 300

M806xxx

1.110 mm
1.540 mm
630 mm

Uzunluk:
Genislik:
Yiikseklik:

182 kg

230V 50 Hz
16 A

6 bar
G1/8

18° Cila 40° C
% 30 ila % 70
YAG iICERMEYEN

maks. giiriilti seviyesi: 75 dB (A)

Makinenin [ enerji kullanimi:

Elektrik enerjisi:
Pnomatik sistem:

(1)

0,3 KW

0,024 Nm3/saat, 1 bar (standart hacim [ standart litre)

Diger teknik veriler iretici firmanin dokiimantas-
yonunda aciklanmistir.
Makine donanimlari iizerinde isleticinin onay

almaksizin kendi bagina tadilat yapmasi isletim
giivenligi nedeniyle yasaktir ve bu gibi durum-
lardan kaynaklanan hasarlardan iiretici firma

herhangi bir sorumluluk listlenmez.
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4.2 Kumanda elemanlari

Makinenin kullanimi ve kontrolii igin gerekli salter ve diger ku-
manda elemanlari asagida aciklanmistir.

Sekil: iki el kumandasi

1 = Buton
2 = Buton

.1" ve ,2" nolu butonlara ayni zamanda basarak basili tutul-

dugunda, montaj islemi otomatik olarak baslatilir.

@ iki elle kumanda butonlarinin MTTFd degeri 81,7
yildir (hesaplama temeli 255 is giind, glinliik
16 saat, cevrim siiresi 60 sn = 4080h/a), béyle-
ce T10d degeri 8,17 yildir. iki elle kumandanin

butonlari bu siire sonunda degistirilecektir.

4.3 Makinenin donatilmasi

Makinenin donatilmasi ¢calismalari sadece,

mesleki egitimi, tecriibesi ve bilgilendirilmesi
sonucunda bu tiir calismalari yapabilecek uzman
personel (bu personel ileride ,operator” olarak
anilmistir) tarafindan yapilacaktir. Bu personel
ayrica

e s giivenligi yonetmelikleri,

e Kazalari énleme yonetmelikleri,

® Direktifler ve genel teknik kurallar.

Uzman personel, makinenin isletim glivenliginden
sorumlu gorevliler tarafindan makinenin
donatilmasi icin gdérevlendirilecektir.

4.4 Koruma tertibatlari

Calisanlari mekanik tehlikelere karsi korumak icin makinede, EN
953 normuna uygun ayirici koruma tertibatlari monte edilmistir.
Bunun disinda montaj tertibatinda, EN 574 normuna uygun iki
elli bir kumanda sistemi baglidir. iki elli kumandaya ayni anda

basildiginda, pnématik silindirler hareket eder.
Makinede ek olarak ilgili ikaz bilgileri / semboller bulunur.

Sekil: Koruma muhafazasi
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4.5 isaretleme

Boliim:Elektrik sistemi donanimlar
Elektrik enerjisinden kaynaklanan tehlike ikazi:

Sekil: saretleme

Boliim:iki elle kumanda/kullanma, kaplama
Ellerin ezilme tehlikesine karsi uyari.

Sekil: isaretleme

-Biilijm :Cekmece aparati

Cekmece aparatinda birden fazla personel ile calismak yasaktir.

Sekil: isaretleme

16




Makinenin tasima ve montaji sadece, Uretici firmanin
gorevlendirdigi [ yetkilendirdigi firmalar [sahislar tarafindan veya
bu firmalarin gézetimi altinda yapilacaktir.

Montaj calismalarinda

o  Elektrik sistemi lizerinde yapilacak calismalar uzman elektrik
personeli tarafindan,

®  Mekanik calismalar uygun uzman personel tarafindan
yapilacaktir.

5.1 Tagima

Tasima islemlerinin hazirhgi icin makinenin

agirhgini dikkate alin!

Makine agirligr yaklasik: 182 kg.

Forklift veya transpalet ile tagima:

Yiikleme ve bosaltma islemi icin transpalet veya forklift
kullanildiginda, bu araclar kaldirilacak yiikler i¢in uygun kapasite-
de ve mikemmel durumda olacaktir.

Kaldirilan yiikiin agirhk merkezini dikkate aliniz!

Tasima esnasinda makineler talimatlara uygun sekilde emni-

yet altina alinacak ve yiik esit sekilde dagitilacaktir. Ani hareket

etmekten kaginin.

Asili yiik uyarisi!

Makinelerin yeri degistirileceginde kaldirilacak ve
yeni yerine tasinacaktir. Makine talimatlara aykiri
kaldirildiginda ve tasindiginda devrilebilir ve yere
diisebilir.

Kesinlikle asili olan yiiklerin altinda durmayin!

Makinelerin tasinmasi esnasinda, makine Uzerin-

de veya asili durumda hig kimse bulunmamalidir.

5.2 Montaj

5.2.1 Kurulum yeri

Makinenin yonetmeliklere uygun ve giivenli bir kurulumu igin,
kurulum yerinin mutlaka diiz ve yeterli tasima kapasitesine sahip
olmasi gerekir. Diiz olmayan kurulum yerinde makinenin torsi-
yon saglamhgini glivence altina almak i¢in makine altina uygun
esitleme saclari koyulacaktir.

Makine alt sehpa olmaksizin teslim edildiginden isletici, makine-
nin diizenli ve giivenli sekilde kurulmasini saglayacaktir.
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- Ana salteri O pozisyonuna getirin ve asma kilit

6.1 Genel

Burada aciklanan talimatlar asgari tavsiyeler olarak goriilmelidir.
Isletme kosullarina gére, makinenin calisma kalitesini muhafaza
etmek icin diger talimatlar da gerekli olabilir.

Ozel sistemlerdeki (elektrik sistemi, pnématik sistem, vs.) bakim
ve onarim calismalari sadece bu sistemler hakkinda 6zel egitimi
bulunan uzman personel tarafindan yapilacaktir.

Asagidaki is giivenligi uyarilarini dikkate alin!

Oliim tehlikesi!

Elektrik ileten parcalar lizerinde talimatlara aykiri
yapilan calismalarda, elektrik carpmasi nedeniyle
6lim tehlikesi vardir!

Elektrik sistemi lizerindeki calismalar
yalnizca, yetkili elektrik personeli tarafindan
uygulanacaktir!

Bakim, onarim ve temizleme caligmalarina
baslamadan 6nce makinenin gerilim beslemesi
kapatiimahdir!

takarak yanhslikla agmaya karsi emniyet altina
alin.

Makine devre disi birakilmadiginda hareket eden

parcalar nedeniyle ezilme tehlikesi vardir.

Bakim, onarim ve temizleme calismalarina
baslamadan 6nce makine basinci sifirlanmali

ve gerilim beslemesi kapatilmalidir!

Ana salteri O pozisyonuna getirin ve asma kilit
takarak yanhshkla agmaya karsi emniyet altina

alin.
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Talimatlara aykiri yapilan onarim sonucunda

makinenin hasar gormesi!

Makine lizerinde talimatlara aykiri yapilan

demontaj ve montaj calismalarinda maddi hasar

veya miiteakip hasar olusabilir.

Bu nedenle biitiin sékme ve parcalarina ayirma

calismalarinda gecerli olan kurallar asagida

aciklanmistir:

® Parcalari, ait olduklar boliime gore
isaretleyin

®  Montaj pozisyonunu ve yerini isaretleyin ve
not edin

®  Yapi gruplarini ayri olarak sokiin ve saklayin

Bakim onarim calismalarindan sonra gecerli olan

kurallar asagida aciklanmistir:

e Biitiin civata baglantilarinin siki olup
olmadigini kontrol edin.

e  Biitiin kapaklari kapatin ve civatay: takin.

Dikkat

Kizgin yiizey / cisim uyarisi!

Elektrik motoru yiizeylerinin sicakligi amacina
uygun isletimde

100 °C lizerine ¢ikabilir.

Bu nedenle kizgin yiizeylere temas etme dnlen-
melidir, ayni sekilde bu yiizeylere sicakliga hassas

parca baglanmasi da yasaktir.




6.2 ilk isletmeye alma

Makinenin ilk isletmeye alinmasindan dnce dikkat edilecek nok-
talar:

Makinenin ilk isletmeye alinmasi yalnizca, ire-

ticinin [ piyasaya stiren firmanin gorevlendirdigi
| yetkilendirdigi bir personel tarafindan veya
bunun gozetimi altinda yapilacaktir.

®  Makinenin aciklanan yonetmeliklere uygun olarak monte
edilip edilmedigini kontrol edin!

e Makinenin saglam durmasini saglayin!

®  Montaj islemi sonrasinda, makine bdlimi icinde yabanci
madde (takim, yapi malzemesi vs.) kalip kalmadigini kontrol
edin!

e  Makinenin calisma yliksekli§ini ergonomik direktifler
uyarinca ayarlayin!

e sletim voltajinin motor giig etiketi {izerinde aciklanan deger
ile ayni olup olmadigini kontrol edin, ayrica motor veya
diger tahrik Unitelerinin gerekli besleme yoniinde calisip
calismadiklarini inceleyin!

®  Hortumlari, pndmatik sistem hortum baglantilarini kontrol
edin!

® Hareket eden parcalarin, herhangi bir engel ile
karsilasmaksizin gerekli olan bos alanlara hareket edebilme-

lerini ve emniyet mesafelerinin yerine getirilmesini saglayin!

6.2.1 Malzemesiz fonksiyon kontrolii

isletmeye alma islemi yalnizca, egitimli ve kalifiye personel
tarafindan yapilacaktir.

Makine parcalarinin diisiik yiik altinda alistirilmasini saglamak
icin makine, malzeme ile isletmeye alinmadan 6nce bosta
calistirlimalidir. Bu siire icinde dzellikle hareket eden makine
pargalarinin asirt isinmasi ve ¢alisma sesi kontrol edilecektir. Asiri
Isinma parcalarin ayni hizada olmamasi veya yaglama arizasinin
olduguna isaret eder, bu durumda gerekli dnlem alinmalidir.

6.2.2 Malzemeli fonksiyon kontrolii
Makine malzemesiz olarak kontrol edildikten ve alistirildiktan

sonra, isletim kosullarinda Uretim parcalari ile isletmeye alma
slireci gerceklesir.

Ayni malzemesiz isletmeye alma isleminde

oldugu gibi anormal ¢alisma sesi ve isinmay

kontrol edin!
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7.1 Calisma modu

Makinenin isletimi icin, asagidaki muhtemel bir isletim tiirii

kullanima sunulur:

Elden isletim tiirii
(iki el kumandasina basildiginda ¢ekmeceler otomatik monte
edilir)

@ Makineyi isletmeye alma ve kullanma islemi igin

kimin yetkili oldugu genel olarak yazili [ organi-
zasyon islemleri ile belirlenecektir.

7.2 Makineyi hazirlama

Makineyi isletmeye almak i¢in, asagida aciklanan calistirma

siralamasinin yerine getirilmesi zorunludur:
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Bakim calismalarindan kalan herhangi bir emniyetleme
tertibati yoktur.

Elektrik baglantisi saglanmalidir.

Pnomatik baglanti saglanmalidir.

Gerektiginde kizaklar yaglanacaktir.

Pnématik sistemde sizinti olup olmadi§i kontrol edilecek
Arka pano icin gerekli dayanak parcasini monte edin. Bu
islem icin dayanak pargasinin 6n tarafindaki dort civatayi

sikin.

e Sol bastirma silindirini (sabit taraf) pozisyona getirin. Bunun
icin yapilacak islem:
a) Sikma civatasini agin.

b) Bastirma silindirini kaldirin ve 90° sabitleme olugu igine
doénduiriin.

¢) Sikma civatasini sikin.




Govde genislik 6lciislinii ayarlama
a) On ayari 16 mm olarak ayarlama

b) Sabitleme civatalarini acin

c) Saplamayi acin ve diger taraftan (19mm) tekrar takin

AvanFit 300
wenhetichcom

7.3 Makineyi baglatma

Makinedeki emniyet tertibatlarinin koruma pozisyonunda

olmasini saglayin.

Makinenin baslatilmasinda, asagidaki islemlerin yapiimasi gerek-
lidir:

® Ana salteri acin.

®  Pnomatik enerji ile beslenmesini saglamak.

e  Parcalari montaj tertibati icine koyun.

7.4 Fonksiyon akisi

Cekmece genislik ayar

e Sikistirma kolunu agin!

®  Sabitleme pimini yukari ¢ekin, istenilen dlciiye kaydirin ve
sabitleyin!

e Sikistirma kolunu sikin!

Cekmece derinligini ayarlama

e  Sabitleme pimini yukari cekin, istenilen 6lciiye kaydirin ve
sabitleyin!
Bu islemi karsi tarafta tekrarlayin.
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Baski parcasi ayari

e  Baski parcalarini vida disli pimler ile yay parcasi yolu ile
istenilen dlcli noktasina kaydirin.

Bu islemi karsi tarafta tekrarlayin.

Baski parcalarinin pozisyonlari ve sayilarinin,
monte edilecek ¢cekmece derinligine gdre

adaptasyonunun yapilmasini dikkate aliniz!

Arak pano ve kasa yiiksekligi ayari
e Sabitleme saplamasini yukari ¢cekin ve dayanag istenilen
arka pano veya kasa yliksekligine kaydirin.

Bu islemi karsi tarafta tekrarlayin.
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Kasa baski silindirini pozisyonlama

e  Eksantrik sikma elemanini agin, istenilen kasa derinlik
ayarina kaydirin ve sonra sabitleyin.

Bu islemi karsi tarafta tekrarlayin.

«Baski palasi” skalasi degerleri ile ,Cekmece
@ derinligi dayanagi" ,Kasa bastirma silindiri

pozisyonlama" skala degerlerinin ayni
olmasina dikkat edin

Kasa yuvasi ayari

®  (Cekmece yanak tutucu, kizak tizerinde cekmece derinligine
uygun olarak monte edilmistir.
(Cekmece yanak tutucu kilitli - sol taraf)

®  Yanak tutucu pozisyonunu ayarlamak i¢in sabitleme kolunu
cekin, istenilen dlcliye kaydirin ve iterek kilitleyin!
Bu islemi sag taraf icin de tekrarlayin.




Taban kalinhdr 16 mm olan standart cekmeceler icin sabitleme
kolu (16) ALT pozisyonda.

Taban kalinligi 8 mm olan ince cekmeceler icin sabitleme kolu (8)
ORTA pozisyonda.

Taban kalinhidi 16 mm olan Inlay ¢cekmeceler icin sabitleme kolu
(IL) UST pozisyonda ve yuva parcasinin dili UST pozisyonda. Da-
yama pimi ve sabitleme civatasini sokiin!

(ESKi model)

Taban kalinhi§i 16 mm olan Inlay cekmeceler icin sabitleme kolu (16) ALT pozisyonda ve yuva parcasinin dili ALT pozisyonda.
Dayama pimi ve sabitleme civatasi takili!

(YENI model)

Cekmece yanag icin her iki tarafta (sol ve sag) ayni ayarin yapilmasi gereklidir!
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7. Isletim

Montaj islemi

e Yanaklari (sol ve sag) tabanin yanlarina dayayin ve tam ola-

rak oturana kadar itin.

N\

e (Cekmece arka panosunu, emniyet kollarinin arkasina sabitle-

ninceye kadar arka pano klipsi lizerine gegirin.

24

Her iki tarafta (sol ve sag) emniyet tapalarini dayanaga ka-
dar bastirin. (Arka pano yiiksekligine bagh olarak her tarafta

1 - 3 emniyet tapasi bulunur!)

iki elle kumandayr cekmece parcalari tamamen birlesinceye
kadar bastirin.



® Taban plakasi kalinhigini 16 mm'den 8 mm'ye degistirmek icin
arahk plakalari bagli olduklari yerden agilir ve alliminyum
profilinin Gst olugu icine koyulur.

e Dekor citasi BULUNMAYAN arka pano i¢in gerekli dayanak
pargasl

®  Dekor citasi BULUNAN arka pano icin gerekli dayanak parcasi
(Dayanak parcalari soldan saga ve tersine olarak degistirilir!!!!)

Aralik plakalarini veya dayanak parcalarini

@ degistirmek icin uygun bir takim (6rnegin icten
alti kosel, civata anahtar) gereklidir. Takim

montaj tertibatinin teslimat kapsamina dahil

degildir.

Kancalari damgaladiktan sonra ¢cekmeceleri montaj aparatinin

icinden alin.
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7.5 Makineyi kapatma

Makinenin kapatilmasi, calistirma siralamasinin tersi yoniinde
gerceklesir:

e Montaji tamamlanan ¢ekmeceleri makineden alin.

e Makinenin enerji beslemesini (pnématik sistem) kesin. Maki-
ne kapatiimistir.

®  Ana salteri kapatin

Elektrik carpma tehlikesi!

Ana salter kapatildiktan sonra da bazi parcalar

gerilim atinda kalir.

e Besleme sebekesinden ana saltere giden
kablo.

e Tesis aydinlatmasi ve servis prizleri
bilesenleri ve kablolari.

Elektrik sistemi lizerindeki ¢calismalar

yalnizca, yetkili elektrik personeli tarafindan

uygulanacaktir!
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Makinede olusan arizalar yalnizca, yetkililerce gorevlendirilmis

uzman personel tarafindan giderilecektir.

Arizanin sebebini tespit ederken, makinenin bulundugu ortami
dikkate alin. Garanti siiresi dahilinde olusacak hasarlarda derhal
uretici firmaya bilgi verilecektir.

Ariza sebebinin belirlenmesinde veya ariza
gidermede gecerli is giivenligi yonetmelikleri!
Is kazalarini 6nleme yonetmeliklerini dikkate alin!

e Mekanik ariza halinde, montaj aparatinin
basing beslemesinin sifirlanmasini saglayin!

e Tekrar calistirilmaya karsi emniyet altina alin
ve uyar etiketi asin!

e Gerilimin kesildigini kontrol edin!

® Topraklayin ve kisa devre yapin!

®  Yan yana duran ve gerilim altindaki
parcalarin lzerini ortlin veya ayirin!

e  (Calistirma yasagi levhasi ve isletim yasag!
levhalarini (alt bdlime bakiniz) takin!

Calistirmayin!
Calisma yapilyor!
Tarih
Kaldirmaya yetkili
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Bakim araliklar:

Gergeklestirilecek calismalar Zaman aralig
VDE 0105 T.100 uyarinca kontrol lic ayda bir
Civata baglantilarini sikin alti ayda bir

Montaj tertibati lizerindeki yag, gres pislikleri

temizleme alti ayda bir
B?skl pargalarln{n hasarli olup olmadigini alts ayda bir
gozle kontrol edin

Dayanaklar icindeki pimlerin hasarli olup alti ayda bir

olmadiginin gézle kontrolii.

Yaralanma tehlikesi!

Bakim ve onarim calismalari sadece
gorevlendirilmis uzman personel tarafindan
yapilacaktir.

9.1 i§ giivenligi tertibatlarinin kontrolii

Emniyet tertibatlarinin eksiksiz ve fonksiyonlarinin normal olup
olmadigini kontrol edin.

e Koruma tertibatlarinin fonksiyonunu her giin kontrol edin.

9.2 Etiketler, uyari levhalan

Etiketler / Uyari levhalari

® Bezile temizleyin,

e Saglam sekilde takili ve okunabilir olup olmadigini kontrol

edin,
®  Hasarli levhalari ve etiketleri degistirin.
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10. Devre digi birakma

Makine devre disi birakildiginda, elektrik ve basinc besleme
baglantilarini kesin ve ayrica kalan veya depolanan enerjiyi
bosaltin.

Elektrik carpma tehlikesi!

Makine kapatildiktan sonra da, kumanda
panolarindaki kablolar gerilim altindadir

e Sebekeden gelen besleme kablolari

®  Giic salterine giden kumanda kablolar
e Diisiik gerilim beslemesi

Elektrik sistemi lizerindeki calismalar
yalnizca, yetkili elektrik personeli tarafindan
uygulanacaktir!

Yaralanma tehlikesi!

Basincli hava beslemesinin kesilmesi mekani-
ker veya benzer mesleki egitime sahip personel
tarafindan yapilacaktir.

11. Kullanimdan kaldirma

Makine parcalarini malzeme tiirlerine gdre ayirarak tasfiye edin.

11.1 Cevre koruma

Dikkat

Makine lzerinde ve parcalarinda yapilacak biitlin
calismalarda atik dnleme ve atiklarin yonetme-
liklere uygun degerlendirilmesi / giderilmesi ile
ilgili yasal yiikimlultkler yerine getirilecektir!
Ozellikle bakim, onarim ve temizleme
calismalarinda suya zarar veren drnegin

e Gres ve yaglar

e solvent icerikli temizleme sivilari

topraga veya kanalizasyona dokllmesi yasaktir!
Bu maddeler uygun bidonlarda saklanacak,
tasinacak, yuklenecek ve

Satir yukari ¢ikacak.

11.2 Hurdaya c¢ikarma

Makine nihai olarak devre disi birakildiginda, o tarihte gecerli
olan tasfiye etme kanun ve yonetmelikleri dikkate alinacak ve
riayet edilecektir.

Nihai devre disi birakma ve kullanimdan kaldirma islemi, ayrica
toplam enerji beslemesi kurulumunun kaldiriimasini gerektirir.

Elektrik carpmasi nedeniyle 6liim tehlikesini

onleme:

Yaralanma tehlikesi!

Elektrik donanimi kurulumunu iptal etme
calismalari sadece uzman elektrik personeli
tarafindan yapilacaktir!

Kullanim disi kalan makinelerin nihai tasfiyesi icin, bu konuda
uzman bir firma gorevlendirin.

Hangi parcalarin ve malzemelerin geri kazanima gonderilecegi
incelenecek ve gerekli gériilenler buraya gonderilecektir.

11.3 Yag ve yagh atiklar

Dikkat

Yag ve yagli atiklar cevre icin yiiksek tehlike
kaynag teskil eder. Bu nedenle bunlarin tasfiye
edilmesi 6zel firmalar tarafindan yapiimalhdir.

Bu atiklari isletme ici tasfiye departmanina
gonderin, bu departman bu atiklari 6zel firmalara

gonderecektir.
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12.

Yedek parcalar ve sarf malzemeleri

Yedek parcalar ve sarf malzemeleri ekte
@ aciklanmstir.

Siparis islemlerinde mutlaka asagidaki verileri
belirtin:

30

Ek:
Parca listesindeki pozisyon:

Tanim: AvanTechYOU cekmece sistemlerinin elden
islenmesi icin tasarlanmig cekmece montaj
aparati AvanFit YOU 300

Kullanimina izin verilmeyen yedek parcalarin makineye monte
edilmesinde, Uretici olarak Hettich Maschinentechnik GmbH
& Co. KG adi altinda hazirlanan Uretici Beyani veya Uygunluk
Beyaninin gecerliligi sona erer.
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Betriebs- und Montageanleitung AvanFit YOU 300
Operating and Assembly Instructions AvanFit YOU 300
Instructions de service et de montage AvanFit YOU 300
Gebruiks- en montagehandleiding AvanFit YOU 300

Istruzioni per il montaggio e I'uso AvanFit YOU 300
Instrucciones de servicio y montaje AvanFit YOU 300
Instrucdes de operacdo e montagem AvanFit YOU 300
Drifts- og samlevejledning AvanFit YOU 300

Bruks- og monteringsanvisning AvanFit YOU 300
Bruks- och monteringsanvisning AvanFit YOU 300
Isletim ve Montaj Kilavuzu AvanFit YOU 300
PykoBopcTBo no MoHTaxy v akennyatauum AvanFit YOU 300
Instrukcja obstugi i montazu AvanFit YOU 300
Provozni navod AvanFit YOU 300

Navod na obsluhu AvanFit YOU 300



Opmeraanoe PYKOBOACTBO NO 3Kcnnyatauun MOHTaXHOro

npucnocobnenus AvanFit YOU 300 agns py4Hoi c60pku cuctem

BbIABMXHBIX AWMKoB (AvanTech YOU)

M3rotosutens: Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-StraBe 12-16
32278 Kirchlengern, lfepmanua

CoctosaHwue Ha: 2018-03-20/01
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Mpepucnosue

BHumatenbHo npounTaiiTe faHHOE pyKOBOACTBO

¢ 060pynoBaHMeEM, €ro yrpaBneHuem
TeXHUYeckuM obcnyxusanuem. OcywecTsnsaiiTe
IKCMyaTaLmio 060pya0BaHNA HafNEXaluM
06pa3oM B COOTBETCTBUM C AAHHbLIM
PYKOBOACTBOM, YT06bI 136€XaTh TeNeCHbIX
NOBPEXAEHWI 1 NoBpexaeHNa 060pya0BaHuA.

Ha npeanonoxeHnax. XpaHuTe pykoBOACTBO
no 3KcnnayaTaunu B AOCTYMHOM MECTe 1
obpalyalitech K HEMY B Cly4ae BO3HWNKHOBEHMUA
COMHEHUI NpW BbINOIHEHWUW KaKoW-nn6o
onepauum.

Ecnu nocne npoytenna pykoBofcTea no
IKCMMyaTalnm y Bac eLwe ocTannch BOMpOChI,
Bbl HE JOMIXHbI NPUCTYNaTh K paboTe Ha
o6opyaosaHuu. CHavana nomy4nte oTBeThI

Ha OCTaBLIMECA BOMPOCHI, CBA3ABLINUCH C

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

PykoBopCTBO Mo 3Kcnnyatauuu, a Takxe
CMUCKM 3aMacHbIX YacTen 1 JOKyMeHTauua
cy6noCTaBLIMKOB ABNAIOTCA OTAEMNBHON YacTblo

MOSHbINA NaKeT LOOKYMEHTauun.

Cnyx6a TeXHUYEeCKOW NOAAEPKKU
Paul Hettich GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-Stra3e 12-16
D-32278 Kirchlengern, fepmaHua

TenedpoH: +49 5223 77 1765
3n. nouta: processing@hettich.com

PYKOBO[CTBO MO 3KCMIYATALIAW:
Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG
© Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG, 2018

ABTOpCcKOe MpaBO Ha PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu
ABTOpCKOe NpaBo Ha laHHOe PyKOBOACTBO MO 3KCMjyaTaLum
NPUHALNEXUT KOMMAHWN

Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG.

[laHHo€ pyKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaLUMy npefHa3HayeHo ans
obcnyxuBatolero nepcoHana. OHo copepXxuT npeanucannsa
W YePTEXU TEXHNYECKOr0 XapaKTepa, KOTopble HW MOSTHOCTBIO,
HUW YaCTMYHO He pa3pellaeTcs KOMWPOBaTh, PAaCcNpPOCTPaHATb,
“Cnonb30BaTh 6€3 paspelleHuns B Lenax KOHKYPEeHTOB Uiu
co06LWath Jpyrim nuuam.

no skcnnyartauun ond I'lOﬂpOﬁHOI'O O3HaKOMJEHUA

He skcnnyatnpyiite o6opynoBaHue, 0OCHOBbIBaAChH

MOJTHOTO NakeTa JOKYMEHTaLUUN. B pacnopAaXeHnn
06CJ'IY)KI/IBaIOLLI,CFO nepcoHana AOo/TXXEeH HaxoaAuTbCA
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PykoBoaCTBO M0 3KCMyaTaLmy MOMOXET BAM 03HAKOMUTbCS
¢ 060pyAoBaHUEM U UCMOMNb30BaTh €r0 MO HAa3HAYEHWIO.

B pykoBoacTBe no 3KcnnyaTalMy COAEPKATCA BaXKHbIE
yKa3aHus, No3BOMAKLNE HAAEKHO, FPAMOTHO W 3KOHOMUYHO
3Kcnnyatuposatb obopynosanue. CobniofeHne 3Tux npasun
NOMOXET U36exaTb 0NacHOCTU, COKPATUTL BPEMA NPOCTOA W
pacxofbl HAa PEMOHT, a TaKXKe MOBbICUTb HAAEXHOCTb U CPOK
CNyX0bl.

Kpowme Toro, cobntoaaiite cyLiecTByLL e PEruoHanbHble
NpeanucaHna o NpeaynpexaeHnn HECHaCTHbIX CNyYyaes Ha
MPOM3BO/ACTBE W 3aLLUTE OKPYXKaloWen cpenbl.

YcTaHOBKa M MOHTaX< 060pyf0BaHUA OCYLLECTBNAITCA
UCKITHOYMTENIBHO YNONHOMOYEHHBIMU COTPYAHUKAMU KOMNaHUK
Paul Hettich GmbH &t Co. KG.

3710 0co60 OTHOCUTCA K MEPBOMY BBOAY B 3KCMyaTaLuio.

PyKoBOACTBO MO 3KCNyaTaLuumu LOMXKHO BCErAa HaXxoAUTbCA B
MecTe skcnnyatauum obopyaosanua. OnpeaeneHna pykoBoacTea
no 3KCnAyaTaLuu cienyer npoynTath U NPUMEHATb KaXAOMY
COTPYAHMKY, BbINOMHAOLEMY Ha 060pyA0BaHWM CeayloLme Buabl
pabort:

YnpaBneHue

® B Tom uyncne Hanagka, ycTpaHeHUe HencnpaBHOCTew

B Xxofe paboyero npouecca, YHUYTOXEHME OTXOA0B
NPOV3BOACTBA, YXOA, YTUNN3aLMA NPON3BOACTBEHHOIO CbipbA
1 BCNOMOraTesbHbIX MaTepuanos

e TexHuyeckoe O6CJ'IY)KMBBHVIC, OCMOTP, PEMOHT

Cop.ep)KaHMe B UCMPaBHOM COCTOAHUU

e TpaHcnopTupoBKa
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1.1 3aBoackas Tabnuyka

Ha 3aBoackov Tabnunyke HaxoaaTcs CreaytoliMe faHHble.

Mpownssoputens

Anpec

O603HayeHue TMNa, 3aBoJCkMe HoMepa

Homep ycTaHoBKM

[op Bbinycka

TexHuueckue xapakrepucTuku (Hanpumep,
HOMWHaNbLHOE aaBneHue)

Mpu npepocTaBneHNU TexHMYeckon MHGOpPMaLMm 1 3akase
3anacHbIX AeTaneil yKka3blBalTe BCE BbIlIEYKAa3aHHbIE JAaHHbIE.

lMepeneyaTka, B T. Y. B COKPALLEHHOM BUAE, Pa3peLlaeTCs TONbKO
¢ cornacusa komnanun Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG.

1.2 Yka3aHua pna nonb3oBatens

[Tomnmo PyKOBOACTBa MO 3KCnyaTaunm n 06s3aTeNIbHbIX

K cobnoneHuto npasun npeaoTBpalieHNAa HECHaCTHbIX Clly4aeB
Ha NPOM3BOACTBE, HEVICTBYIOUJMX B CTpaHe I'IpﬁﬁbIBaHMH
nonb30oBatena Ui B MECTE YCTaHOBKK, ONA obecrneyeHms
6e3onacHoro u rpamMoTHOro paﬁotlero npouecca cnefyer Takxe
cobntopatb 06I.I.I,EI'IpM3H3HHbIC npasuna TEXHUKN.

Monb3oBaTtens 060pyA0OBaHMA He UMeeT NpaBa 6e3 pa3pelieHns
komnanuu Paul Hettich GmbH & Co. KG no6aBnath HoBble
KOMMOHEHTLI MNW NepecTpansaTs 060pyaoBaHMe NGO BHOCUTS B
HEero U3MeHeHWs, KOTopble MOryT MOBAMATL Ha €ro 6e30MacHOCTb.

Wcnonb3yemble 3anacHble 4acTu AOMKHbI COOTBETCTBOBATH
TeXHWyeckum Tpe6osaHmam KomnaHuu Hettich
Maschinentechnik GmbH &t Co. KG.

BbinonHeHve aaHHbIX Tpe6OBAHNI rapaHTUPOBAHO Npw
MCNONb30BaHUW OPUTMHANBHBIX 3aMaCHbIX YacTei 13
COOTBETCTBYIOLLETO CrIMCKa.

Bcerpa npusnekaiTe K pabote Ha 060pyLOBaHNM TONLKO
nepcoHan, npoweawuin obyyeHne U MHCTpyKTax. Yetko
thopMynumpyiiTe NONHOMOYMNA NEpPCOHana B chepe ynpasBneHus,
TEXHWUYECKOro 06CNYXMBaHUA UIWN PEMOHTA.



2.1 Ncnonb3oBaHue No Ha3HaYEHUI

Puc.: MoHTaxHoe I'IpVICI'IOC06J'IeHVIC 04 BbIABUXHBIX ALLNKOB

O6opyrnoBaHue cneayet UCMosb3oBaTh
UCKITIOYUTENBHO MO Ha3HAYeHWI0

W 3KCMNyaT!poBaTh €ro B COCTOAHMM,
6e3ynpeyHoM € TOUKM 3PEHUSA TEXHUKN
6e3onacHocTy!

JkennyataLunoHHanA HafeXHoCTb 060pyA0BaHUS
rapaHTUpyeTCcs TONLKO NPU ero NpUMeHeHuN

no Ha3HauyeHuto!

MoHTaxHoe npucnocobnenne AvanFit YOU 300 nns pyyHoi
COOPKM CHUCTEM BbIABMKHBIX ALLMKOB pa3paboTaHo Ans CUCTEMBbI
AvanTech YOU.

Bo3MoxHa HacTpolika BCex pa3mMepoB B COOTBETCTBUM C CUCTEMOIA,
HauYMHas ¢ CaMoro 6OMbLIOrO M 3aKaHUYMBasA CaMblM ManeHbKUM
pa3mepom! YkazaHHble pasmepbl ABNAIOTCA OCHOBHBIMU, UX MOXHO
HACTPOMUTb C MOMOLLbIO HEMOLBUXHBIX YNOPOB.

Pexxumbl paboTbl: pyyHoe ynpasneHue
Motpe6HocTb B 06CnyKMBatoLLeM nepcoHane: 1 onepatop

Mpouee ncnonb3oBaHWe WU UCTIONB30BaHME, BLIXOAALLEE

3a BblLEYKA3aHHbIE paMKM, CHATAETCA HEHALMEXaLNM

1 He COOTBETCTBYET Ha3HAYEHMIO.

Vicnonb3oBaHue no Ha3HauYeHWIo NpeaycMaTpuBaeT Takxke
cobntofeHne npeanucaHHbiX NPOU3BOAUTENEM YCI0BUN
IKCMNyaTaLum, TEXHNYEeCKoro 06CnyXNBaHUA 1 COAPKaHUA

B MCNPaBHOM COCTOSHUM.

Mpn caMOBONBLHOM M3MEHEHUW 060PYAOBaHUA OTBETCTBEHHOCTb
3a NPOAYKT, @ Takxe OTBETCTBEHHOCTb NPOM3BOAUTENA 3a yLiepo,
BO3HWKLINIA BCMIEACTBME BbllEYKA3aHHbIX AENCTBUIA, TEPAIOT CBOIO
cuny.

TMo6oe ucnonb3oBaHue, BbIXOAALLEE 32 BblLEyKa3aHHbIE
pamKu, cuMTaeTca NPUMEHEHUEM He Mo Ha3HaYEeHMUIo.
MpousBoauTenb He HeCceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yuiep6,
BO3HUKLLUMIA BCNeACTBUE BbILIEYKa3aHHbIX JEeNCTBUN;
OTBETCTBEHHOCTb 32 MOJ06HBIA PUCK HECET UCKIIOYUTENIBHO
nonb3oBartenb.

2.2 lpepckasyemoe HeHapnexaliee UCnonb3oBaHue

Henagnexauiee ncnonb3oBaHue MoXeT
NPUBECTU K BO3HUKHOBEHUIO OMacHoCTeM!
Mpepckasyemoe HeHagsexallee npUMeHeHne
MOXET UMEeTb MEeCTO B CleAyLMUX CUTYaLmUaAX:

® MaHWUNYNALWN C 3alWNTHBIMY YCTPOMCTBAMMN;

® ynaneHue pasgennuTenbHbIX 3aLUTHBIX
YCTPOIACTB 1 3aTeM 3anyck 060pyA0BaHUS;

® 06CNyXMBaKOWMIA NepCoHan MoxeT paboTatb
C [ileTanAmu noa AaBneHNEM, HECMOTPA
Ha TO 4YTO AaBneHune He 6biNo cOPOLLEHO
3a6naroBpeMeHHo;

® 006CnyXM1BalOWMi NePCOHan Mor 3a0biTb B
YCTAHOBKE UHCTPYMEHT 1 MOCNE TEXHUYECKOro
06CyXu1BaHMA CHOBa BBECTU €€ B
3KCnyaTaumio;

® 006CNyX1BAKOWMWIA NEPCOHAN MOXET
BbINONMHATL paboThl (Hanpumep, ycTpaHeHue

HENCNPAaBHOCTEN, TEXHUYECKOe 06CyXMBaHIE)

Ha pabortatoliem 06opyaoBaHUM.

Bbilwe yKa3aHbl HEKOTOPblE 0CTaTOYHbIE ONAaCHOCTW, KOTOPbIE MOTYT
BO3HUKHYTb, HECMOTPA Ha 3aMpeT, U NPeACTaBNATb Yrpo3y AN
300pOBbA COTPYAHWKOB.

Tp€6OBaHMﬂ no 6e3onacHocTH, OonpeneneHHbIe B pacnopaXXeHnmn

0 6€30MacHOCTV NPOU3BOACTBA, JOMKHbI ObITb COOMIOAEHDI
nosib30BaTeNnem.
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2.3 Onucanue o6opyaoBaHua

MoHTaxHoe npucnocobneHne Ans BbIABUXKHbIX ALMKOB
pa3pabortaHo ana cuctemsl AvanTech YOU.

Bo3smoxHa HacTpolika BCcex pa3mMepoB B COOTBETCTBUM C CUCTEMOW,
Ha41HaA ¢ caMoro 60MbILIOTO U 3aKaHYNBaA CaMblM ManeHbKUM
pasmepom! YkasaHHble pasmepbl ABMAIOTCA OCHOBHBIMMU, X MOXHO
HaACTPOWTbL C MOMOLLbIO HEMOABWMXHBIX YNIOPOB.

Pa3Mepr MOHTaXHoro npucnocoﬁneuuﬂ

[nuHa: 1100 Mm
WnpuHa: 1 540 MM
BbicoTa: 630 MM

MpocTpaHcTBeHHOE orpaHuyeHue ana o6opynoBaHus
MpocTpaHCTBEHHbIE OrpaHNYEHUA MPU YCTaHOBKE MOHTAXHOMO
npucnocobneHns Ans BbIABUXKHbIX ALMKOB ONpeenstores

B OCHOBHOM rabapuTHbIMI pa3Mepamu.

OrpaHuuenmne cpoka cnyx6bl 060pyaoBaHuA

OrpaHuueHune cpoka cnyx6bl 060pyAOBaHNA 3aBUCKT OT €ro
MCrMONb30BaHMA MO Ha3HAYEHWIO, COOMIOAEHNA PEryNAPHbIX
VHTEPBAOB TEXHNYECKOro 06CYXMBAHUA 1 PEryNApHON 3aMeHbl
N3HALWMBAIOWMNXCA AeTanei.

2.4 OTBETCTBEHHOCTb

yCTpaHCHI/Ie HEOOCTAaTKOB MOXET OCYLIECTBNATLCA TOJIbKO

KOMMETEHTHbIM NEPCOHANoOM.

o
Hawa oTtBeTcTBEHHOCTD orpaHn4nBacTCa yu.|.ep60M,
BO3HUKaKWLWKUM NPpU UCNOJIb30BAHUUN MO Ha3HAYE€HUIO.
Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTU 32 HE[0CTaTKH, KOTOpbI€
HEBO3MOXHO BbIABUTb, UCXOAA U3 COBPEMEHHOIO YPOBHA
pa3sBUTUA HAYKN N TEXHUKWU.

HapyweHus:
®  yKasaHwWii No TexHuke 6e30nacHoOCTY AN 06CyXMBaloLWero
nepcoHana;

®  yKasaHWi Ha ocobble 0NacHoOCTH;

®  3anpeTa Ha CaMOBOMbHYI0 MOAMMUKALUIO U U3MEHEHNE
KOHCTPYKLMM 060pyA0OBaHNS;

®  3anpeTa Ha UCMONb30BaHKE Hepa3peLlleHHbIX
MPOV3BOLMTENEM 3aMaCHbIX M N3HALIMBAIOLLMXCA LeTaneil
WNU BCOMOraTerbHbIX MaTepUanoB UCKIIOYAOT Hally
OTBETCTBEHHOCTb 38 NOCNeCTBUA.
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3.1 I'Ipumeqauml K 3HaKaM, cMMBOJsiaM U 0603HaYeHUAM

YkaszaHus no TexHuke 6e30nacHoCTM knaccudmumpytotea

B PYKOBOACTBE MO 3KCnyatauun, Kak ykasaHO HUXE.

[aHHoe YKa3aHne Ha 0nacHOCTb o0603HayaeT

1

HErMoCpenCTBEHHO YrPOXKaloLLylo ONacHyto
CUTyaLuio, KOTopas Npu HecoboaAeHUn Mep
6€30MacHOCTV NPUBEAET K NIETalIbHOMY UCXOAY

I TAXKKUM TENNECHBIM NMOBPEXAEHUAM.

[aHHoe YKa3aHne Ha O0NacCHOCTb 0603HayaeT

1

BO3MOXHYIO ONACHYI CUTyaLuio, KOTopas npw
HecobnoaeHnn Mep 6€30MacHOCT MOXeT
MPUBECTYU K NETanbHOMY UCXOLZY WU TAXKKUM

TENECHbIM MOBPEXAECHNAM.

>

OcTopoxHO

[laHHOe yKasaHue Ha onacHocTb 0603HayaeT
BO3MOXHYI0 ONACHYI CUTyaLuio, KoTopas npw
HecobnoaeHUn Mep 6€30MacHOCT MOXeET
MPVBECTU K HE3HAUUTENbHBIM WU NErKUM

TENECHbIM NMOBPEXAEHNAM.

Mpumeuanne

[aHHoe YKa3aHune 0603Ha4YaeT BO3SMOXHbIN

©|

mMaTepuanbHbIi ywepb nnv npouece, UMeLmiA

BaXHO€E 3Ha4Y€HUE, KOTOPbLIE MOTYT BO3HUKHYTb

B pykoBoacTBe no aKennyatauuu Ucnonb3yloTea cneaytolime

o603HayeHuna onacHbix mect (cornacHo ASR A1.3).

ToKoMnpoBoAALWNMN netanamu!

pa3peLlaeTca BbINONHATL TOJIBKO

BosmoxHocTb HapyweHus cnyxal

ypOBeHb LymMa HEKOTOPbIX 3/1IEMEHTOB

cnyxa!

CyLiecTByeT onacHOCTb ANA XU3HU BCeacTBue
nopaxeHna 3NeKTPUYECKM TOKOM Npw

HeHaanexalleM BbINONTHEHNN paﬁoT c

Pa6oTbl ¢ anekTpuyecknm 060pynoBaHUEM

YNOJTHOMOYE€HHbIM CI'IELI,MaﬂMCTaM-E)J'IeKTpVIKaM!

o6opynosaHus moxeT npesbiwars 80 ab (A).
Mpu paGoTe B 30HaX C MOBbIWEHHbLIM YPOBHEM

lwyma VICI'IOJ'Ib3yﬁTC CpeAacTBa 3alnTbl OPraHoB

OnacHocTb nopa*K€HUA 3NIEKTPUYECKUM ToKOoMm!

OcTopoXHO

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUA pyK!

NN NONYYEHUA UHBIX TDABM PYK.

yacreit ycTaHOBKMK!

HapesaiTe 3awwuTHble nepyatkm!

Hukorna He foTparuBaiiTech 10 NOABUXKHbIX

CYLI.lGCTByeT OMNaCHOCTb 3alleMNeHnA, 3aTATNBaHNA

npun HecobnoaeHn Mep 6e30nacHoCTU.

OcTopoXHO

lopauve nosepxHoctu/npesmertbi!

PS> @

(Hanpumep, anekTpogeuratensmu).

He npwnkacatbes!

CyLiecTByeT onacHOCTb TPABMUPOBAHKA Npw

COMPUKOCHOBEHUM C ropAYMMU NMOBEPXHOCTAMMN
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3.2 06was nHdopmauma

O6opynoBaHwue, onvcaHHoe B PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum,
M3roTOB/IEHO B COOTBETCTBUM C COBPEMEHHbLIM YPOBHEM PaA3BUTMA
TEXHVKW U OTIINYARTCA IKCMyaTaLMOHHON HagexHocTblo. OHo
cootsetcteyeT Hopmam DIN EN 12100.

OnacHble MecTa 3aluLLeHbl cornacHo npegnucadnam. OgHako,
060pyLoBaHWe MOXET NPeACTaBNATb ONACHOCTL B CIy4ae, ecnu
OHO MCMONb3YeTCA HeHaanexal M 06pasom NepcoHanom, He
npowenwnm o6yyeHne, Unn NCNonb3yeTca He N0 Ha3HaYeHuIo.

B 3TOM crnyyae MOXeT BO3HWKHYTb yrpo3a Afif XU3HU U 300POBbA
NtoAeNn, 0nacHoCTb NOBPEXAEHNA 060PYAOBAHNA N HAPYLLEHWA €ro
3hheKTUBHOM paboThbl.

Bce nuua Ha npennpuATMM Nonb3oBatens, B Yucno ob6a3aHHocTel
KOTOpPbIX BXOAAT YCTAaHOBKA, BBOA B 3KCM/lyaTalLnio, yNpaBneHue,
TEXHUYECKOe 0BCNYXMBaHME U PEMOHT, JOMKHbI NPOYUTATH

1 MOHATL PYKOBOACTBO MO 3KCMN/yaTaLum, B 0COBGEHHOCTH rnaBy
«YkaszaHna no TexHuke 6€30MNacHOCTM.

Jlnuo, otBeTCTBEHHOE 33 COOMIOAEHUE NMPaBUN TEXHUKM
6€30MacHOCTV Ha NPeanpUATUI NONb30BaTeNs, AOMIKHO cobupaTb
MUCbMEHHbIE MOATBEPXKAEHWNA YYACTUA B MHCTPYKTaXe 1 06yYeHuM,
a TaKXe 3HaHMA BCeX yKa3aHUN No TexHKe 6€30MnacHoCTy
06CnyXMBatoOLWEero NepcoHana kaxabli pa3 nepen nepabim
“cnonb3oBaHnemM 060pyA0BaHUA.

Kareropuyecku 3anpeLieHo AeMOHTUPOBATb U BbIBOAUTL U3 CTPOS
NpenoXpaHUTEeNbHbIE YCTPONCTBA.

B cnyuae ecnu npenoxpaHuTtenbHbie yCTpoiicTBa TpebyeTcs
AEeMOHTPOBaTb AJ1A NMPOBEAEHUA TEXHUYECKOro 06CnyXNBaHMA
WU PEMOHTA, UX MOBTOPHbI MOHTaX BbINOMHARTCA
HEMoCPEeACTBEHHO MOC/E 3aBepLeHna pabor.

- Jkcnnyarauna 060pyfOBaHMA LOMYCKAETCA TONLKO B TOM Clyyae,

€C/I OHO HAXO[UTCA B UCTIPABHOM COCTOAHMM. IKCnyaTaumsa
LOMXHA BbINOMHATLCA YNONHOMOYEHHBIM NEPCOHANOM,
npoweawnm obyyeHue.

Pa6otbl, Tpebytowme npodeccoHanbHbix 3HaHnit (Hanpumep,

Ha MHEBMOCKCTEME), Pa3peLLaeTcs BbIMOMHATb TONLKO NEPCOHany,
“MelolLeMy COOTBETCTBYIOLLEE CrielnanbHoe o6pa3oBaHue. lepen
BbINOIHEHMEM PabOT MO PEMOHTY, TEXHUYECKOMY 06CTYXMBAHUIO,
YCTAHOBKE MM OYUCTKE OTKIIOYANTE NCTOYHWKN SHEPTUN.

Crporo cobntogalite cnepymoune 5 npasun TeXHUKKU 6€30NacHOCTY
nepes Hayanom paboT C 3NeKTPUYECKUMMN AeTanaMu.

1. OtkniounTe 060pyLOBaHWE OT HanNpAXeHus!

3awmtute 060pynOBaHME OT NOBTOPHOIO BKItOYEHNA!
Y6eantech B OTCYTCTBUM HanpaxeHna!

3asemnuTte u 3akopotuTe!

o ks S

3aKpoliTe unu orpagute COCeAHNE AeTanu, HaXoAALWNecs Noj
HanpaxeHuem!
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YctaHoBuTe Tabnuuyky, 3anpellatolyio BKiodYeHune (em. Hixe):

He nepekntovatb!
Bepytca pa6otbi!
Jara
Ypanarto
TabNUYKy paspeLleHo TOMbKO

OTKnioueHne/neMOHTaX UCTOYHMKOB IHEPTUM

MpaBuna TexHUKM 6€30MacHOCTH, LEACTBYIOWMNE AN1A BHELIHNX
YCTPOWCTB, CM. B JOKYMEHTALMM COOTBETCTBYIOLIMX MOCTaBLIMKOB
(pykoBoacTBa No aKcnyaTauum AnA NOKYMHbIX arperaros).

OnacHocTb BBUAY HaNMumusA OCTaTOYHOM
3Heprum!

[axe nocne BbikNtoYeHNA 060pyaA0BaHNA
HaKOMMEHHan IHEPTUA MOXET COXPaHATLCH.

I'Iepen Ha4vanom p36OT Ha yCTaHOBKE
cneunanncTbl A0JIKHbI C6pOCI/ITb OCTaTOYHYH nnn

HaKON/EHHYIO SHCPFI/IIO!

McTouHuKmM aHeprun
®  JnekTpnyeckan sHeprus
e  (CxaTblil BO3aYX

JnekTpuuyecKas 3Heprya NocTynaeT yepes rnaBHbli BbIKMNOYaTeb
B pacnpenenutensHoM Wwkady 060pynoBaHua. 3allnTUTe rMaBHbIN
BbIKMt0YaTeNb OT NOBTOPHOIO BKIOYEHMA C MOMOLLbIO 3aMKa.

[Mpwn TexHMYeCcKoM 06CYKMBAHUW MW BLINOTHEHUU APYTAX

BMOOB paboT Ha 060PYAOBAHUM LOMONHUTENBHO YCTaHaBMBaNTe
npesynpexaatolLyto Tabnuuky.

Puc.: PacnpepnenutenbHelii Wwkadg ¢ rnaBHbIM BbIKoYaTenem



lopaya NHeBMaTUYECKOW SHEPrMK Yepes nutatwllne

COeAVHeHMs B cTaHuHe o6opynoBaHus. NozaboTsTech 0 ToMm,
4T06bl BCE KOMMOHEHTLI CTaHKa HE HaXOAWNWCh NOJ AABNEHUEM,
a COXpaHeHHas 3Heprus npyn HeobxoaMMocTH bbina oTBeeHa.
Bo BpemA ycTaHOBKM Nonib30BaTeNlb MOHTUPYET IMaBHbIN KpaH

C MEXaHMYECKUM NPUBOAOM, C MOMOLLbIO KOTOPOrO MOXET ObiTb
OTK/I0YEHa Mofaya CKaToro BO3ayxa B CTaHOK.

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA B pe3ynbraTe
ocnabnieHuna 3axarbix gertanen
NHEBMOCUCTEMBI

[THeBMOLMAVHAPEI, yNpaBAAEMbIE KnanaHaMu,
npu ocnabneHun 3axuMma MoryT coBepluaTh
BHE3amMHble 0CTaTOYHbIE ABUXKEHNSA

1 TPaBMMUpPOBATb NNL, HAXOAALMXCA B ONACHON
30He!

[Mpn ocnabneHun 3axuma cnegurte
3a HanpasneHWeM [IBUXEHNA 1 BO3MOXHON
paboueii 30HOW 3axaTbix 6/10K0B!

He HaxoauTech B 30He HanpasneHus
LBVXEHUA U BO3MOXHO paboyeit 30He unm

HE 3alepXKM1BaNTeCh TaM.

Puc.: bnok noarotosku cxaroro BO34yXa MHEBMOCUCTEMbI

3.3 lpaBuna TexHuku 6e3onacHOCTU ANA IKCMNyaTUPYIOLLLEro
npeanpuaTua

Bce nuua, cBA3aHHble ¢ kcnnyarauneit o6opynosaHma (B T. u.
PYKOBOZAWTENM) [LOMXKHbI 03HAKOMMWTLCA C 1aBoi «YkasaHus
no TexHKKe 6e30MacHOCTM.

Cnepyet cobntoaath yKasaHus no TexHuke 6€30nacHoCTy.

Ikennyatauna 060pyaoBaHNA JOMYCKAeTCs TONbKO B UCMPaBHOM
COCTOAHUM.

JkennyaTtupyoliee npeanpusaTue HagenseT CoTPYLHNKOB YETKUMU
MOMHOMOYMAMM, HAMpPUMeEp, B YaCTW TeXHUYECKOTO 06CyXMBaHMS,
OYUCTKM U PEMOHTA, W CNEANT 33 TpeOyeMbIM YPOBHEM
06pa3oBaHMA AN BbINONHEHWA TAaKOro Buaa pabor.

CnegyeT pononHuTenbHo cobnofatb NPeLANNCcaHUs No TeXHUKe
6€30MacHOCT, AENCTBYIOLLWE B CTPAHE MOSMb30BaTENA.

He BbinonHsaiTe paboThl, KOTOPbIE MOTYT NOBAUATL Ha
IKCMNyaTaLlMOHHYI HAaJEeXHOCTb 060pyA0BaHNA.

O6cnyxuBatow it NnepcoHan KoHTponupyer o6opynosaHue

Ha Hannyue M3MEHEHWI UK Henonaaok, cooblaet 06 3ToM nuuy,
OTBETCTBEHHOMY 3a CO6M0AeHNE TEXHUKM 6€30MaCHOCTH, U Npw
Heo6X0AMMOCTW BbIBOAUT 060pyA0BaHME U3 IKCTITyaTaLny.

[nsa cooTBeTCTBYIOWMX BUAOB paboT paspeluaeTca NCnonb3oBaTh
TONbKO NMOAXOAALNE UHCTPYMEHTHI, KOTOpble HE06X0AMMO y6upaTh
no 3aBeplueHnn pabor.

MecTo paboTbl COTPYAHUKOB HEOOXOAMMO BbIGMPATL TakNM
o6pa3oM, 4To6bl paboyne npouecchl 6bin 0603puMbI B Noboe

BpeMA, 060pyaoBaHME MOXHO ObiNo Cpasy 0CTaHOBUTb
W He BO3HMKanNo yrpo3sl 6e30mnacHoCTm.

3anpewaertca:

e  coBeplwaTk Kakne-nnbo aencTems
¢ 060pya0BaHNEM BO BpeMs Tekyllen
paboTb;

®  CHUMAaTb KOXYX/ 1 BbIBOAUTb 13
IKCMyaTalMm 3alnTHbIE YCTPOACTBA;

®  npensTcTBOBaTbL CBOGOAHOMY AOCTYNY K
YCTPOICTBY ynpaBneHns;

®  npoaonxaTb 3KCMyaTaLmio 060pyaoBaHNS
NPy HaNMYUU U3MEHEHWIA, BIMAOLLMX Ha
6€30MacHOCTb;

®  roaBepraTb OrPaHUYUTENN NepPerpy3Ku Takon
Harpyske, KOTopan NpeBbILWaeT AOMYCTUMbIA
AVanasoH neperpyskiu;

®  [POW3BOAWTE MaHWUMYNALUM C 3aLUTHBIMY
YCTPOICTBAMU AW UTHOPMUPOBATH UX;

®  IKCMNyaTupoBaTh 060pyLOBaHME B LWITATHOM

pexume 6e3 3alUTHbIX YCTPOUCTB.

41



3.4 YpoBeHb Wwyma

KBUBANEHTHbIN (B3BELIEHHbIN) YPOBEHL NOCTOAHHOIO 3BYKOBOTO
[aBNEHNA Ha AaHHOM 060PY0BaHNN COCTABNAET MEHEE
80 ab (A).

BosmoxkHoCTb HapywieHusa cnyxal

B 3aBMCHMOCTM OT NOKanbHbIX YCIOBUI MOXET
co3/iaBaTbcA 60/ee BbICOKOE 3BYKOBOE [1aBNEHME,
cnoco6HOe CcTaTb NPUYNHON HapYLIEHUA CryXa

B CBA3M C [IUTENbHbIM WYMOBbIM BO3AencTBMeM!

B 31om ciyyae obenyxmBatoliemMy nepcoHany
Heo6X0[MMO BblAaTh COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA

VIH)J,I/IBI/IJJ,yaJ'IbHOIZ 3alWnTbl WK NPEANnPUHATL
MHbIE€ 3alNTHbIE MCpr!

YpoBeHb lymMa HEKOTOPbIX 3N1EMEHTOB
060pyaoBaHns MoxeT npesbiwats 80 b (A).

npl/l paGOTe B 30HaX C MOBbIWEHHbLIM YDOBHEM
wyma VICI'IOJ'II:3YI7|TC CpeAcCTBa 3alNTbl OPraHOB

cnyxal

3.5 Macna, KOHCMCTEHTHbIE CMa3KMW U Apyrue XuMuyeckue

BELLECTBA

-npl/l 06pa|.|.lCHI/II/I C MacnamMy, KOHCUCTEHTHbIMUK CMa3KkaMun

W APYrMMU XMMUYECKMI BELWECTBaMI HEOOXOLUMO YUUTbIBATH
1 cobnopath AeNCTBYIOLWME NPeanMcaHna u nacnopta
6€30MacHOCTM NPOU3BOANTENEN AaHHbIX BEWECTB, COAEpXKALLNE
MH(popMaLnto 06 NX XpaHeHUK, 06paLLEHNN C HUMU, UX
NPUMEHEHUN W YTUIU3ALNN.

Mpu pa6oTe C eAKMMM BELEeCTBAMU CNEAYET UCNONL30BaTh
CPe/ICTBA 3alLUMThI U3 COOTBETCTBYIOLLETO MaTepuana (3awnTHsie
OYKM, PE3MHOBLIE NEPYaATKM, PE3UHOBbIE CANor, 3alUTHYIO
omexnay).

Mpu nonagaHuM eAKOro BELLECTBA B M1a3a WU Ha KOXY
HE06X0[MMO MPOMBbITb MOPaXEeHHOE MECTO 6ONbLIMM KONMYECTBOM
Bopbl. CooTBetcTayiowme npucnocobnenna (ycrpoicTso ans
NPOMbIBaHWA 171a3, PakoBMHa, AyL) [OMXKHbI pacnonaratbesa
B6N1M3KM paboyero mecta.
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3.6. OcTaTouHbIN pUcK

OcTopoXHO

lMpoune onacHoctm!

Mpu skennyaTauum 060pyn0OBaHNA COXpaHAOTCA
0CTaTOYHbIE PUCKK, KOTOPbIE HE yaanoch
JINKBWAMPOBATb 3a CYET KOHCTPYKTUBHBIX
peLeHunit.

O6paTunTe BHUMaHWE Ha NPOYKE OMacHOCTH

B TEXHWYECKOW JOKYMEHTaL !

060pWZI,OBaHV|€ M3roTOBJ1IEHO B COOTBETCTBMU C COBPEMEHHbBIM
YPOBHEM pPa3BUTUA TEXHUKN N C cobniofeHmem 06LI.I,EI'IpI/I3HaHHI:IX
npaBui TEXHNKN 6e3onacHocTu. OgHako npwn ero NCnonb3oBaHnn
MOTYT BO3HMKHYTb YIrpo3bl O1A nonb3oBaTenien unm TpeTbUX Nunu.

O6opynosaHuve cneayet NCnonb3oBaTh:

® 10 Ha3HayeHwo;

e B 6e3ynpeyHoM C TOYKM 3peHns TeXHUKKU 6e30nacHOCTH
COCTOAHUN.

OnacHocTb TpaBMUpoBaHus!

Kateropuyecku 3anpetaerca cHUMaTh
NpefoXpaHuTeNbHbIE YCTPOCTBA UK
BLIBOAWTH WX U3 CTPOSA B pe3ysnbTate U3MEHeHUs
o6opynosaHus!

Henonaaku, Kotopble MOTYT BAWATH
Ha 6€30MacHOCTb, ClefyeT HEMEANEHHO
yCTpaHAaTh!

Mepen Hayanom paboT No TeXHUYECKOMY
06CNYXMBAHUIO MU OYNCTKE OTKNIOYMTE
Bce 060pyA0OBaHWeE C MOMOLLbIO TaBHOTO
BbIKMIOYaTENA 1 3alUUTUTE BbIKMIOYaTeNb

HaBECHbIM 3aMKOM!




3.7. Yka3aHua no texHuke 6e3onacHoCTu ona

O6CJ1Y)KVIBaIOI.I.l.€rO nepcoHana

®  Pa6oTbl Ha 060PY[OBAaHUM Pa3pPELLAETCA BbIMOHATb TONbKO
creuuanucTam, NpoLesLLInM HCTPYKTaX.

e K ycraHoBke 060pyfOBaHWA pa3peLuaeTca npueeKkatb TONbKO
CMeumanucToB, NpowWweALWwnx 06y4eHne Uin UHCTPYKTaxX.

®  Heobxoanmo cobnoaatb 06l enpr3HaHHble NpaBuia TEXHUKK
6€30MaCHOCTY W NpaBuWia OXpaHbl TPYAA W 340POBbA, @ TakXKe
NpeLnucaHns no NpesoTBPaLLEHUI0 HECYACTHBIX Cy4aes.

e XpaHuTe CpeLCTBa ANA 0Ka3aHWsA NepBON MeANLNHCKON
noMoLLM (MEANLMHCKYIO anTeyky v T. i.) B AOCTYMHOM MecTe.

®  JkcnnyaTaHT pomkeH 06A3aTb 06CYXMBaOWUIA NepcoHarn
MCNOMb30BaTh CPEACTBA UHAMBUAYANbLHOM 3aWuThl (3aWnTHbIE
nepuatku n paGoyyio Ofexay U3 NpoYHLIX MaTepuanos).

3.7.1 Pa6otbl, ponycTumbie pfis BbINOJIHEHMUA

06CJ1Y)KVIBaIOI.I.lMM nepcoHanom

Pa6oTbl, KOTOpble MMEET NPaBO BbINONHATL 06CYKMBAKOLWUM
nepcoHan:

L4 BKITHOYEHUNE M BbIKNHOYEHNE 060py,EI,OBaHVIFI;

e nobaBneHue getanen;

° Hanagka MOHTaXHOro I'Ipl/lCI'IOCOﬁJ'IEHVIH;

®  M3BREYEHME COOPAHHbBIX BbIABUXKHBIX ALVKOB;
®  yCTpaHEHWE «MENKMX» HeMcnpaBHOCTeN;
®  ouyucTKa 060pyLOBaHMA.

Puc.: Beog MaTepmana/mBnequme npoaykumu

YcnoBus, KoTopbie HE06X0AMMO BbINOJIHATL OnepaTopam

Onepatop fonXeH opraH13oBaTh CBOE paboyee NPOCTPAHCTBO

TakMM 06pasoMm, 4Tobbl 06ecneynTb BOSMOXHOCTb ONTUMANbHOTO

1 HEeMpepbIBHOTO NMPOM3BOACTBEHHOIO MpoLecca.

OnepaTtop NPOXOAWT UHCTPYKTaX neper Hayanom paboTsl 1 fanee

€XEerogHo.

Bce nuua, paboTatouine Ha ycTaHoOBKe, nepen Hayanom pabotsl

06A3aHbl:

e  cobniogatb OCHOBHbIE NpeLnMcaHusa no 6e3onacHoCTN Tpyaa
W NpenynpexAeHUIo HECYaCTHbIX Cly4aeB Ha NPOM3BOACTBE;

®  HajeBaTb M UCMONb30BaTh BO BpeMA paboThbl MHAMBUAYANbHYIO
3alUMTHYI0 OLLEXAY 1 BCMOMOraTesbHble CPELCTBA MK
3alUTHYI0 OLLEXAY M BCMOMOraTeNbHble CPeacTBa,
NpeaycMOTPEeHHble NA AaHHOTO paboyero MecTa, B Cyyae,
€CNI 370 TPEBYETCA C TOYKM 3PEHNA TEXHUKM BE30MacHOCTM.

Heobxoaumo cobntoaath yeTaHOBAEHHbIE NofHOMoYuA. Tak,

Hanpumep,

® Kk pa6oTam Ha NHeBMaTMYeCKoW ycTaHOBKe 060pyAoBaHNA
LOMYCKAloTCA TOMbKO CreLnanncThl, UMetoLme
COOTBETCTBYIOLLEE 06Pa30BaHMe, UV NNLA, NMpoleaLne
VHCTPYKTaX, NOA PYKOBOACTBOM W Hai30pOM TaKoro
crewnanncTa B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLMMM
TEXHUYECKUMU NpaBUaaMu.
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3.8 YkasaHua no TexHuKe 6e3onacHOCTM Npu 3KcnayaTauum

o6opynoBaHus

Beoa 060pynoBaHua B 3KCMyaTaLMio BO3MOXEH TOMIbKO B Cy4ae,
€C/IM OHO MOJTHOCTbK) CMOHTMPOBAHO W TOTOBO K 3KCMyaTaLuu.

Jkennyartauna 060pya0BaHNA BO3MOXHA TONLKO B CIlyyae, eciu
BCE 3alllMTHble YCTPONCTBA U MpUcrnocobieHus, Hanpumep:

®  33LINTHBIN KOXYX
MCMPaBHbI U HE MUMEKOT NOBPEXAEHUN.

Mpu BBOAE B 3KCNNYyaTaLMIO NONb30BATENb JOMXKEH yoeauTbes
B TOM, YTO BCE 3alUTHbIE YCTPOMCTBA U NPUCNOCOBNEeHNS,

a TaKXe opraHbl ynpaeneHns UcnpaBHo QyHKLMOHUPYOT

1 HE NOBPEXLEHBI.

Cnepnyert Bcerpa cobniofaTb YACTOTY Ha paboyem mecTe
1 OKpyXatolLen Tepputopum, obecneymsatb Xopownin 063op
paboyero MecTa, NPOBOAUTL BHYTPUNPOU3BOACTBEHHbIN KOHTPOIb.

Mpu 06HapyxeHnn usmeHeHnin unm cboes B pabote cneayer

Cpasy Xe NpoMH(OPMNPOBATL COOTBETCTBYIOLLYIO MHCTaHLMIO]
COTPYAHMKA, OTBEYAIOLLEro 33 JaHHbIN BOMpOC.

Mpwn HeobxopuMoCTH 060PYAOBaHNE CleayeT cpasy Xe OCTaHOBUTb
W 33LUMTUTb OT HECAHKLMOHMPOBAHHOTO BKITIOYEHNA.

Heobxoaumo cobntopath npoueccol BKHFO‘-IEHVIH/BI:IKH}O‘-ICHMH "
CNEeANTb 3@ KOHTPOJTbHBIMU MHAWKATOPAMIK COracHO PyKOBOACTBY
Nno 3Kkcnnyatayunu. Mocne okoHYaHUs 3Kcnyataunmn 3alntuTe
YCTaHOBKY OT HENPEAHAMEPEHHOIO BKIHOYEHNA, 336ﬂ0KMpOBaB
rMaBHbIN BbIKMOYATENb.
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3.9 YkasaHua no TexHuke 6esonacHocTn B xone pabort

no copepxaHuo 060pyA0BaHNA B UCMPABHOM COCTOAHUM

Pa6otbl no copepxaHunto 060pynoBaHUsA B MCNPABHOM COCTOAHMM
BbIMOMHAKTCA UCKMIOYUTENBHO CreLnanucTaMu Npou3BoanTens
VAW NOA UX Haf30POM.

B cnyuae, ecnu obopynosaHue npu nposeaeHun pabot
MO TEXHUYECKOMY 06CTYXMBAHWIO U PEMOHTY MOMHOCTbIO
BbIK/IOYEHO, TO €ro ClefyeT 3aWNUTUTL OT MOBTOPHOTO BKITHOYEHNA.

Mpu HeobxonmmocTu obecneyste orpaxAeHNe BCe 30HbI
npoBefeHns paboT no copepxaHuio 060pyn0BaHUA B UCPABHOM
cocToAHum!

® 3anpuTe raBHbIN BbIKMOYATENb Ha HAaBECHOW 3aMOK.

® YcTaHOBMTE Npefynpexnalolwyto Tabnuyky.

Mepen Hayanom paboT No TeXHUYECKOMY 0OCTYXNBaHUIO UK
pemMoHTy ybefuTtech, 4To BCe ieTany 060pyaoBaHNs, C KOTOPbIMH
BO3MOXHO COMPUKOCHOBEHWE, OCTbINM 10 TEMMepaTypbl
nomeuleHus!

[ina nposeneHna paboT nNo copepxaHuio 060pyaoBaHNA
B MCMPABHOM COCTOAHMM UCMONb3YITE COOTBETCTBYIOLNE
WHCTPYMEHTBI.

Pa6oTbl no TexHn4YeckoMy 06CyXM1BaHWIO U PEMOHTY pa3peLuaeTcs
BbIMOMHATbL TOMLKO CMELMancTam KCnayaTmpyiowero
npeanpuaAThA.

Pa6oTbl ¢ IneKTprUYeCKMMIN KOMNOHEHTAMK pa3peLuaeTcs
BBINOJTHATL TONBKO KBANU(ULMPOBAHHBIM 3M1€KTPUKaM UK
NPOVNH(OPMIPOBAHHOMY NEPCOHANY Mof PYKOBOLCTBOM W
KOHTpOneM KBanuuULMpPOBaHHOTO 3NEKTPUKA COMacHO NpaBunam
3KCNyaTalnum 3neKTpoo60opyA0BaHUA.

Ecnv npu nposepneHnn paboT nNo TexHUYeCKOMyY 06CIyX1BaHMIO
UNY PEMOHTY TpebyeTca AeMOHTUPOBATL NPEAOXPaHUTENbHbIE
YCTPONCTBA, X MOHTaX U NMPOBEPKY HEO6XOAMMO BbIMOMHATL
HErocpesCTBEHHO MO 3aBepLIeHUN paboT.

Bcerna TYro 3aTaruBanTe p€3b603ble coefiMHeHuns, ocnabneHHble
BO BpeMA NpoBeAeHNA TEXHNYECKOro 06CJ'Iy>KI/IBaHVIﬂ Unn peMOoHTa.

MopknioueHuns n pe3bboBbIE COeLMHEHUA Nepes Havanom paboT
Heo6XOANMO 0YUCTUTD OT CNIe[I0B Macsa, 3KCMIyaTaLMOHHbIX
MaTepuanos u 3arpa3HeHni.

O6ecneubte HafeXHYH 1 6€30NACHYI0 ANA OKPyXaloLeit Ccpeab
YTUNM3aLUMI0 IKCMyaTaUuWOHHbIX 1 BCTIOMOTaTeNbHbIX MaTepuarnos,
a TakXe CMEeHHbIX aeTanei.



3.10 O6yueHne/vHCTpyKTax

Kak akcnnyaTtaHT Bbl 06A3aHbl MHDOPMUPOBATL 06CITYKMBAIOLL WA
nepcoHan o CyLeCTBYIOWMX NPaBOBbIX NPeAnUcaHnax u
npaBunax NpeaynpexneHna HecHaCTHbIX Cly4aes, a TakxKe
NPOBOLMTbL C COTPYAHUKAMM UHCTPYKTaX Mo CYLIECTBYIOLNM
NPeAoXpaHUTENbHbIM YCTPOCTBAM. YUuTbIBaNTE NPK 3TOM, 4TO
COTPYAHVKM 06M1afaloT pasHbiM YPOBHEM KBanudukauum.

O6cnyxuBatolw it nepcoHan AOMKEH NOHATb COAepKaHue
VHCTPYKLWI 1 cobntofaTth KX, a Takke noanucarb
COOTBETCTBYIOLL M [LOKYMEHT.

TonbKo 370 N03BONUT 06CYyXMBAKOLEMY NepcoHany paboTatb

C MOJIHbIM OCO3HaHMEM NMPaBUIT TEXHUKU 6e3onacHocTn

M CYLLECTBYHOLMX Yyrpos. HOSTOMy Bbl KaK MNONb30BaTe€Nlb AO/TIKHbI
Tpe6oBaTh OT KaX40ro COTPYAHUKA MMCbMEHHOTO NOATBEPXKAEHMUA
y4acCTnAa B NHCTPYKTAXE.

Bce anekTpuueckme y3nbl CKOHCTPYVPOBaHbI U B3aMMOCBSA3aHbI
Takum 06pa3om, YTO laxe B C/lyyae oWnbKK B Lenoyke
obecneyeHna 6e30MacHOCTU 3alLKTa NPOLOXKAET [eCTBOBATL UMK
pacrno3HaeT owWmn6Ky 1 OTKlo4aeT obopyaoBaHue.

Peanusaumns gaHHbIx Mep 6e30MacHOCTM MO3BOMAET CHU3UTh
BE€POATHOCTb BOSHWKHOBEHMA ONACHOCTK [0 YPOBHA, HAa KOTOPOM
BO3MOXHa 6e3onacHas JKcnnyarauma 060pWIlOBaHI/IFI.

lMpumeyanue

MpoBepky (BM3yanbHbI KOHTPOMb) BCEX
MMEIoWIUXCA NPEeAOXPaHUTENbHBIX YCTPOMCTB
Ha UX Hanuuue U BO3MOXKHbIE MOBPEXAEHUA
TpebyeTca BbINOMHATL KAK MUHUMYM
O[HOKPaTHO MepeA Havyanom KakAoM CMeHbI.

3.11 CpepcTBa MHAVBUAYASIBHOW 3aLUUThI

JkcnnyaTtupyloulee npeanpusTUe AOMKHO NPefoCTaBUTh B
pacrnopsxeHue cnegyloLine CPeACTBa MHANBUAYANbHOI 3aLWNUThI:
®  33UNTHYIO 00YBb;

®  3aWuTHble 04KK (Npn HeobxoaumMocTu);

®  3awuTHbIE Nepyatku (Npn HeobxopMMocTy).

OcTopoXHO

OnacHocTb TpaBMupoBaHua!

yﬁelll/lTer, YTO NEpCoHan He HOCUT pacnyLleHHbIe
AONWHHBbIE BONOCHI, CB060£|,HYIO onexay mnu
YKpalleHuna, BKoYas Konbla; CyLecTsyer
0OnMacHOCTb TPABMWPOBAHNA N3-3a BTATUBAHNA UK
3acTpeBaHMA UX B 060pya0BaHUN.
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4.1 TexHn4eckan xapaKTepucTuKa

0603HaueHwue:

Homep MEXaHn3Ma:

[oa BbINycKa:

MecTo ycTaHOBKM:

Pa3MCpr YCTaHOBKMU:

Bec:

MoaknioueHue K cetn:

MOHTaxHoe npucrnocobnerue AvanFit YOU 300 pns pyyHon c6opku
cucTeM BbIABUMXHbIX AlMKos AvanTech YOU

M806xxx

[nuHa: 1110 mm
Wnpuna: 1 540 MM
BbicoTa: 630 MM
182 kr

230 B 50 Iy

Makc. 3awuta npegoxpanutenamu: 16 A

HomuHansHoe faBnexue:
[MoakntoyeHue:

Temnepatypa:

BnaxHocTb BO3ayxa:

-C>KaTb||7| BO3AYX:

Makc. ypoBeHb Wwyma:

6 6ap
G1/8

ot 18 °C no 40 °C
oT 30 % po 70 %

BE3 COEPXAHUA MACTTA

75 b (A)

Motpe6neHune 3Heprum o6opyLoBaHWMEM/yCTaHOBKOIA:

3J'IEKTpVI‘-IeCKaFI JHEprua:

0,3 kBt

[MHeBmaTnyeckan 3HEepruna:

Mpumeuanve

I'Ipoume TEXHNYECKNE XapaKTEePNUCTUKKN YKa3aHbI
B AOKyMeEHTaunmn I'IpOVI3BOIJ,VIT€J'IEl7I.
CamoBonbHOE U3MEHeHUe

1 nepeo6opynoBaHue 3anpeLyaerca

13 coobpakeHuii 6e30NacHOCTU M UCKNYaeT
OTBETCTBEHHOCTbL NMPOU3BOAUTENA 3a yuiep6,
BO3HUKLUMIA BCIEACTBUE BbllLEyKa3aHHbIX
LEeNCTBUN.

0,024 Hm?[4 npu 1 6ap (cTaHpapTHbIN 06bEM/CTaHAAPTHBIN NUTP)
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4.2 JnemeHTbl ynpaBneHus

,[l,anee NPeACTaBneHOo onnucaHmne paﬁOTbI C BblKKOYaTeENAMU U

npoYMU 3aNEMEHTAMN ynpaBneHna N KOHTpONA.

Puc.: lepeknioyeHne B ABYPYYHOM pexunme

KHOMOYHbIN BbIK/IOYaTEeNb

KHOMOYHBbI BbIKN0YaTesb

N
]

ABTOMaTMYECKNN 3anyck npouecca MOHTaxa OCyLeCcTBnAeTca

nyT€éM OAHOBPEMEHHOI0 HaXatna N yaoepXmnBaHnAa KHOMOYHbIX

BblKNtoyatenen 1 1 2.

Mpumevanve

3nayequne MTTFd (cpeaHee Bpems [0 onacHoro
0TKa3a) AN 371eMeHTOB ynpasneHuna (KHOMKK)
MEPEKIOYEHNEM B IBYPYHHOM pEXMME
cocrasnsert 81,7 roaa (13 pacyeta: 255 pabounx
AHe no 16y, unkn 60 ¢ =4 080 yacos/roa),

T. €. noflyyaemoe B pesynbrate 3Havenune T10d
cocTasnget 8,17 ner. o ncreyeHun atoro
BPEMEHMW 31EMEHTbI KHOMOYHOIO BbIKNOYaTeN
CUCTEMbI MEPEKITIOYEHNA B ABYPYHHOM peEXMUME
noasiexar 3ameHe.

4.3 Hanapka

PaboTbl no Hanaake pa3peLlwaeTca BbINONHATL

TONLKO cneuunaniucTam (MMeHyeMbim

B JalbHENIIEM «OMepaTopbin), KOTOpbIe

Ha OCHOBAHWU CBOEro NPoeccUOoHanbHOro

06pa30oBaHwA, OMbITa U UHCTPYKTaxa obnagatot

Jl0CTaTOYHbIM 06BLEMOM 3HAHUN O:

®  npepnnucaHMAX No TexHUKe 6esonacHocTy,

®  npaBunax npesynpexaeHna HecyacTHbIX
cryyaes,

®  [MpeKTUBax M 06 enpuU3HaHHbIX
TEXHWYECKMX NpaBunax.

Crneumnanunctbl AOSXHbI nony4atb paspeweHme
Ha nposefeHne p360T Nno Hanaake ot nuua,

oTBeyvatollero 3a 6e3onacHocTb 060pyn0BaHUA.

4.4 3awuTHbIE YCTPOWCTBA

[nsa 3aWwuThl COTPYAHWNKOB OT MEXaHWYECKOro TPaBMMUPOBaHMA
Ha 060pyA0BaHUM YCTaHOBNEHbI Pa3fenuTeNbHble 3allUTHbIE
ycTpoiceTsa cornacHo EN 953.

Kpome Toro, Ha MOHTaXHOM NpUCNOCO6NEHNN yCTaHOBNEHA
cuUcTeMa NepeknioYeHna B IBYPYYHOM PEXMME COrnacHo

EN 574. [pn 0AHOBPEMEHHOM HaXaTuW Ha KHOMKW CUCTEMDbI
NepeKknoYeHNa B 1BYPYYHOM PeXMMe MHEBMOLMANHLPbI

MPUBOAATCA B ABUXEHME.
B nononHeHue k aTomy Ha 060pynOBaHUM MMetOTCA
COOTBETCTBYIOLIME MPENYNPEXAaoLe CUMBObI/MMKTOrPaMMbl.

Puc.: 3awmtHoe orpaxaeHue
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4.5 MapkupoBka

30Ha: 3nekTpoTexHuyeckoe o6opynoBaHue
MpenynpexaeHue 06 oNacHOCTM TPAaBMUPOBAHMA NEKTPUYECKUM

TOKOM.

Puc.: Mapknposka

3oHa: CucTema nepeksiloueHUA B ABYPYYHOM pexume/
cuctema ynpasneHus, 06nuuoBKa

MpepynpexaeHue 06 ONAaCHOCTU 3alLeMIEHUSA PyK.

Puc.: MapkupoBska

3oHa: npucnocobneHune pnsa 06paboTKMU BbIABUMKHbBIX ALLUKOB
BbinonHATs paboTbl Ha Npucnocobnernu ans o6paboTku

BbIABUXHbIX ALMKOB pa3pelaeTca T01IbKO O4HOMY YE€NOBEKY.

Puc.: MapkupoBka
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TpaHcnopTpoBKa M MOHTax 060pyA0BaHNA AoNycKatoTeA
NCKMIOYMTENBHO NOL HAf30pOM MpoU3BOANTENs Unu gupmamm/
NMLAMK, YNIONTHOMOYEHHbLIMU NPOU3BOLUTENEM.

Bo Bpemsa MoHTaxa:

®  BbLINONHATL PaboThbl Ha 3NEKTPOOOOPYAOBAHNMN AOMKHBI
KBanUuLIMPOBaHHbIE INEKTPUKMY,

® 3 MexaHMyeckue paboTbl — COOTBETCTBYIOLME

cneumanmeTbl.

5.1 TpaHcnoptupoBKa

Mpumeuanve

Mpu NOAroToBKe K TpaHCMOPTUPOBKE
yuuTbiBaiTe Bec o6opynoBaHus!
Bec o6opynoBaHua coctaBnaer ok. 182 Kr.

TpaHcnopTMpoBKa Ha BUIOYHOM MOTPY3UMKe UKW TeNexke

C rpy30nogbeMHbIM YCTPONCTBOM

Wcnonb3yembie npu 3arpyske U pasrpyske pyuHble TeNexku

C rPY30MOABEMHbBIM YCTPOCTBOM WM BUNOYHbIE MOTPY3UMKM
LOMXHbI COOTBETCTBOBATL HAarpy3ke M HaxoAUTbCA B UCMPaBHOM
COCTOAHNM.

B nto6om criyyae cnepyer yuuthiBaTh LEHTP TAXECTH
TpaHcnopTupyemoro rpysal

Bo Bpema TpaHcnopTupoBkKu obopynosaHue Tpebyetca 3akpennTb
Haanexalwnm o6pa3oM U paBHOMEPHO pacrpenennTb HarpysKy.

V136eraiite pesknx ABUXKEHUN.

MopBeweHHbIN rpy3!

Mpwn nepectaHoske o6opynoBaHUA ero cneayer
nogHATL U nepesesTu. Mpu NORHATAN 1
TPaHCMOPTUPOBKE HEHaANeXallnm 06pasom
060pya0BaHNe MOXET ONPOKUHYTLCA U YNacTb.

Kateropuuecku 3anpelyaertca HaxoAaUTbCA NopA,

nopBeLeHHbIM rpysom!

Bo Bpems TpaHcnopTpoBku 060pyaoBaHuMs
Ha HEM He [OMXHbI HAXOAMTLCA NIOAN UK
AepXaTbCA 3a Hero.

5.2 MoHTax

5.2.1 Mecto ycTaHOBKMK

[na Hapnexaulen 6e30MacHON yCTaHOBKM 060pyA0OBaHUA
06A3aTenbHO Heo6XoMMO BbINONHATL €€ Ha POBHOM MOBEPXHOCTY
C AOCTaTOYHOM rpy30n0abEMHOCTbI0. HEpOBHOCTM Ha NOBEPXHOCTY
YCTaHOBKU ClieAyeT BbIPaBHWBATb C MOMOLLbIO YPABHUTENbHbIX
nnuT, 4To6bl 06ecneynTh yCTaHoBKY 060pyaoBaHNA 6e3 nepekoca.
MockonbKy obopynoBaHue noctasnaercs 6€3 NOACTaBKY,
JKCNyaTaHT JoMmKeH ob6ecneynTs Haanexallyo 1 6e3onacHyo
YCTaHOBKY 060pYLOBaHMA.
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6.1 O6was uHdopmauma

YKa3aHHble 30€Cb MHCTPYKL MW CneflyeT paccMaTpuBaTh Kak
MUHWUManbHbIe pekoMeHaaLmn. B 3aBncumoctu ot yenosui
IKCMyaTalumM MOXeT NoTpe6oBaTbCA NX [LONOMHEHWe ANA
obecneyeHna KauyecTBeHHOM paboTbl CTaHKa.

Mpu BbINONHEHUM PabOT NO TEXHUYECKOMY 06CTYKUBAHUIO U
PEMOHTY B 0c06bix 30Hax (anekTpoobopynosaHue, NHEBMOCKCTEMA
M T. 4.) paspeluaerca 3a4eicTBOBaTL TOMbKO CreLuanucTos,
MMerLW KX cnelmanbHoe 06pa3oBaHie B COOTBETCTBYHOLEN
obnactu.

Cobniopanite cnegytolw e npasuna TexHuku 6esonacHocty!

OnacHo gna »usHu!

CyuiecTsyeT onacHOCTb AN XWU3HW BCeacTue
NopaXeHMs 3NeKTPUYECKUM TOKOM npu
HeHajexallem BbinofHeHu paboT ¢
TOKOMpOBOAAWMMY feTanamu!

Pa6oTtbl Ha anekTpuyeckom o06opynoBaHUM
paspeLuaeTca BbINOMHATb TONbKO
aBTOPW30BaHHLIM KBanu(ULMPOBaHHbIM
3NeKTPUKaM.

Mepen npoBeseHWeM peMOHTa UK OYUCTKU
Heo6X0aMMOo OTKNUYUTL 060pyA0BaHME OT
HanpsxeHua!

[nAa 3T0ro NOBEpHWTE rMaBHbIA BbIKOYATENb
B nonoxeHune O 1 3alWKUTATE ero oT
HenpeaHaMepeHHOro BKMOYEHNA HABECHbIM

3aMKOM.

Ecnu 06opynoBaHue He BbiBEEHO

M3 3KCnnyatauuu, To CyWeCTByeT ONaCHOCTb
3alemMneHna noaBMXHbIMK A€TaNAMMU.

MNepep, npoBeaeHnem pa6ot no copepxaHuto
o6opynoBaHMA B UCMIPAaBHOM COCTOAHUU U €ro
ounctke o60pyAoBaHMe crepyeT oTKMYaTh
OT CMCTEM NoAayv AABNIEHWUA U HanpaXeHus!

[lnAa 3TOro NoBepHWTE rMaBHbIA BbIKAOYATENb
B nonoxexune O 1 3aWUTUTE €ro ot
HenpegHaMepeHHOro BKMOYEHNA HABECHbIM
3aMKOM.
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MospexaeHne 060pynoBaHNA BCreacTBYE

HeHaanexallero pemoHrTal

Henaanexawun geMoHTaX U MOHTaX

060py0BaHNA MOTYT CTaTb MPUYUHON

MaTepuanbHoro Unn KOCBEHHOro yluepoa.

Mostomy npu nobbix Buaax paboT No AeMOHTaXy

1 pa3bopke AENCTBYIOT CriefyroLlne npasuna.

®  MapkupoBaTb AeTanu eAMHo06pasHo No nx
MPUHAANEXHOCTH.

®  MapkupoBaTb 1 3anuchiBaTb NONOXEHMUE U
MECTO YCTaHOBKM.

®  JleMOHTMpOBATb U XPaHWTb Y3kl MO
OTLENbHOCTMU.

Mocne 3aBepLieHna peMOHTHbIX paboT

HeobXxoAMMO:

® [lpoBepuTb NPOYHOCTb PUKCALMM BCEX
pe3b60BbIX COEAUHEHN.

®  Bce KoXyxu HEOOXOLMMO 3aKpbITh
1 MPUBUHTUT.

OcTtopoHo

lopaumne nosepxHocTu/npeamersb!

Bo Bpems skcnnyaTaumy NoBepXHOCTb, Hanpumep,
3NEKTPOABMraTeNs, MOXET HarpeBaTbCa 40
TEMNepaTypbl CBbILE

100 °C.

MosTomy Heo6xoaMMO NpefoTBpaLLaTh
COMPUKOCHOBEHME C FOPAYUMU NOBEPXHOCTAMM,
a TakXe 3anpeLeHo 3akpennaTb Ha

TaKWX MOBEPXHOCTAX UMK KNaCTb Ha HUX

TEPMOYYBCTBUTENbHbIE AETANN.




6.2 NepBbIii BBOA, B KCMyaTaL IO

I'Iepep, nepebiM BBOAOM B 3KCnyatauuto cnegyer OﬁpaTI/ITb
BHMMaHME Ha cnefytouiee.

Mpumeuanue

MepBbiii BBOA B 3KCNNyaTaLuMi0 paspeluaercs
BbIMOMNHATL UCKOYNTENBHO NULLY,
YMOIHOMOYEHHOMY npoun3ssoauTenem/
NOCTaBLMKOM, UNK NoJ HabnoaeHNeM OJHOTO
W3 HUX.

e [IpoBepbTe, BLIMOMHEH I MOHTaX 060PYLOBaHUA COTNACHO
yKa3aHHbIM npeanucaHusam!

e (6ecneyste ycToMYMBOE NonoxeHue o6opynosaHuma!

e [lpoBepbTe, HE OCTaNMCh M NOCIE MOHTaXa B 30He
060pyA0BaHUsA NOCTOPOHHME NpeaMETl (MHCTPYMEHTSI,
CTPOMTENbHBIN MaTepuan u T. a.)!

e (OtperynupyiTe pabouyto BbICOTY 060pyA0BaHUA COMNACcHO
OVPEKTUBAM MO 3ProHOMUYHOCTK!

e Y6enutech B TOM, YTO paboyee HanpsxeHne CoBnafaeT ¢
LaHHbIMW Ha 3aBOACKO TabNMyKe [IBUraTens, a Takke B TOM,
4TO ABMraTeNW WK Apyrie NPUBOAHbLIE arperaThl 3anycKatTes
B TpebyeMoM HanpasneHuu nogaym!

e [IpoBepbTe WNAHMK, @ TaKXKe WIAHTOBbIE CORAUHEHNA
MHeBMOCUCTEMbI !

e  Y6enutech B TOM, YTO MOLBUXHbIE 3EMEHTbI MOTYT
6ecnpenAaTCTBEHHO NepemeLLaTbes B NPeSyCMOTPEHHOM A
3T0r0 cBOGOLHOM MpPOCTPaHCTBE ¢ cobntoaeHneM 6e30nacHoro
paccroaHual

6.2.1 IKennyaTtaumMoHHoe ucnbiTaHue 6e3 matepuana

BBop B 3KkCnnyaTaLnio paspeLwaeTca BbiNOHATb TONbKO
06y4eHHOMY 1 KBanuuUMpOBaHHOMY NepcoHany.

lMepen BBOAOM B 3KCMAyaTaLuio ¢ Matepuanom obopynosaHue
AOMXHO nopaboTaTb Ha XONOCTOM XOAY, 4T06bl feTanu
o6opynoBaHna npupaboTanuch Npu HeboNbLLOW Harpy3ke.

B 370 Bpemsa cnegyet 0co6o NpoBepUTL NOABUXKHbIE A€TaNM
060pyA0BaHNA Ha HANM4KE MOBLILEHHOTO HAarpeBa v WyMOB.
MoBbIWEHHbI HAarpeB CBUAETENbCTBYET O HECOOCHOCTY UM
HEWCNPaBHOCTU CUCTEMbI CMa3KK, KOTOPY0 HEOOXOANMO
OTperynmpoBarte.

6.2.2 JKecnnyaTauMoOHHOE UCNbITaHUE C MaTepuanom
Mocne nposepkmn 1 obkaTkn o6opynoBaHua 6e3 maTepuana

BbIMOMHAGTCA €ro BBOA B IKCMyaTaLuio C AeTanamm npu
COONIOLEHUN YCTIOBUIA IKCTITyaTaL i,

Mpumevanve

Kak 1 npu BBOAE B 3KCNNyaTauuio 6e3 matepuana,
obpaluainTe BHUMaHUE Ha HEOObIYHbIE LYMbI
W HarpeB MoBepxHOCTW 06opynoBaHua!
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7.1 Pexkum pabotbl

JKennyaTmposaT 060pYA0BaHNE MOXHO TONLKO B OAHOM peXuMe

paboTbI:

pexum paboTbl «PyyHoe ynpaBneHuen
(aBTOMaTMYECKan yCTAHOBKA BbISBUXHBIX ALMKOB NPU
aKTMBaLWN CUCTEMbI NMEPEKITIOYEHNA B 1BYPYYHOM PEXMME)

Mpumevanne

Kak npasuno, nepeyeHsb nuL, ynonHOMOYEHHbIX
Ha BBOA 060pYA0BaHMA B IKCMIyaTaLuio U €ro
o6CnyxnBaHue crefyeT yTBepanTb B MMCbMEHHOM
BMIE ¥ 3a()MKCMPOBATL B OPraHn3aLMoHHON

CTPYKTYypE.

7.2 lMoprotoBKa 060pynoBaHMA

Mpu 3anycke o6opynoBaHus HeobxoauMo B 0653aTeNIbHOM

nopagke cobniopatb YKa3aHHYI HNXE NOoCneaoBaTeIbHOCTb

NOAKNOYEHUA.
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CHATbI NpesoxpaHuTeny, Kotopble GbiNM YCTAHOBEHbI NPK
npoBefeHUn paboT No TEXHUYECKOMY 06CTYXNBaHUIO.
O6ecneyeHo aneKkTpNYecKoe NoAKMIYEHNE.

O6ecneyeHo NHEBMaTNYECKOE MOAKIIYEHNeE.

Mpy HEO6XOLMMOCTM BbINOSHEHA CMa3Ka HanpPaBnAoLKX.
BeinonHeHa nposepka NHEBMOCUCTEMBI Ha Hanuyue
HErepMeTUYHbIX Y4aCTKOB.

YcTaHoBreHa Npoknagka Ha 3agHei navenu. Ins atoro
MPOYHO 3aTAHYTHI YETbIPE BUTA Ha NEPEAHEN CTOPOHE
npoKnapku.

YcTaHoBUTE NEBbIA NPUXUMHORA LMAMHAP (3aghrkeupoBaHHas
CTOPOHA) B HYXHOE NOoXKeHNe. [InA 3TOro BbINOAHUTE
crnepyowme JenNCcTBnA:

a) ocnabbTe 3aXUMHON BUHT;

b) NpUNOAHUMUTE MPUKUMHON LUNUHAP M NOBEPHUTE ero Ha 90°
B Mmasy;




®  PerynupoBKa WMPUHBLI KOpnyca
a) MpepBaputensHan HacTpolika: 16 M.

¢) Ocnabbte (hukCMpytoWNiA Nanew 1 CHoBa BKPYTUTE C ApYroi
cTOpOHbI (19 MM).

d) CHoBa BKpYTMTE 1 3aTAHNTE KPEMEXHbIE BUHTHI.

7.3 3anyck o6opyaoBaHus

Mpocneaute 3a TeM, 4T06bl NPELOXPAHUTENbHbIE YCTPOICTBA
Ha 060pyA0BaHUM HAXOANINCH B paboyemM NOMOXEHNU.

Mpw 3anycke o6opynoBaHua HeobxonMMo cobnoaaTh CreayLL i
nopALOK AeNCTBUN:

®  BKJIIOYMTE IMaBHbIV BbIKNOYaTENb;

e obecneybTe Nofayy NHeEBMaTUYECKOW 3Hepruu;

®  3arpysuTe OTAENbHbIE A€TaNW B MOHTaXHOE npucnocobneHue.

7.4 MpuHumn nencTeua

HacTpoiika WwnpuHbI BbIABUKHOTO ALLMKA

e QOcnabbTe pyKoAaTKy 3axumal

® [logHumMuUTE UKCUPYIOLLNIA BUHT, CABUHBTE €10
[0 Heo6X0AMMOro pasmepa v 3acukcupyite!

®  [lputAaHuTe pyKoATKy 3axumal

Hactpoiika rny6uHbl BbIABUMXKHOIO ALMUKA

® [logHUMUTE OMKCUPYIOLLUIA BUHT, CABUHLTE €ro
[0 HeobxoaumMoro pasmepa u 3admkcupyiTe!

MoBTOpUMTE f€CTBME C NPOTUBOMNONOXKHOM CTOPOHBI.
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ru

7. Kkcnnyartauus

Perynupogka ynopa

e (Cnomolbto pe3bBOBOI WNUALKK C NPYXNHON NepeMecTuTe

ynopsl Ha Tpebyemoe pasmMepHOe paccToAHue.
MosTopuTe AENCTBME C NPOTVBOMOMOXHON CTOPOHbI.

Mpumevanue

AauwmKa!l

Cnepute 3a Tem, 4To6bI pacnonoXKeHue ynopos,
a TakKe MX KOJIMYEeCTBO COOTBETCTBOBAO

THY6VIHE YCTaHaBIMBA€MOro BbiABUXHOIO

MosnunoHmpoBaHme 60KOBUHbI ALLUKA NPUKUMHBIM

LUAUHAPOM

®  OcnabbTe 3KCLEHTPUKOBLIN 3aX1M, NepemMecTuTe Ha
Tpebyemyto rny6uHy 60KOBUHbI 1 CHOBA 3aTAHUTE €ro.

lNoBTOpUTE AEMCTBIE C NPOTVBONONOXHON CTOPOHBI.

Mpumeuanue

CHCAMTC 3a TeM, 4yT0ObI 3HaYEHUA LLKasbI
«lMpvkuMy», WKanbl «<Ynop-orpaHuyuTesnb
rMy6MHbI BbIABUMXHOIO ALLLUKA» U
«llo3numoHnpoBaHne 60KOBUHBI ALLUKA
NPUKUMHBIM LLUIMHAPOM» COOTBETCTBOBANY

apyr apyry!

PerynMpOBKa BbICOTbl 6OKOBUH U BBAHEFI CTEHKHU

®  BuitAHWTE uKcMpytoWwmMii nanewy v nepeMecTuTe ynop Ao
Heo6Xx0MMON BbICOTbI 3a[lHeV CTEHKM UK 6OKOBUHbI ALLMKa.

nOBTOpI/ITe nencTeme ¢ I'IpOTI/IBOI'IOJ'IO)KHOVI CTOPOHDbI.
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Hactpoiika y3na kpenneHusa 60KOBUHbI ALMKA
®  Ysen KpenneHua 60KOBMHbI ALMKA YCTAaHOBEH Ha

HanpaBnAWLLEN WIWHE ANA HACTPONKM rMYOUHbI ALLMKA.

(VSCJ'I KpenneHma 60KOBUHbI fAlLIMKa 3aKpbIT - neBan CTOpOHa)

e [lna perynupoBkuM huKcaTopa y3na KpenneHua noTaAHNTE ero
3a pyuKy, NepemecTuTe ero B HEOOXOAUMOE MONOXEHNE U
LaiTe CamMOoCTOATENbHO 3ahMKCMpPOBATLCA.

nOBTOpl/ITe nencTeue ¢ I'IpOTI/IBOI'IOJ'IO)KHOVI CTOPOHbI.




®ukcatop y3na kpennenus pacnonoxeH B LEHTPAJIbBHOM

8 Mm.

(IL) v BoiCTYN y3na kpennexns 8 BEPXHEM nonoxexun ana

CTOMOPHbIN WTUQT U DUKCUPYIOLLNIA BUHT!
(CTAPAA Bepcua)

®ukcartop y3na kpennenna pacnonoxed 8 HXKHEM nonoxeniu (16) n sbictyn y3na kpennenua 8 HUXKHEM nonoxenun ana

60KoBWHbI ALmMKa Inlay ¢ TonwmnHoi ocHoBaHuA 16 MM. CTOMOPHBIN WTUAT 1 GUKCUPYIOLLNIA BUHT YCTaHOBMEHBI!
(HOBAA Bepcua)

Mpumeyanune

@ Y6eputech, 4TO HaCTPOMKM y3na KpenneHusa 6OKOBUHbI ALLMKA BbINONIHEHbI OAMHAKOBO C 06enx
cropox (cnesa u cnpaga).

®ukcatop y3na kpennenua pacnonoxeH B HIXKHEM nonoxerun

(16) mna cTaHmapTHOM GOKOBMHLI ALMKA C TOWMHON AHA 16 MM.

nonoxeHun (8) anAa HU3KOWM GOKOBUHBI ALLMKA C TOMLWMUHON fHa

®ukcatop y3na kpennenus pacnonoxeH 8 BEPXHEM nonoxerum

60KoBWHbI ALMKa Inlay ¢ TonwmuHoM fHa 16 MM. [leMoHTupyiTe
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7. Kkcnnyartauus

Mpouece moHTaxa

i BcraBbTe AHMLLE AlLMKA 1 3aABUHBTE €r0 [0 ynopa.

i YctaHoBWTe 6OKOBWHBI ALLMKA (cneBa [ cnpaBa) Nno KpaAam Haj
OHULWEM U CABUHBTE X L0 ynopa 60KOBVH.

N’

e BcraBbTe 3a4HIOK CTEHKY ALYMKA B 3aXKMMbl 3a[iHEN CTEHKU 10
thuKcaLuumn 3a NpesoxpaHNTENbHBIMU pblyaramu.
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Mo o6enm cTopoHam (cnesa v crpasa) BeTasbTe [0 yropa
3alWmTHble 3arnywku. (Ha kaxaoi cTopoHe umerotea
1-3 3aWMTHbIE 3aryWKH, B 3aBUCUMOCTI OT BbICOTbI 3aAHEI

cTerku)!

3apencTByiTe CUCTEMY YNpaBneHna B IBYPYYHOM pexume o
MOJIHOMO COEAVHEHUS [1eTanei BblgBUXHOIO ALLMKA.



e Jlna n3MeHeHus TONWMHLI JHMWA ¢ 16 10 8 MM U3BnekuTe
OVCTaHUMOHHbBIE NNaHKU U3 KPenjeHWs 1 BCTaBbTe UX B
BEPXHUIA Na3 antoMUHUEBOTO NPOGUNA.

e [lpoknapka ana 3agHen creHkn bE3 gekopateHOM nnaHku

e [lpoknagka ana 3agHen creHkn C nekopaTWBHOW NiaHKON
(Mpoknaaku mMeHsioTCs cnesa Ha Hanpaso 1 Haob6opot!!!)

[InA cMeHbl AUCTAHUMOHHBIX NNAaHOK UK
NPOKMafoK Ans 3afHel CTeHKM TpebyeTcs
COOTBETCTBYHOWMIA UHCTPYMEHT (Hanpumep,
KN0Y-LIeCTUrPaHHMK). UHCTpyMeHT He
BXOAWT B KOMMIEKT MOCTaBKM MOHTaXXHOMO

npucnocobneHus.

Mpumevanve

[Tocne wWTamMnoBKM Nanok U3BNeKUTe BbIABUXHONM ALIMK U3
MOHTa»XHOro I'IpVICI'IOCOéJ'ICHI/Iﬂ.
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7.5 BoikntoueHue o6opypoBaHus

BbiknioueHune 060py,El,OBaHMH OCYyLEeCTBNACTCA B 06paTHOM
nopAaanke.

®  I3Bnekute cobpaHHbI BbIABUKHON ALLMK.

e Otknioyute 060pynoBaHME OT CETU ANEKTPONUTAHNA
(nHeBmocucTema). 060pynoBaHME BbIKITHOYEHO.

®  BbiknioyunTe rnaBHblii BbIKAOYATEb.

OnacHoCTb NOpa)KeHWUA INEKTPUYECKUM TOKOM !

Mocne BLIKMIOYEHWA [MABHOMO BbIKNOYaTENA

HEKOTOpbIe Y3/bl OCTATCA NOA HaNPAXKEHUEM.

® [lopBoAAwWMIA NPOBOA NEKTPONUTAHUA K
rMaBHOMY BbIKOYATENHO.

®  KOMMOHEHTbI M NPOBOAA AN1A NOACBETKN
0060pYyn0BaHUA 1 CEPBUCHBIX PO3ETOK.

Pabotbl Ha anekTpuyeckoM o60opysoBaHUM

pa3peLlaeTcs BbIMOMHATL TOMbKO

YNONNTHOMOY€HHbIM CI'IELI,VIaJ'IVICTaM-SJ'ICKTpVIKaM!
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yCTpaHFITb HEnonagku B 060pyn038HMVI pa3peLlaeTca To/ibKo

cneunanncTam, YnoJIHoMO4Y€HHbIM OTBETCTBEHHbLIM JTULIOM

Ha BbIMOJIHEHWE AAaHHOTO BUAA paﬁoT.

an/I OnpeaeneHnn npu4nHbl Henonagku anmeaﬁTe
BO BHWMaHUNE BCE OKPyXeHNe oﬁopynosaHMﬂ. anI NoBpEXAEHNN
BO BpemA FapaHTMVIHOFO nepmnona cneayer HesamensnTenbHo

NPOUHEOPMIPOBaATL 06 3TOM NPON3BOAMUTENA.

Mpepnnucanma no TexHuke 6esonacHoCTU Npu
onpeneneHnn NPUYMHbI UK YCTPAHEHUM
Henonapok!

Cobntopalite npaBuna npenoTBpaLleHNs
HEeCYacTHbIX cnyyaes!

® [lpn HanM4MM MeXaHUYECKOW Henonaakm
ybefnuTech, 4T0 MOHTaXHaf yCTaHOBKa
OTK/IOYEHa OT HanpaxeHna!

e (6ecneysTe 3aLMTY OT NOBTOPHOIO
BKJTIOYEHWA U YCTaHOBWTE
npeaynpexaatollyio Tabnunyky!

®  Y6egutech B OTCYTCTBUM HaMpsxeHus!

®  3asemnuTe 1 3akopotuTe!

®  3akpoiiTe UM orpaguTe CoCefHME AeTanu,
HaxoAAWMeca Noa HanpaxeHuem!

®  YcraHoswTe TabNMYKK, 3anpellatollne

BKIOYEHME 1 SKCnyaTauuio (cMm. Huxke)!

He nepekntouatsb!
Bepytca pa6otbi!
Dara

Ypanatb Tabnuuky
paspeLueHo ToNbKo
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n HTEpBaJibl TEXHUYECKOTIO 06CI'IY)KMBaHVIFI

Pa6oTbl, KOTOpble HE06XOAUMO BbINONHATD

lposepka cornacHo Tpe6osaHnam VDE 0105,
4.100

MopTtarvBaHne pe3b6oBbIX COEANHEHWI

OuncTka MOHTaXHoro npucnocobnexna

OT CKOMMBLUMXCA OTIIOXKEHNIA Macna,
KOHCWCTEHTHOW CMa3KuW U rpasu
Bun3yanbHbIll KOHTPONb YNOPOB Ha Hanuuue
NOBPEXAEHWNI

Bun3yanbHbll KOHTPONb WTU(TOB BHYTPU
YMOPOB Ha Hanu4ne NoBpexaeHUn

OnacHocTb TpaBMUpoBaHua!

WutepBan

Pa3 B kBaprtan

Pa3 B nonrona

Pa3 B nonrona

Pa3 B nonropa

Pa3 B nonropa

Pa6oTbl Mo TexHryeckoMy 06CTyXBaHMIO

1 coaepxaHuio 060pyLOBaHNA B UCTIPABHOM

COCTOAHNN OOJIKHbI BbIMOTHATLCA UCKITOYUTENBHO

cnedmanmctamuy, npowenwmmMmm MHCTPYKTaX.

NPEeAOXPaHNTENbHbIX YCTPOVICTB.

9.2 Hapnuck, npepgynpexaatouue Tabnmuku

®  npoTUpaTh TPAMKOW;

L4 3aMEHATb B CJly4ae noBpexaeHua.
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9.1 lMpoBepKa npefoxpaHMTENbHbIX YCTPOMCTB
MpoBepbTe KOMMAEKTHOCTb 11 MCMPABHOE COCTOAHNE

ExenHeBHas NpoBepKa NCMNPABHOCTU 3aLNTHbIX YCTPOIZCTB.

Hannwcw/n peaynpexpatouine TabnnyKK cnenyer:

NpOoBepPATb Ha MPOYHOCTL KpenneHua u pasbopynBoCTb,




10. BbiBOA M3 3Kcnnyatauum

MMpw BbIBOAE M3 3KCNNyaTauMy 060pyaOBaHME CrIeAYET OTKIIOYNTL
OT CETW 3NEKTPONUTAHUA 1 CUCTEMbI MOLAYU CKATOro BO3LyXa,
4T06bI COHPOCUTH OCTATOYHYIO MU HAKOMIEHHYH IHEPTUIO.

OnacHOCTb MOPaXKeHUA 3NEKTPUYECKUM TOKOM!

[axe nocne oTknoueHna 06opynoBaHua kabenu

B pacrnpenenuTenbHbiX WKadax ocTalTes noa

HanpsXeHnem:

®  noaBOAALLME NPOBOAA OT CETH
3NEKTPONUTaHM,

®  [poBOAA LEMW YNpaBneHNa K CUI0BOMY
BbIKNIOYaTento,

®  NpPOBOAA NOAAYM HUZKOTO HAMPAXKEHNA.

Pa6oTbl Ha anekTpuyeckoM o060pyn0BaHUM

pa3peLLaeTcs BbIMOAHATL TONbKO

YNOMHOMOY€HHbIM CI'IEU,I/IaJ'II/ICTaM—BJ'ICKTpVIKaM!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUsA!

OTCOED,VIHEHVIC OT CMCTEMbI MOJa4Yn CcxaTtoro
BO3[yXa pa3pellaeTca BbIMOSIHATb TOJIbKO
Hanag4mky-peMOHTHNKY NPOMBbIWNEHHOTO
oéopynosava nnun nuuam ¢ aHanorn4yHbim
06pa3oBaHueM.

11. YTunusauus
Ytunnsupynte netanu 060pyaoBaHna pasnesnbHo, B COOTBETCTBUN
C MaTepuanom, 13 KOToporo OHW U3roTOBAEHbI, 1 B COOTBETCTBUM C

TpEﬁOBaHI/IFIMI/I OXpaHbl OKPY)KaIOU.I,EIZ cpenbl.

11.1 3awmTa oKpyatolLLen cpeabl

OcTopoXHO

Mpu BbINONHEHUN NIOOLIX BUAOB paboT Ha

o6opynoBaHnK creayeT cobnofatb 3aKoHHbIe

Tpe6oBaHMA Mo NpefoTBpaLieHuto 06pa3oBaHNA

OTXOAI0B 1 UX Haanexawen yrunusaunn/

ycTpaHeHuio!

B yactHocTH, npu nposeaeHnu pabot

Mo YCTAHOBKE, PEMOHTY 1 TEXHUYECKOMY

06CNyXMBaHUIO TaKME ONaCHbIE BELECTBA, Kak:

®  KOHCWCTEHTHblE CMa3Kkn U Macna;

®  yyCTALLME CPEACTBA C COAEPKAHUEM
pacTBopuTenen;

He [LO/XHbI MOMNafaTh B MOYBY WK KaHanusaumio!

371 BelecTBa CNEAYET XPaHMUT,

TpaHCMOPTMPOBaTh, 3arpyXatb 1 yTUNM3MpPOBaTh

B COOTBETCTBYHLLMX KOHTE Hepax.

11.2 OtnpaBka Ha cfiom

Mpu okoHuaTeNnbHOM BbIBOAE 060PYAOBAHMA U3 IKCMNyaTaLum
ClIeAyeT yunThiBaTh M CO6M0AATL 3aKOHbI U MPELNVNCaHNA MO
YyTUNM3aLUmny, LEeNCTBYoLMe Ha 3T0T MOMEHT BPEMEHMN.

OKoHuaTenbHbIN BLIBOA W3 3KCMyaTaLun v yTunnsaumsa
Tpe6YIOT 4ONONHUTENBHO MOMHOTO AEMOHTaXa BCEW CUCTEMbI
3HeprocHabxeHus.

Yro6bl NpenoTBpaTUTL ONACHOCTb AJIA XKU3HU BCNIeACTBUE
yAapa TOKoM:

OnacHocTb TpaBMupoBaHus!

PaboTbl No aemMoHTaxy 3nekTpoobopynoBaHus
pa3peluaeTcs BbINOMHATL TONbKO
KBanuuUMPOBaHHbLIM 3neKTprKam!

OkoHuaTenbHas yTnnusauus o60pyLoBaHWA AOMKHA NOPYYaTbCA
(hupme, cneynanmsupyiolierics Ha AaHHOM BUAE AeATeNbHOCTY.

PEKOMCHJJ,YCTCH NPOBEPUTb, Kakne Mmatepuanbl NoOANeXat

BTOPUYHOI nepepaboTke, a 3aTeM CAaTb MX HA BTOPUYHYIO
nepepaboTky.

11.3 Macno u macnocopep»aLime oTX0Abl

OcTopoXHo

Macno n macnocopepxatie oTXoabl
npeacTaBnAoT 60bLUYI Yrpo3y ANA OKpyXatollen
cpeasbl. [TosTomy nx yTrnusauma ocyllecTsaserca
cnewuunanm3npoBaHHbIMU KOMNaHUAMN.
lNepenainTe naHHbIE OTXOAbLI BHYTPEHHEN

cnyx6e yTunmusaumm, Kotopas oTnpaBuT UX

Ha yTUIM3aLUmnio B CneLuanm3npoBaHHble
KOMMaHuu.
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12.

3anacHble u 6bICTpOM3HaLI.IVIBaIOI.I.IMeCﬂ Ac€Tanu

Mpumevanve

3anacHble 1 U3HallUBaloWMeCs aeTanm
nepeyncrieHbl B MPUIOXEHUN.

Mpu pasmelueHnmn 3aka3oB Heo6xoAMMO
06s3aTenbHO YKa3biBaTb Crliefylolmne gaHHble.
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YcTaHoBKa
Mo3uuus B cneumgpukayum:

HaumeHoBaHue: MOHTaxHoe npucnocobnexne Avan-
Fit YOU 300 ansa py4Hoi c6opkm
CHCTEM BbIABMXKHBIX ALMKOB Avan-
Tech YOU

O6paTuTe BHUMaHMe Ha TO, YTO 3aABNEHKE NPOU3BOAUTENA

1 3asBMEeHNe 0 COOTBETCTBUM, BbiAaHHble KomnaHuen Hettich
Maschinentechnik GmbH & Co. KG B kauecTBe nponssoautens,
TEPAOT CBOIO CUITY B CITy4ae MOHTaxa He pa3pelleHHbIX

K UCMONb30BaHNIO feTanein.
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2.




Betriebs- und Montageanleitung AvanFit YOU 300
Operating and Assembly Instructions AvanFit YOU 300
Instructions de service et de montage AvanFit YOU 300
Gebruiks- en montagehandleiding AvanFit YOU 300

Istruzioni per il montaggio e I'uso AvanFit YOU 300
Instrucciones de servicio y montaje AvanFit YOU 300
Instrucdes de operacdo e montagem AvanFit YOU 300
Drifts- og samlevejledning AvanFit YOU 300

Bruks- og monteringsanvisning AvanFit YOU 300
Bruks- och monteringsanvisning AvanFit YOU 300
Isletim ve Montaj Kilavuzu AvanFit YOU 300
PykoBoactBo no moHTaxy u akennyatauum AvanFit YOU 300
Instrukcja obstugi i montazu AvanFit YOU 300
Provozni navod AvanFit YOU 300

Navod na obsluhu AvanFit YOU 300



Oryginalna instrukcja obstugi do przyrzadu montazowego
AvanFit YOU 300 do recznego montazu systeméw szuflad
(AvanTech YOU)

Producent: Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Anton-Hettich-StraBe 12-16
32278 Kirchlengern

Stan: 2018-03-20 / 01
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Przedmowa

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie niniejszg

instrukcjg obstugi, aby doktadnie zrozumieé¢
dziatanie maszyny oraz jej sposob obstugi i
konserwacji. Maszyne¢ obstugiwaé we wtasciwy
sposob, zgodnie z niniejszg instrukcja, aby
unikna¢ obrazen u osdb i uszkodzen instalacji.
Nie obstugiwa¢ maszyny na podstawie
przypuszczen. Zachowac instrukcje obstugi, aby
skorzysta¢ z niej w razie wystgpienia watpliwosci
zwigzanych z wykonaniem ktorejs z procedur.
Jezeli po przeczytaniu wcigz pojawiajg si¢
pytania, nie nalezy uruchamia¢ maszyny.
Ewentualne pytania nalezy wyjasni¢ w pierwszej
kolejnosci z firma

Paul Hettich GmbH & Co. KG.

Instrukcja obstugi, podobnie jak listy czesci
zamiennych i dokumentacje poddostawcow,
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Celem instrukcji obstugi jest utatwienie zapoznania sie

z maszyng i wykorzystania mozliwosci zastosowania jej zgodnie
z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdwki dotyczace
bezpiecznego, prawidtowego i ekonomicznego uzytkowania
maszyny. Przestrzeganie jej pozwala unika¢ zagrozen, kosztow
napraw i czasow przestoju oraz zwigkszy¢ niezawodnos¢

i wydtuzy¢ okres jej uzytkowania.

Ponadto obowigzujg réwniez krajowe przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom i ochrony Srodowiska.

Rozstawienie i montaz maszyny moga by¢ wykonywane
wylgcznie przez uprawnionych pracownikow firmy Paul
Hettich GmbH &t Co. KG.

Dotyczy to w szczegdlnosci pierwszego uruchomienia.

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu

zastosowania maszyny. Instrukcje obstugi musza przeczytaé, a

nastepnie stosowac wszystkie osoby, ktdrym powierzono wszelkie

prace zwigzane z maszyna, takie jak:

obstuga

®  zbrojenie, usuwanie usterek w przebiegu pracy, usuwanie
odpaddw produkeyjnych, pielegnacja, utylizacja Srodkow
eksploatacyjnych i pomocniczych;

e utrzymanie sprawnosci;

oo

e transport.

konserwacja, przeglady, naprawy;
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1.1 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej znajduja si¢ nastgpujgce informacje:
producent

( 6 adres
oznaczenie typu, numer maszyny

numer instalacji

rok produkcji

Dane techniczne (np. ci$nienie znamionowe)

W celu uzyskania informacji technicznych i podczas zamawiania
czesci zamiennych nalezy poda¢ wszystkie ww. dane.

Przedruk, rowniez fragmentdw, dozwolony wytacznie po
uzyskaniu zgody firmy Hettich Maschinentechnik GmbH & Co. KG.

1.2 Wskazowki dla uzytkownika

Oprdcz instrukcji obstugi i requlacji dotyczacych zapobiegania
wypadkom obowigzujacych w kraju uzytkowania maszyny lub

W miejscu jej zastosowania, nalezy przestrzegaé rowniez ogdlnie
uznanych zasad BHP i norm zawodowych.

Bez zezwolenia firmy Paul Hettich GmbH & Co. KG uzytkownik
nie moze dokonywa¢ zmian konstrukcyjnych ani modyfikacji
maszyny, poniewaz moga one wptyng¢ negatywnie na
bezpieczenstwo.

Stosowane czgsci zamienne muszg by¢ zgodne z wymaganiami
technicznymi zdefiniowanymi przez firme Hettich
Maschinentechnik GmbH & Co. KG.

Jest to zawsze zapewnione w przypadku oryginalnych czgsci
zamiennych wyszczegolnionych w obowigzujacym wykazie czesci
zamiennych.

Prace zleca¢ zawsze wyfgcznie przeszkolonemu lub
poinstruowanemu personelowi i zdefiniowa¢ doktadnie obowigzki

personelu w zakresie obstugi, konserwacji i napraw.



2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Rys.: Przyrzad montazowy do szuflad

Maszyne nalezy uzytkowac wytgcznie zgodnie

Z jej przeznaczeniem i w nienagannym stanie
technicznym!

Bezpieczenstwo eksploatacji maszyny jest
zagwarantowane wyfgcznie w przypadku
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem!

Przyrzad montazowy AvanFit YOU 300 przeznaczony jest do
recznego montazu systemu szuflad AvanTech YOU.

Mozliwe jest ustawienie wszystkich wielkosci dostepnych w sys-
temie (od najwiekszego do najmniejszego wymiaru)! Przedstawi-
one wymiary sa gtfownymi wymiarami, ktére mozna ustawi¢ za
pomocg statych ogranicznikow.

Tryb pracy: Tryb reczny
Wymagany personel: 1 operator

Jakiekolwiek uzytkowanie maszyny wykraczajgce poza zakres
zamieszczony w instrukgji jest uznawane za nieprawidtowe i jest
niedozwolone.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez
zachowanie zalecanych przez producenta warunkow w zakresie
eksploatacji, konserwacji i utrzymania sprawnosci.

Samowolne modyfikacje maszyny powodujg wykluczenie
odpowiedzialnosci za produkt i odpowiedzialnosci producenta za
ewentualne szkody z tym zwigzane.

Kazde uzycie maszyny wykraczajace poza zakres zamiesze-
zony w instrukcji jest niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci z tytutu szkdd powstatych wskutek takiego

uzytkowania; powstate na skutek tego ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

2.2 Przewidywane nieprawidtowe zastosowanie

W przypadku nieprawidtowego zastosowania
moga wystgpowac zagrozenia!

Jako przewidywalne nieprawidtowe uzycie
uznawane sg przede wszystkim nastepujace
sytuacje:

® manipulowanie przy urzadzeniach
zabezpieczajacych;

® ysuwanie roztaczajgcych urzadzen
zabezpieczajacych i uruchomienie maszyny w
tym stanie;

® wykonywanie pracy przez personel
konserwujacy przy elementach przewodzacych
cisnienie bez uprzedniego zredukowania w
nich cisnienia;

® pozostawienie w maszynie narzedzi przez per-
sonel konserwujacy i uruchomienie maszyny
po zakonczeniu prac;

® podjecie przez personel konserwujacy prac
przy pracujgcej maszynie (np. usuwanie uste-

rek, konserwacja).

Wymienione punkty sg wybranymi zagrozeniami resztkowymi,
ktore moga wystepowac mimo zakazu i stwarza¢ zagrozenie dla

pracownikow.
Uzytkownik musi zachowa¢ wymagania dotyczace

bezpieczenstwa zdefiniowane w rozporzadzeniu
o bezpieczenstwie pracy.
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2.3 Opis maszyny

Przyrzad montazowy do szuflad jest przeznaczony do systemu
szuflad AvanTech YOU.

Mozliwe jest ustawienie wszystkich wielkosci dostepnych w sys-
temie (od najwiekszego do najmniejszego wymiaru)! Przedstawi-
one wymiary sg gtdwnymi wymiarami, ktére mozna ustawic¢ za
pomocg statych ogranicznikow.

Wymiary przyrzadu montazowego:

Dtugosé: 1110 mm
Szerokosé: 1540 mm
Wysokos¢: 630 mm

Ograniczenia przestrzenne maszyny
Ograniczenia przestrzenne przyrzadu do montazu szuflad sg
zasadniczo okreslane przez wymiary.

Ograniczenia czasowe maszyny

Ograniczenia czasowe maszyny sg zalezne od zastosowania
zgodnego z przeznaczeniem, zachowania regularnych terminéw
konserwacji oraz regularnej wymiany czesci ulegajacych zuzyciu.

2.4 Odpowiedzialnos¢

Usuwanie usterek nalezy powierza¢ wytgcznie wykwalifikowane-
mu personelowi.

Nasza odpowiedzialnosé ogranicza si¢ wylgcznie do uszkodzen,
powstajacych przy uzytkowaniu zgodnym z przeznacze-

niem. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za nieprawidtowosci
dotyczace bezpieczenstwa, ktore nie zostatly jeszcze wykryte w
dotychczasowym stanie zaawansowania techniki.

Naruszenia:

®  zasad bezpieczenstwa dla personelu obstugujgcego;

e wskazowek dotyczagcych szczegolnych zagrozen;

®  zakazu samowolnych modyfikacji i przebudow;

®  zakazu zastosowania czesci zamiennych i ulegajgcych
zuzyciu lub srodkdw pomocniczych niedopuszczonych przez
producenta powodujg wykluczenie naszej odpowiedzialnosci
za wynikajace szkody.
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3.1 Wskazéwki dotyczace znakéw, symboli i oznaczen

Wskazdwki bezpieczenstwa w niniejszej instrukeji obstugi maja

nastepujacy strukture:

Ta wskazowka dotyczgca niebezpieczenstwa ws-

1

kazuje na bezposrednig sytuacj¢ niebezpieczng,
ktéra w przypadku nieprzestrzegania srodkow
bezpieczenstwa prowadzi do $mierci lub cigzkich
obrazen.

Ta wskazowka dotyczgca niebezpieczenstwa

1

wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna,
ktéra w przypadku nieprzestrzegania srodkow
bezpieczenstwa moze prowadzic¢ do Smierci lub

cigzkich obrazen.

>

Ostroznie

Ta wskazowka dotyczgca niebezpieczenstwa
wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczna,
ktéra w przypadku nieprzestrzegania srodkéw
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do nieznacz-
nych lub lekkich obrazen.

Ta wskazowka informuje o mozliwych szkodach

Qi

rzeczowych lub procesie o szczegélnym znacze-

niu / waznosci, ktore mogg powsta¢ w przypad-

W instrukcji obstugi sa stosowane nastepujace oznaczenia
miejsc niebezpiecznych (zgodnie z normg ASR A1.3):

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!
W przypadku nieprawidfowego wykonywa-

nia pracy przy podzespotach przewodzacych

prad wystepuje Smiertelne niebezpieczenstwo
porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢
wykonywane wyfgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchu!

W niektorych obszarach instalacji moze panowa¢
hatas o natezeniu przekraczajgcym 80 dB (A).
Podczas prac w obszarach obcigzonych hatasem
nosi¢ srodki ochrony stuchu!

Ostroznie

Ostrzezenie przed obrazeniami rak!
Wystepuje niebezpieczenstwo zgniecenia,
wciggnigcia lub innego zranienia rak.

Nigdy nie siega¢ w kierunku ruchomych ele-
mentow instalacjil

Nosi¢ rekawice ochronne!

ku nieprzestrzegania srodkéw bezpieczenstwa.

Ostroznie

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami i
przedmiotami!

Wystepuje niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen wskutek dotkniecia gorgcych po-
wierzchni (np. silnikow elektrycznych).

Nie dotykac!
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3.2 Informacje ogdlne

Maszyna opisana w instrukgji obstugi zostata zbudowana zgodnie

z najnowszym stanem techniki i jej eksploatacja jest bezpieczna.

Jest ona zgodna z normg DIN EN 12100.

Miejsca niebezpieczne sa zabezpieczone zgodnie z przepisa-

mi. Maszyna moze jednak stwarza¢ zagrozenia, jezeli bedzie

uzytkowana nieprawidtowo przez nieprzeszkolony personel lub

niezgodnie z przeznaczeniem.

Mogg wowczas wystepowac zagrozenia dla zdrowia i Zycia,

zagrozenia w stosunku do maszyny oraz do jej efektywnej pracy.

Kazda osoba, ktéra w warsztacie uzytkownika wykonuje prace

zwigzane z rozstawieniem, uruchomieniem, obstugg, konserwacjg

i naprawami maszyny, musi zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi,

w szczegolnosci z rozdziatem ,Zasady bezpieczenstwa".

We wtasnym interesie petnomocnik ds. bezpieczenstwa

w przedsigbiorstwie uzytkownika powinien przed pierwszym

uzyciem wezwac personel obstugujacy do pisemnego potwierd-

zenia uczestnictwa w szkoleniu i instruktazu oraz przyjecia do

wiadomosci wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zasadniczo nie wolno demontowac¢ ani dezaktywowac urzadzen

zabezpieczajacych i oston

Jezeli demontaz urzgdzen zabezpieczajgcych jest wymaga-

ny w ramach utrzymania lub naprawy, to bezposrednio po

zakonczeniu prac konieczny jest ponowny montaz urzadzen

zabezpieczajgcych.

Maszyna moze by¢ eksploatowana wytgcznie w nienagannym

stanie technicznym przez przeszkolony i upowazniony do tego
- personel.

Prace, ktore wymagajg specjalistycznej wiedzy (np. przy ins-

talacji pneumatycznej), mogg by¢ wykonywane wyfgcznie przez

odpowiednio wykwalifikowane osoby. Przed wykonaniem prac

zwigzanych z naprawg, konserwacjg, montazem lub czyszczeniem

wyfgczyé zrddta zasilania.

Dlatego przed rozpoczeciem prac przy czesciach elektry-

cznych nalezy zawsze przestrzega¢ nastepujacych 5 zasad

bezpieczenstwa:

1. Odfgczy¢ maszyne od zrodta zasilania!

2. Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem!

3. Upewni¢ sie, ze maszyna jest odtgczona od zasilania!

4. Uziemic¢ i zewrze¢!

5. Zakry¢ lub uniemozliwi¢ dostep do sasiednich czesci
znajdujgcych sie pod napigciem!
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Umiesci¢ tabliczke zakazujgcg wtaczania maszyny (patrz ponizej):

Nie wiaczaé!
Prace w toku!
Data
Tabliczka moze zostac usunieta
tylko przez

Wylaczenie [ dezaktywowanie zrodet energii:

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa urzgdzen innych firm znajdujg
sie w dokumentach dofgczonych przez ich dostawcow (instrukcje
obstugi agregatow od poddostawcow).

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energi¢
resztkowga!
Nawet po wytgczeniu maszyny moze pozostaé¢ w

niej nagromadzona energia.

Energia resztkowa [ nagromadzona powinna by¢

usunieta przez wykwalifikowany personel!

Zrédta energii:
® energia elektryczna,
® energia pneumatyczna.

Energia elektryczna za posrednictwem wyfgcznika gtownego

na szafie sterowniczej maszyny. Podczas wykonywania kons-
erwacji lub prac przy maszynie nalezy zabezpieczy¢ wytgcznik
gtéwny ktoédka przed ponownym wigczeniem i zatozy¢ dodatkowo
tabliczke informacyjna.

Rys.: Szafa sterownicza z wytgcznikiem gtéwnym



Energia pneumatyczna przez ztgcze zasilania na stelazu maszy-
ny. Nalezy zapewnié, aby wszystkie komponenty maszyny zostaty
odtgczone od uktadu pneumatycznego i w razie potrzeby zostata
odprowadzona nagromadzona energia. Uzytkownik wstawia

w ramach instalacji mechaniczny kurek gtéwny do zakrecania
doptywu sprezonego powietrza do maszyny.

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wsku-
tek uwolnienia zablokowanych podzespotow
pneumatycznych

Po zwolnieniu blokady sitowniki pneumatycz-
ne sterowane przez zawory mogg wykonywaé
nieoczekiwane ruchy resztkowe i spowodowac
obrazenia 0s6b przebywajacych w obszarze

niebezpiecznym!
Podczas zwalniania blokad nalezy zwracac
uwage na kierunek ruchu i mozliwy obszar robo-

czy zakleszczonych jednostek!

Nie siega¢ w kierunku ruchu i do mozliwego obs-

zaru roboczego ani nie zatrzymywac si¢ w nim.

Manometr,
wskaznik cisnienia
roboczego

Zawor skraplacza

Rys.: Jednostka konserwacyjna instalacji pneumatycznej

3.3 Zasady bezpieczenstwa dla firmy bedgcej uzytkownikiem

Wszystkie osoby zaznajomione z eksploatacjg maszyny
(réwniez przetozeni) muszg zapoznac sie z rozdziatem ,Zasady
bezpieczenstwa"

i przestrzega¢ zawartych w nim informacji.

Maszyne mozna eksploatowa¢ wyfgcznie w nienagannym stanie
technicznym.

Firma bedaca uzytkownikiem przydziela wyrazne kompetencje np.
w zakresie konserwacji, czyszczenia lub napraw i zwraca uwage
na wymagany poziom przeszkolenia wymagany do poszczegol-
nych prac.

Przestrzega¢ dodatkowo przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa,
obowigzujgcych w kraju uzytkownika. Unika¢ wszelkich prac,
ktore wptywajg na bezpieczenstwo eksploatacji.

Personel obstugujacy kontroluje maszyng pod katem zmian

lub usterek, zgtasza je odpowiedniemu petnomocnikowi ds.
bezpieczenstwa i w razie potrzeby wytagcza maszyne z eksploata-
cji.

Dozwolone jest uzywanie wyfgcznie odpowiednich narzedzi do
poszczegdlnych prac; po zakonczeniu pracy usungé¢ wszelkie

narzedzia.

Miejsce pobytu pracownikéw nalezy dobrac tak, aby w kazdej

chwili mozliwe byto obserwowanie procesdéw roboczych, na-
tychmiastowe wytgczanie maszyny i zapewnienie bezpieczenstwa -
w kazdej chwili.

Zabronione jest:

® ingerowanie w biezgcg prace maszyny;

® ysuwanie oston i wytaczanie urzadzen
zabezpieczajacych

e utrudnianie swobodnego dostepu do ele-
mentéw sterujgcych

® dalsze uzytkowanie maszyny po wystapieniu
zmian, ktore wptywajg na bezpieczenstwo

® przekraczanie dopuszczalnego limitu
przecigzeniowego zabezpieczen przed
przecigzeniem.

®  manipulowanie przy urzgdzeniach
zabezpieczajgcych lub ich obchodzenie

® uzywanie maszyny w normalnym trybie
pracy bez urzadzen zabezpieczajgcych.
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3.4 Hatas

Réwnowazny staty poziom cisnienia akustycznego wedtug skali A

opisywanej maszyny wynosi mniej niz 80 dB (A).

Ostrzezenie przed uszkodzeniem stuchu!

W zaleznosci od warunkéw miejscowych moze
wystepowac wyzszy poziom cisnienia akustyczn-
ego, wywotujacy uposledzenie stuchu spowodo-
wane hatasem!

Personel obstugujacy nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg odpowiedniego wyposazenia ochronnego

lub innymi $rodkami!

W niektorych obszarach instalacji moze panowaé
hatas o natezeniu przekraczajgcym 80 dB (A).

Podczas prac w obszarach obcigzonych hatasem

nosi¢ srodki ochrony stuchu!

3.5 Oleje, smary i inne substancje chemiczne

Podczas obchodzenia sie z olejami, smarami i innymi substanc-

jami chemicznymi nalezy uwzgledni¢ i stosowac obowigzujgce

w stosunku do nich przepisy i karty charakterystyki producentow
-tych substancji w odniesieniu do sktadowania, obstugi, uzycia

i utylizacji.

Podczas pracy z substancjami zrgcymi nalezy nosi¢ srodki

ochronne z odpowiedniego materiatu (okulary ochronne, gumowe

rekawice, gumowe obuwie, odziez ochronng).

W przypadku kontaktu z oczami lub skorg nalezy niezwtocznie

przeptukaé odpowiednie miejsce duzg iloscig wody. Odpowiednie

urzadzenia (buteleczka do ptukania oczu, umywalka, kabina prys-

znicowa) muszg znajdowac sie w poblizu miejsca pracy.
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3.6 Ryzyko resztkowe

Ostroznie

Zagrozenia resztkowe!

Obstuga maszyny wigze si¢ z resztkowymi
zagrozeniami, ktorych nie mozna wyeliminowac
ze wzgledu na jej konstrukeje.

Nalezy przestrzega¢ zagrozen resztkowych opisa-

nych w dokumentacji technicznej!

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym sta-

nem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi requtami

bezpieczenstwa pracy. Mimo tego podczas jej eksploatacji moga

wystepowac zagrozenia dla uzytkownika lub 0séb postronnych.

Maszyne nalezy uzytkowac:

zgodnie z przeznaczeniem,

w nienagannym stanie technicznym.

Niebezpieczenstwo zranienia!
Nigdy nie usuwac¢ urzadzen zabezpieczajacych
ani nie dezaktywowa¢ ich przez modyfikowanie

maszyny!

Usterki, ktére mogg wptywaé na bezpieczenstwo,

nalezy niezwtocznie usuwac!

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych

i czyszezenia nalezy wytgczy¢ catg maszyne
wytgcznikiem gtownym i zabezpieczy¢ wytgeznik
ktédka!




3.7 Zasady bezpieczenstwa dla personelu obstugujgcego

®  Prace przy maszynie mogg by¢ wykonywane wytacznie przez
przeszkolony, wykwalifikowany personel.

®  Prace zleca¢ wytgcznie przeszkolonemu lub poinstruowane-
mu, wykwalifikowanemu personelowi.

® Nalezy stosowa¢ ogolnie uznane requty bezpieczenstwa
technicznego i medycyny pracy oraz przepisy BHP.

®  Przechowywa¢ w bezposrednim poblizu Srodki pierwszej
pomocy (apteczke itd.).

e Uzytkownik musi zobowigza¢ personel obstugujacy do stoso-
wania srodkow ochrony indywidualnej (butow ochronnych i
statej odziezy roboczej).

3.7.1 Dopuszczalne prace wykonywane przez personel

obstugujacy

Prace, ktére moga by¢ wykonywane przez personel

obstugujacy
® aktywacja, dezaktywacja maszyny

® umieszczanie komponentow
®  Zzbrojenie przyrzadu montazowego
® odbieranie zmontowanych szuflad
e ysuwanie ,drobnych usterek”

®  czyszczenie maszyny

Rys.: Podawanie [ odbieranie

Wymagania dotyczace obstugi

Operator musi zorganizowaé Srodowisko pracy tak, aby zapewni¢

optymalna, ciggta produkcje.

Przed pierwszym podjeciem pracy, a nastepnie okresowo co roku

konieczne jest przeszkolenie operatora.

Wszystkie osoby, ktérym powierzono prace przy instalacji,

zobowigzuja sie przed rozpoczeciem pracy

® przestrzega¢ podstawowych przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom;

e zaktada¢ lub stosowac¢ podczas pracy osobistg [ zwigzang
ze stanowiskiem odziez ochronng i $rodki pomocnicze, ktdre
stuzg do zapewnienia bezpieczenstwa pracy, jezeli jest to
wymagane ze wzgledéw technicznych

Konieczne jest zachowanie zdefiniowanych kompetencji.

Przyktadowo:

®  prace przy wyposazeniu pneumatycznym instalacji moga by¢
wykonywane wytgcznie przez specjalnie wykwalifikowany
personel lub przez poinstruowane osoby nadzorem takiego
wykwalifikowanego personelu zgodnie z obowigzujgcymi

regutami technicznymi.
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3.8 Zasady bezpieczenstwa dotyczace eksploatacji maszyny

Maszyne mozna uruchamia¢ wytacznie w stanie zmontowanym i
gotowym do eksploatacji.

Maszyne mozna uzytkowaé tylko wtedy, gdy wszystkie urzagdzenia
zabezpieczajace i ochronne, np.
e ostony,

sg sprawne i nieuszkodzone.

Podczas uruchomienia operator musi sprawdzi¢, czy wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne oraz elementy obstugowe
dziataja prawidfowo oraz czy nie wystepuja uszkodzenia.

Otoczenie stanowiska pracy zawsze utrzymywac w czystosci

i zapewni¢ odpowiednie kontrole wewnatrzzaktadowe.

Wystepujace zmiany lub usterki zgtaszaé niezwtocznie odpowied-
niej osobie. W razie potrzeby nalezy natychmiast zatrzymac i
zabezpieczy¢ maszyne.

Zawsze zwraca¢ uwage na instrukcje obstugi dotyczacg cyklu
rozruchu i wytgczenia, a takze na wskazniki ostrzegawcze. Po
uruchomieniu systemu maszyny nalezy uniemozliwi¢ wigczenie
przez zablokowanie gtownego wytacznika.
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3.9 Zasady bezpieczenstwa dotyczace utrzymania sprawnosci

Prace zwigzane z utrzymaniem sprawnosci moga by¢ wykonywa-
ne wytacznie przez wykwalifikowany personel producenta lub pod
jego nadzorem.

Jezeli podczas prac zwigzanych z konserwacjg i naprawami mas-
zyna jest catkowicie wyfgczona, to nalezy zabezpieczy¢ jg przed
przypadkowym wigczeniem.

W razie potrzeby zabezpieczy¢ odpowiednio duzy obszar wykony-
wania prac!

® Zablokowa¢ wytgcznik gtéwny za pomocg ktodki

® Zafozy¢ tabliczke ostrzegawcza.

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych i napraw upewni¢
sie, ze wszystkie czesci maszyny, ktére mogg wymagac dotkniecia,
ostygty do temperatury pokojowe;.

Uzywac odpowiedniego wyposazenia i narzedzi do wykonania

prac zwigzanych z utrzymaniem sprawnosci.

Prace konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przez wykwalifikowany personel uzytkownika.

Prace przy podzespotach elektrycznych mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub osoby przesz-
kolone pod kierunkiem i nadzorem wykwalifikowanego elektryka
zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Jezeli podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych koniecz-
ny jest demontaz urzadzen zabezpieczajgcych, to bezposrednio
po zakonczeniu prac nalezy zamontowac i skontrolowa¢ te

urzadzenia.

Zawsze dokrecac ztgcza Srubowe poluzowane podczas konser-

wacji lub napraw.

Na poczatku prac oczysci¢ przytacza i ztgcza Srubowe z oleju,
ptynow eksploatacyjnych i zanieczyszczen.

Zapewni¢ bezpieczng utylizacje ptyndw eksploatacyjnych
i Srodkéw pomocniczych zgodnie z przepisami o ochronie

Srodowiska.



3.10 Szkolenie [ instruktaz

Uzytkownik jest zobowigzany do poinformowania lub przesz-
kolenia personelu obstugujgcego w zakresie istniejgcych prze-
piséw prawnych i dotyczgcych zapobiegania wypadkom oraz w
zakresie dostepnych urzadzen zabezpieczajgcych i ochronnych.
Uwzgledni¢ przy tym rézne kwalifikacje zawodowe pracownikow.

Personel obstugujacy musi zrozumie¢ instrukcje, ktére mu przeka-
zano, przestrzegac ich oraz potwierdzi¢ to sktadajgc podpis.

Tylko w ten sposob mozna osiggna¢ pracg personelu
obstugujgcego ze Swiadomoscig bezpieczenstwa i zagrozen. Dla-
tego uzytkownik musi wezwa¢ kazdego pracownika do potwierd-
zenia uczestnictwa w szkoleniu wfasnorecznym podpisem.

Wszystkie elementy elektryczne sg skonfigurowane i podtagczone
w taki sposdb, Ze nawet w przypadku wystgpienia awarii w
fahcuchu zabezpieczen, ochrona jest skuteczna lub awaria zosta-
nie wykryta, a maszyna zostanie wytaczona.

Stosowanie tych srodkow bezpieczenstwa pozwala
zminimalizowa¢ potencjat zagrozenia w stopniu umozliwiajgcym
bezpieczng eksploatacje maszyny.

@ Wszystkie dostepne urzadzenia zabezpieczajace
nalezy skontrolowac co najmniej raz przed

rozpoczeciem zmiany, aby upewnié sig, ze

s zamontowane i nieuszkodzone (kontrola

wzrokowa).

3.11 Srodki ochrony indywidualnej

Uzytkownik musi udostepni¢ nastepujace Srodki ochrony indywi-
dualnej:

® obuwie ochronne;

e okulary ochronne (w razie potrzeby);

e rekawice ochronne (w razie potrzeby).

Ostroznie

Niebezpieczenstwo zranienia!

Upewni¢ sie, ze personel nie nosi niespigtych,
dtugich wioséw, luznej odziezy ani bizuterii, w
tym pierScionkow; istnieje ryzyko zranienia przez
weciggniecie lub zaplatanie.
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4.1 Dane techniczne

Nazwa: Przyrzad montazowy AvanFit YOU 300 do recznego montazu
systemu szuflad AvanTech YOU

Nr. mech.: M806xxx
Rok produkgji:

Miejsce ustawienia:

Wymiary przyrzadu:  dtugos¢: 1110 mm
szerokos¢: 1 540 mm
wysokos$¢: 630 mm

Masa: 182 kg

Zfacze sieciowe: 230V 50 Hz
Maks. zabezpieczenie: 16 A

Cisnienie znamionowe: 6 bar
Ztgcze: G1/8

Temperatura: 18°C do 40°C
Wilgotnos¢ powietrza: 30% do 70%
Sprezone powietrze:  WOLNE OD TLUSZCZOW

Maks. poziom hatasu: 75 dB (A)

Zapotrzebowanie maszyny/instalacji na energie:
Energia elektryczna: 0,3 kW
Instalacja pneumatyczna:0,024 Nm3/h przy 1 bar (standardowa objetos¢ | standardowy litr)

Wiecej danych technicznych znajduje sie w do-
@ kumentacji producenta.

Samowolne modyfikacje i przebudowy maszyny
sg ze wzgledow bezpieczenstwa zabronione

i powoduja wykluczenie odpowiedzialnosci
producenta za ewentualne szkody z tym

zwigzane.
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4.2 Elementy obstugowe

Ponizej opisano przetgczniki i inne elementy stuzace do obstugi

i nadzorowania maszyny.

Rys.: Sterowanie obureczne

1 = Przycisk
2 = Przycisk

Jednoczesne nacisnigcie i przytrzymanie przyciskow "1" i "2"
powoduje automatyczne uruchomienie procesu montazu.

@ Warto$¢ MTTFd dla oburecznych urzadzen
sterujgcych (przyciskow) wynosi 81,7 lat (w
oparciu o 255 dni roboczych, kazdy trwajacy

16 godzin, cykl 60s = 4080h [ r), tj. wynikowa
warto$¢ T10d wynosi 8,17 lat. Jest to czas, po
ktérym nalezy wymieni¢ oba przyciski sterowania

oburecznego.

4.3 Zbrojenie

Prace zwigzane ze zbrojeniem moga by¢ wykony-

wane wyfgcznie przez wykwalifikowany personel

(dalej okreslany mianem ,operatorow"), ktory ze

wzgledu na posiadang wiedzg, doswiadczenie i

szkolenia dysponuje wystarczajgca znajomoscia

® przepisow dotyczacych bezpieczenstwa,

® przepisow dotyczacych zapobiegania wy-
padkom,

e dyrektyw i uznanych zasad techniki.

Wykwalifikowany personel musi zosta¢
upowazniony przez petnomocnika ds.

bezpieczenstwa maszyny do wykonywania prac

zwigzanych ze zbrojeniem.

4.4 Urzadzenia zabezpieczajace

W celu zabezpieczenia pracownikow przed zagrozeniami mecha-
nicznymi na maszynie sg zamontowane ostony zgodnie z normg
EN 953.

Ponadto na przyrzadzie montazowym jest zamontowany uktad
obstugi oburecznej zgodny z normg EN 574. Przy jednoczesnym
nacisnieciu przyciskow uktadu obstugi oburecznej odbywa sie
ruch sitownikéw pneumatycznych. -

Dodatkowo na maszynie znajdujg sie odpowiednie wskazowki
ostrzegawcze i piktogramy.

Rys.: Obudowa ochronna
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4.5 Oznaczenie

Strefa:Urzadzenia elektrotechniczne
Ostrzezenie przed zagrozeniami spowodowanymi pragdem elektry-
cznym:

Rys.: Oznaczenie

Strefa:Sterowanie / obstuga obureczna, ostony
Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zmiazdzenia rak.

Rys.: Oznaczenie

Strefa:Przyrzad montazowy do szuflad
-Przy przyrzadzie montazowym do szuflad nie moze nigdy
pracowac¢ wigcej niz jedna osoba.

Rys.: Oznaczenie
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Transport i montaz maszyny moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wyznaczone/upowaznione firmy/pracownikow producenta
lub pod ich nadzorem.

Podczas montazu

® prace przy instalacji elektrycznej muszg by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanych elektrykow,

® 3 prace mechaniczne przez odpowiednich specjalistow.

5.1 Transport

Podczas przygotowania do transportu

uwzgledni¢ mas¢ maszyny!

Masa maszyny wynosi okoto 182 kg.

Transport wézkiem widtowym lub wézkiem podnosnym:

Jezeli do zatadunku lub wytadunku stosowane sg wozki
podnosnikowe lub wdzki widtowe, muszg one by¢ dostosowane
do odpowiednich fadunkéw i by¢ w nienagannym stanie techni-
cznym.

Zawsze nalezy uwzglednia¢ Srodek cigzkosci transportowanego
fadunku!

Podczas transportu maszyny muszg by¢ prawidtowo zabez-
pieczone, a ciezar musi by¢ rownomiernie roztozony. Unika¢

gwattownych ruchdow.

Ostrzezenie przed wiszacymi tadunkami!
W przypadku przestawiania maszyny nalezy
transportowac jg w uniesionym stanie. Wskutek

nieprawidfowego podnoszenia i transportu mas-
zyna moze si¢ przechyli¢ i upasé.

Nigdy nie zatrzymywa¢ si¢ pod wiszagcymi
tadunkami!

Podczas transportu zabronione jest stanie na

maszynie lub wiszenie na niej.

5.2 Montaz

5.2.1 Miejsce ustawienia

W celu zapewnienia prawidfowego i bezpiecznego ustawienia
maszyny nalezy koniecznie wybra¢ réwng powierzchnig¢ o odpo-
wiedniej nosnosci. Nierdwnosci powierzchni ustawienia nalezy
skompensowac¢ za pomocg blach wyréwnawczych, aby zapewni¢
stabilno$¢ maszyny.

Poniewaz maszyna jest dostarczana bez podstawy, uzytkownik
musi upewni¢ sie, ze jest ona prawidtowo i bezpiecznie ustawio-
na.
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6.1 Informacje ogdlne

Instrukcje opisane w tym rozdziale sg zaleceniami minimalnymi.

W zaleznosci od warunkéw eksploatacji moze by¢ konieczne ich

rozszerzenie w celu utrzymania jakosci pracy maszyny.

Szczegolny zakres prac konserwacyjnych i naprawczych (instala-

cja elektrotechniczna, pneumatyczna itd.) moze by¢ wykonywany

wyfgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel.

Przestrzega¢ ponizszych zasad bezpieczenstwa!

Zagrozenie dla zycia!

W przypadku nieprawidtowego wykonywa-
nia pracy przy podzespotach przewodzacych
prad wystepuje Smiertelne niebezpieczenstwo
porazenia pradem!

Prace przy wyposazeniu elektrycznym moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifiko-
wanych elektrykow!

Przed przystgpieniem do prac naprawczych i
czyszezenia nalezy odtagczy¢ maszyne od zasi-
lania!

W tym celu nalezy ustawi¢ gtowny wytgcznik w
pozycji O i zatézy¢ ktddke, aby zapobiec nieza-

mierzonemu wigczeniu maszyny.

Wystepuje niebezpieczenstwo zmiazdzenia
przez ruchome podzespoty, gdy maszyna nie jest
wytgczona.

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z ut-
rzymaniem i czyszczeniem nalezy przetgczy¢
maszyne w stan pozbawiony cisnienia

i napigcia!l

W tym celu nalezy ustawi¢ gtowny wytgeznik w
pozycji O i zatézy¢ ktddke, aby zapobiec nieza-

mierzonemu wtgczeniu maszyny.
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Uszkodzenie maszyny wskutek nieprawidtowej

naprawy!

Wskutek nieprawidtowego demontazu i montazu

W maszynie mogg wystepowac szkody rzeczowe

lub uszkodzenia nastgpcze.

W zwigzku z tym podczas wszystkich prac

zwigzanych z demontazem i rozktadaniem na

czgsci obowigzuja nastepujgce zasady:

®  (Oznaczy¢ czesci, ktore do siebie nalezg

®  (Oznaczy¢ i zanotowaé pozycje i miejsce
montazu

e Podzespoty wymontowac i przechowywa¢
osobno

Po wykonaniu prac naprawczych obowigzuja

nastepujace zasady:

e Skontrolowa¢ wszystkie potgczenia Srubowe
pod katem mocnego osadzenia.

e  Zamkna¢ i przykreci¢ wszystkie ostony.

Ostroznie

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami i
przedmiotami!

Powierzchnia np. silnikow elektrycznych moze
0siggna¢ temperature ponad 100 ° C, gdy pracuje

w sposob zgodny z przeznaczeniem.

Dlatego tez nalezy podja¢ $rodki, aby nikt nie
dotykat gorgcych powierzchni, zadna czes¢
wrazliwa na temperature nie moze by¢ réwniez

przymocowana do powierzchni ani opierac si¢ o

nia.




6.2 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

Pierwsze uruchomienie moze zosta¢ wykonane

wytgcznie przez wyznaczonego/upowaznionego

pracownika producenta lub pod jego nadzorem.

®  Sprawdzi¢, czy maszyna zostata zamontowana zgodnie z wy-
mienionymi przepisami!

®  Zapewnic stabilne ustawienie maszyny!

e Skontrolowaé, czy w obszarze maszyny nie zostaty prze-
dmioty obce pochodzace z montazu (narzedzia, materiaty
budowlane itd.)!

®  Dostosowac wysokos¢ roboczg maszyny zgodnie z ergonomi-
cznymi wytycznymi!

® Sprawdzi¢, czy napigcie robocze jest takie samo jak napiecie
podane na tabliczce znamionowe;j silnika i czy silniki lub inne
jednostki napedowe sg napgdzane we wtasciwym kierunku
zasilania!

e Skontrolowa¢ weze i pofgczenia wezy instalacji pneumaty-
cznej!

e Upewni¢ sie, ze ruchome podzespoty mogg bez przeszkod
porusza¢ sie w odpowiednich przestrzeniach oraz ze sg

zachowane odstepy bezpieczenstwal

6.2.1 Kontrola dziatania bez materiatu

Uruchomienie moze zosta¢ wykonane wytacznie przez przeszkol-
ony i odpowiednio wykwalifikowany personel.

Przed uruchomieniem z materiatem nalezy uruchomic¢ pustg
maszyng, aby umozliwi¢ dotarcie czesci maszyny pod nieduzym
obcigzeniem. W tym czasie nalezy w szczegolnosci skontrolowac
ruchome czesSci maszyny pod katem nadmiernego rozgrzewa-
nia i hatasow. Nadmierne nagromadzenie ciepta wskazuje na
nieprawidtowe ustawienie lub uzycie niewtasciwych smaréw -

nalezy to naprawic.

6.2.2 Kontrola dziatania z materiatem

Po sprawdzeniu i dotarciu maszyny bez materiatu nastepuje uru-
chomienie z podzespotami w warunkach roboczych.

Zwrdci¢ uwage, jak przy pierwszym urucho-

mieniu bez materiatu, na nietypowe odgtosy

i nagrzewanie!
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7.1 Tryb pracy
Dostepny jest jeden z mozliwych trybdw pracy maszyny:
® Reczny tryb pracy

(Automatyczny montaz szuflady po uruchomieniu sterowania
oburecznego)

@ Zasadniczo nalezy ustali¢ (pisemnie/organizacyj-
nie), jakie osoby sg upowaznione do uruchomie-

nia i obstugi maszyny.

7.2 Przygotowanie maszyny

Aby uruchomié¢ maszyne, nalezy koniecznie zachowa¢ nastepujaca

kolejnos¢ wiaczania:

® sprawdzié, czy zostaty usunigte zabezpieczenia wykorzysty-
wane podczas prac konserwacyjnych;

® skontrolowac¢ podtgczenie elektryczne;

e skontrolowa¢ podtgczenie pneumatyczne;

® w razie potrzeby nasmarowac prowadnice;

® skontrolowaé, czy nie wystepuja wycieki z instalacji pneuma-
tycznej;

e zamontowa¢ wspornik do Scianki tylnej. W tym celu dokreé
cztery Sruby z przodu wspornika.
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Ustawic¢ cylinder dociskowy (staty bok) Nalezy postepowaé
nastepujaco:
a) Poluzowac srube zaciskowg

b) Podnies¢ cylinder dociskowy i obroci¢ o 90° do wpustu
ustalajgcego



Ustawianie szerokosci korpusu
a) Ustawienie wstepne na 16 mm

¢) Odkreci¢ sworzen ryglujgcy i wkreci¢ ponownie z drugiej
strony (19 mm)

AvanfFit 300

wwhettichcom

7.3 Uruchomienie maszyny

Upewni¢ sie, ze urzadzenia zabezpieczajgce na maszynie znajduja

sie w potozeniu ochronnym.

Podczas uruchamiania maszyny nalezy wykona¢ nastepujgce
czynnosci:

®  Wigczy¢ wytgeznik gtowny.

®  Wigczy¢ doprowadzanie energii pneumatycznej.

*  Wiozy¢ pojedyncze elementy do przyrzagdu montazowego.

7.4 Przebieg funkcji

Ustawienie szerokosci szuflady

®  Zwolni¢ dzwignie zaciskowa!

®  Wyciggnac¢ sworzen ryglujgcy, przesuna¢ go do zgdanego
wymiaru i zaryglowac!

e Zaciggna¢ dzwigni¢ zaciskowa!

®  Wyciggnac¢ sworzen ryglujgcy, przesunaé go do zgdanego
wymiaru i zaryglowac!
Powtdrzy¢ proces po przeciwlegtej stronie.
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Ustawienie elementow dociskowych

® 7Za pomoca gwintowanych kotkdw przesungc elementy docis-
kowe w odpowiedni miejsce.

Powtdrzy¢ proces po przeciwlegtej stronie.

Nalezy pamigtaé, ze zaréwno rozmieszczenie

elementow dociskowych jak i ich ilos¢ nalezy

dostosowa¢ do gtebokosci montowanej

szuflady!

Ustawienie wysokosci Scianki tylnej i wysokosci oskrzyni

*  Wyciggnac¢ sworzen ryglujacy i przesung¢ ogranicznik na
73dang wysoko$¢ oskrzyni.

Powtdrzy¢ proces po przeciwlegtej stronie.
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Pozycjonowanie cylindra dociskowego oskrzyni

e (Odkreci¢ napinacz mimosrodowy, przesungé na wymagang

gtebokos¢ oskrzyni i ponownie dokrecié.

Powtdrzy¢ proces po przeciwlegtej stronie.

Nalezy upewnic¢ sie, ze wartosci na skali

"wskaznik docisku", "ogranicznik gtgbokosci

szuflady" i "pozycjonowanie cylindra
dociskowego oskrzyni”sg takie same.

Ustawienie pobierania oskrzyni
®  Mocowanie oskrzyni jest zamontowane na szczelinach

regulujgcych gtebokosé¢ szuflady.

(Mocowanie oskrzyni zamkniete - lewa strona)

e W celu zmiany pozycji elementu pobierania nalezy
pociggna¢ sworzen ryglujacy, ustawi¢ go w zgdanej pozycji i
zablokowac!

Powtorzy¢ proces po przeciwlegtej stronie.




Element pobierania w pozycji DOLNEJ (16) dla standardowej

oskrzyni z dnem o grubosci 16 mm.

Element pobierania w pozycji SRODKOWEJ (8) dla niskiej oskrzy-

ni z dnem o grubosci 8 mm.

Element pobierania w pozycji GORNEJ (IL) oraz brzeg moco-
wania GORNEGO dla oskrzyni Inlay z dnem o grubosci 16 mm.
Zdemontowac¢ wkret mocujacy i trzpien oporowy!

Wariant (stary)

Element pobierania w pozycji DOLNEJ (16) oraz brzeg mocowania DOLNEGO dla oskrzyni Inlay z dnem o grubosci 16 mm.
Wkret mocujacy i trzpien oporowy sg zamontowane!
Warianty (nowy)

@ Zwrdci¢ uwage na to, aby po obu stronach (lewej i prawej) byt ustawiony jednakowy profil szuflady!
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7. Eksploatacja

Przebieg montazu

e Wsung¢ oskrzynie (lewg i prawa) nad dnem do ogranicznika

oskrzyni.

e Wecisna¢ Scianke tylng w zaczepy Scianki tylnej, aby nastgpito

wpiecie ramion ustalajacych.
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Po obu stronach (lewej i prawej) docisng¢ bolce prowadzace
do ogranicznika. (Z kazdej strony znajduje sie 1-3 bolce
prowadzgce - w zaleznosci od wysokosci Scianki tylnej!)

Naciskaé przycisk sterowania oburgcznego, az elementy
szuflady zostang catkowicie zmontowane.



e  Aby zmieni¢ grubos¢ dna z 16 mm na 8 mm, nalezy odkrecic¢
ptytki dystansowe z mocowania i przenies¢ do gérnego
wpustu w profilu aluminiowym

e Wspornik do Scianki tylnej BEZ profilu dekoracyjnego

®  Wspornik do Scianki tylnej Z profilem dekoracyjnym
(Wsporniki sg zmieniane z lewej na prawg strone i na odwrot!!!l)

(1)

Do wymiany ptytek dystansowych lub
wspornikow do Scianki tylnej potrzebne jest
odpowiednie narzedzie (np. klucz imbusowy).
Narzedzie nie wchodzi w sktad zestawu
przyrzagdu montazowego.

Po zaprasowaniu klamer wyja¢ szuflade z przyrzadu

montazowego.
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7.5 Wytaczenie maszyny

Wyfgczenie maszyny odbywa sie w odwrotnej kolejnosci:

Wyciggna¢ zmontowang szuflade.

Odtaczy¢ maszyne od zrodeta zasilania (pneumatyka). Maszy-
na jest wytaczona.

Wytgczy¢ wytgeznik gtdwny.

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

Nawet po wytgczeniu wytaeznika gtéwnego,

niektore elementy mogg znajdowad¢ sie pod

napigeciem.

e Kabel zasilajgcy z sieci zasilajacej do
gtéwnego wytacznika.

e Komponenty i przewody do oSwietlania
uktadu maszyny i gniazdek serwisowych.

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢

wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych

elektrykow!
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Usterki w maszynie moga by¢ usuwane wyfgcznie przez wykwali-

fikowany personel wyznaczony przez odpowiedzialng osobe.

Podczas ustalania przyczyny usterki nalezy uwzgledni¢ cate oto-
czenie maszyny. W przypadku wystapienia uszkodzenia w trakcie

okresu gwarancji nalezy niezwtocznie powiadomi¢ producenta.

Przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa podczas ustalania przyczyny
usterki lub usuwania usterki!

Nalezy przestrzegaé przepisow o zapobieganiu
wypadkom!

e W przypadku awarii mechanicznej upewni¢
sie, ze przyrzad montazowy jest odfgczony
od zasilanial

e Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
i 0znaczy¢ tabliczkg informacyjng!

e Upewni¢ sie, ze maszyna jest odtgczona od
zasilania!

o Uziemi¢ i zewrzed!

®  Zakry¢ lub uniemozliwi¢ dostep do
sgsiednich czesci znajdujgcych sie pod
napieciem!

e Zamocowa¢ tabliczki informacyjne, aby nie
wigczad i nie obstugiwa¢ maszyny (patrz
ponizej)!

Nie wiaczac!
Prace w toku!
Data
Tabliczka moze zosta¢ usunigta
tylko przez
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Terminy konserwacji:

Wymagane prace

Sprawdzenie zgodnie z VDE 0105 T.100

Dokreci¢ potaczenia Srubowe

Oczysci¢ przyrzad montazowy z oleju, smaru
i brudu

Kontrola wzrokowa elementéw dociskowych
pod katem uszkodzenia

Kontrola wzrokowa trzpieni wewnatrz ogra-
nicznikdéw pod katem uszkodzenia

Niebezpieczenstwo zranienial

Okres

co kwartat
co pot roku

co pot roku
co pot roku

co pot roku

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem
sprawnosci mogg by¢ wykonywane wyfgcznie
przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

9.1 Kontrola urzadzen zabezpieczajacych

Sprawdzi¢ urzagdzenia zabezpieczajgce pod katem kompletnosci

i prawidtowego dziatania.

e Codzienna kontrola sprawnosci urzadzen zabezpieczajgcych.

-9.2 Oznakowanie, tabliczki informacyjne
Oznakowanie [ tabliczki informacyjne

® wyczysci¢ szmatka,

® skontrolowa¢ pod katem osadzenia i czytelnosci,

® w przypadku uszkodzenia wymienic.
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10. Wylaczenie

Podczas wyfgczenia nalezy odfgczy¢ maszyne od zasilania elekt-
rycznego i zrodfa sprezonego powietrza, aby zredukowa¢ energie
resztkowg lub energie zachowana.

Niebezpieczenstwo wskutek porazenia pradem!

Przewody w szafach sterowniczych sg pod

napieciem rowniez po wytaczeniu maszyny:

® przewody doprowadzajace od sieci
zasilajacej

® przewody sterujgce do wytgcznikdw

®  zasilanie niskonapigciowe

Prace przy wyposazeniu elektrycznym mogg by¢

wykonywane wyfgcznie przez wykwalifikowanych

elektrykow!

Niebezpieczenstwo zranienia!

Zasilanie sprezonym powietrzem musi zostaé¢
odtaczone przez mechanika przemystowego lub
przez osoby o porownywalnym wyksztatceniu.

11. Utylizacja

Elementy maszyny podzieli¢ wedtug materiatéw i zutylizowaé

zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.

11.1 Ochrona srodowiska

Ostroznie

Podczas wykonywania wszystkich prac
zwigzanych z maszynami nalezy zachowaé
ustawowe zobowigzania dotyczace ograniczania
odpadoéw oraz ich prawidtowego przetwarzania

i usuwania!

W szczegdlnosci podczas prac zwigzanych z
montazem, naprawami i konserwacja substancje
zanieczyszczajgce wode, jak

® smaryioleje,

® plyny czyszczace zawierajace rozpuszezalniki
nie moga zanieczysci¢ podtoza ani przedostac sie
do kanalizacji!

Substancje te nalezy sktadowa¢, transportowad,
fadowadé i utylizowa¢ w odpowiednich zbiorni-
kach.

11.2 Ztomowanie

W przypadku ostatecznego wytaczenia maszyny z eksploatacji
nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcym w danym momencie
ustawami i przepisami dotyczgcymi utylizacji.

Ostateczne wyfgczenie z eksploatacji i utylizacja wymagajg do-
datkowo kompletnego odinstalowania catego zasilania elektrycz-

nego.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa dla zycia
w wyniku porazenia pradem:

Niebezpieczenstwo zranienia!

Demontaz instalacji elektrycznej moze byc¢
wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanych
elektrykow!

Ostateczng utylizacje maszyn nalezy zleci¢ odpowiednio wykwali-

fikowanej firmie specjalistycznej.

Zalecamy sprawdzi¢, jakie materiaty mogg zosta¢ przekazane do
recyklingu i tak tez z nimi postgpic.

11.3 Olej i odpady zawierajace olej

Ostroznie

Olej i odpady zawierajgce olej stanowiag wysoki
potencjat zagrozenia dla Srodowiska. Dlatego tez
ich utylizacje nalezy powierzy¢ specjalistycznym
firmom.

Przekazac te odpady do wewngtrznego syste-
mu utylizacji, z ktérego zostang przekazane do

odpowiednich firm.
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12. Czgsci zamienne i ulegajace zuzyciu

Czgsci zamienne i ulegajgce zuzyciu s3 wymieni-
@ one w zatgezniku.
Przy zamawianiu nalezy koniecznie poda¢

nastepujace dane:

Instalacja:

Pozycja w wykazie czesci:

Nazwa: Przyrzagd montazowy AvanFit YOU 300
do recznego montazu systemow szuflad
AvanTech YOU

Nalezy zwroci¢ uwage na fakt, ze deklaracja

producenta lub deklaracja zgodnosci wydana przez firme
Hettich Maschinentechnik GmbH &t Co. KG

traci waznos$¢ po zamontowaniu niedopuszczonych czesci

zamiennych.
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